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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA
wg WT-1i WT-2 7 2010

WSTEP
Przedmior SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego

Zakres stosowania SST

Szezegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot,

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta.
W przypadku produkcji mieszanki mineraino-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowiqzany jest prowadzi¢ Zakladowg kontrole produkcji {ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe Scieralng z betonu asfaltowego mozina wykonywaé dla drég kategorii ruchu od
KR1 do KR6. Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica I. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze D", mm
ruchu
KR -2 ACS, S, AC11
KR 3-4 ACSS, AC1IS
KR 5-6 AC8S, ACI118?Y

" Podzial ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance,
? Dopuszczony do stosowania w terenach gérskich.

szezegolowe wymagania dotyczgee robot
szczegdlowe wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 |, Wymagania
szczegolowe”
MATERIALY
szezegdlowe wymagania dotyczgce materialow

szczegolowe wymagania dotyczqce materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania szczegétowe ™.
Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN
14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszez asfaltowych podano w tablicy 2.
Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
richu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt

KR] — KR2 ACSS, ACSS, 30/70, 70/100




ACIIS Wielorodzajowy 50/70
KR3-KR4 | ACSS, AC1IS 50/70 PMB 45/80-55
Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65
KR5—-KR6 | ACSS, ACIIS Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

Materialy do uszczelnienia polgczen § krawedzi

Do uszczelnienia polgczen technologicznych (4. zlgczy podiuinych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w réinym czasie oraz spoin stanowigcych polgczenia réinych
materialow lub polgczenie warstwy asfaltowej z urzgdzemiami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm Ilub aprobat
technicznych,

b) emulsje asfaltowq wediug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych

Grubosé materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

- nie mnigf niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 em,
—  nie mnigf niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznef wigkszej niz 2,5 cm.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgce”. Dopuszcza sig inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

Materialy do zlgczenia warstw konstrukcji

Do zigczania warstw konstrufcji nawierzchni (warstwa wigigea z warstwg $cieralng)
naley stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami
wedlug PN-EN 13808 [58] i WI-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy
asfaltowe na gorgco.

SPRZET

szezegdlowe wymagania dotyczgee sprzetu

szczegblowe wymagania dotyczqee sprzefu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szczegolowe”

Sprzet stosowany do wykonania robdt

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
~  ukadarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci ukladanej warstwy,
—  skrapiarka,

walce stalowe gladkie,
—  lekka rozsypywarka kruszywa,

szczothi mechaniczne i/lub inne wrzgdzenia czyszczgce,

samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

sprzet drobny.

TRANSPORT
szezegolowe wymagania dotyczgee transporiu

Szezegélowe wymagania dotyczqce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szezegdlowe ™.

Mieszanke  mineralno-asfaltowg  nalezy dowozi¢c na budowe pojazdami
samowyladowczymi w  zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed
whudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed SSTygnigciem i doplywem powietrza
{przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp,). Warunki i czas transportu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnial utrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny
by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzehni mozina uiywal tylko Srodki antyadhezyjne
niewplywajqce szkodliwie na mieszanke.




WYKONANIE ROBOT

szczegolowe zasady wykonania robot

szczegolowe zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania

szczegolowe .

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
skiadu mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sq nizej.

Uziarnienie mieszanki minerainej oraz zawartosé lepiszcza do betonu asfaltowego do

warstwy Scieralnef dla ruchu KRI1-KR2 [65]

L Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC3S ACBS AC1IS
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
i6 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5.6 90 100 70 20
2 40 63 45 65 30 53
0,125 2 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
f’:::::(::g lep!szcza, Bmtnn’.ﬂ BJm‘nS.S Bm'n.i.o’
Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej, dla
ruchu KR1 + KR2 [65]
Warunki
Wiasciwosc zageszczani Metoda i warunki ACSS ACSES ACIIS
a wg PN-EN badania
13108-20
[48]
Zawartosc ' 1.2 ubiia
wolnych ii,l 2 ij 5n0 PN ‘E[A; ;]2 697-8 Vaint.0 Vinint.o Veint,0
preestrzeni uderzen ; Voo Vs Venws,0
p 4
Wolne iy
preestrzenie iC'I'Z’ ugi?o PN-EN 12697-8 VEFB pin7s VEFBints VEB inzs
wypelnione ui’erzeri 33, VFBpinss | VFBuiss VF Brinss
lepiszczem pS
Zawarto$é
wolnych C.1.2,ubijan PN-EN 12697-8
przestrzeni ie, 2x50 [33], VMA ninis VMA inia VMA e
w mieszance uderzen p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odparnosé na CI fibijan przechgfvj{;'anie w
dzialanie wody ¥ & .2 98 40°C z jednym ITSRe0 TSRy TT5Rs0
uderzen S
cyklem zamrazania,
badanie w 25°C

¥ Ujednoliconq procedure badania odpornosci na dzialanie wody podano w WT-2 2010 [65]

w zalgezniku 1.




Najwyisza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszeze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfait 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180
Przygotowanie podioia

Podloie (warstwa wyréwnawcza, warstwa wigzqca lub stara warstwa $cieralna) pod
warstwe Scieralnq z betonu asfaltowego powinno byé na calej powierzchni:
ustabilizowane i nosne,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloéci luznego kruszywa,
wyprofilowane, réwne i bez kolein,
—  suche.

Wymagana réwnosc podiuina jest okreslona w rozporzqdzeniu dotyczqcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne [67].

Maksymalne nieréwnosci podloza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe.

Malksymalna nierownosé
Klasa drogi Element nawierzchni podioza pod warstwe
Scieralng fmm]
A S Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wigczania p
i wylgezania
GP Jezdnie Igcznic, jezdnie MOP, utwardzone 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania i
wylgczania, postojowe, jezdnie lgeznic, 8
utwardzone pobocza
ZLD | Pawruchu 9

Jezeli nieréwnosci sq wigksze niz dopuszezalne, to nalezy wyréwnaé podioze.

Rzgdne wysokosciowe podloza oraz urzqdzen usytuowanych w nawierzchni lub jq
ograniczajgcych powinny byé zgodne z dokumentaciq projektowq. Z podloia powinien by
zapewniony odplyw wady.

Oznakowanie poziome na warstwie podioza nalezy usungé.

Nierownosci podloia (w tym powierzchnig istniejgcej warstwy scieralnej) nalezy
wyréwnad poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtozu laty z materialu o mnigjszej sztywnosci (np. laty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) naley usungé, a powstale w ten sposch ubytki wypelni¢ materiatem o
wiasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypelni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polgczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podioza powinna byé w ocenie wizualnej chropowata.

Na podloiu wykazujqcym zniszczenia w postaci siatki spekar zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sig stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np, mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedlug norm lub aprobat technicznych,

Polgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleinione od zapewnienia polgczenia
miedzy warstwami [ ich wspolpracy w przenoszeniu obcigsenia nawierzchni ruchem.

Podloze powinno byé skropione lepiszezem. Ma to na celu zwigkszenie polgczenia migdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy
warstwami.




Skropienie lepiszczem podloza (np. z warstwy wigzqgcej asfaltowej), przed ulozeniem
warstwy Scieralnef z betonu asfaltowego powinno byé wykonane w iloéci podanej w przeliczeniu na
pozostale lepiszcze, §. 0,1 + 0,3 kg/m?, przy czym!

- zaleca sig stosowaé emulsje modyfikowanq polimerem,

- ilosé emulsji nalezy dobrac z uwzglednieniem stanu podloza oraz porowatosci mieszanki ;
Jesli mieszanka ma wigkszq zawarto$é wolnych przestrzeni, to nalezy usy¢ wigkszq ilosé
lepiszcza do skropienia, ktére po ulozeniu warstwy Scieralnef uszczelni jg.

Skrapianie podioia nalezy wykonywad réwnomiernie stosujgc vrampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sig skrapianie reczne lancg w miejscach trudno
dSSTepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzqdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jq
ograniczajgcych. W razie potrzeby urzgdzenia te nalesy zabezpieczyé przed zabrudzeniem.
Skropione podioze nalezy wylqezy¢ z ruchu publicznego przez zmiang organizacyi ruchu.

W wypadiku stosowania emulsji asfaltowej podloze powinno byé skropione 0.5 h przed
ukiadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody,

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampq zamontowang na rozkladarce.

Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatura podioza pod rozkladang warstwe nie moze byé nizsza niz +5°C.

Mieszankg mineralno-asfaltowg asfaliowg nalezy wbudowywaé w odpowiednich
warunkach atmosferveznych.

Nie dopuszcza sig ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatru (V> 16 m/s)

Minimalna temperatura otoczenia na wysokoSci 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaf robot Minimalna temperatura otoczeniq [°C]
przed przystgpieniem do robét w czasie robdt
Warstwa Scieralna o grubosci > 3 0 +5
em
Warstwa Scieralna o grubosci < 3 +5 +10
cm

Wiasciwosci warstwy AC

Projeltowana Wekasnik Zawartos¢ wolnych
Typ i wymiar grubosé warstwy swazni przestrzeni w
zageszczenia

mieszanki technologicznej 9] warstwie
fem] b [541)]

AC3S, KRI-KR2 2,0+40 >98 1L.5+40
AC8S, KRI-KR2 2,5+4,5 =98 1,5+40
ACIIS, KRI-KR2 36+50 =98 L5+40
AC8S, KR3-KR6 2,5+4,5 >98 3,0+5,0
AC11S, KR3-KR6 3,0+50 >98 3,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ whudowywana rozkladarkg wyposazong w
uklad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacjq projektowq. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sig whudowywanie
reczne,

Grubos¢ wykonywanef warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi | przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone cigikimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscig
wibracji, oscylacii lub walce ogumione.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
szezegolowe zasady kontroli jakosci robot

szczegolowe zasady kontroli jakosci robét podano w SST  D-M-00.00.00 . Wymagania
szczegolowe”




Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
Warstwa asfaltowa
Grubosé warstwy oraz ilosé materiafu

Dopuszczaine odchytki grubosci warstwy Scieralnef wynoszq 10 [%].
Badanie grubosci Wykonawca winien wykonad i przekazaé Inspektorowi w iloscl : 1 szt na
kaide rozpoczgte 100 mb drogi. Badanie nalely wykonaé w miejscu wskazanym przez inspektora.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny byé zgodne z dokumentacjq projektowq, z tolerancig + 0,5%.

Pozostale wlasciwosci warstwy asfaltowej

Rzgdne wysokosciowe powinny byé zgodne z dokumentacjq projektowg.

Uksztaltowanie osi w planie nie powinno réinic¢ sig od dokumentacji projektowej o + 5 cm.

Zigcza podiuine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny
byé w jednym poziomie.

Wyglgd zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykruszen,

OBMIAR ROBOT

szezegolowe zasady obmiaru robdt

szczegdlowe zasady obmiaru robdt podano w SST  D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szezegdlowe”



D.04.04.02
PODBUDOWA Z KRUSZYWA L AMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania ogdlne dotyczgcee
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego
mechanicznie

Zakres stosowania S§T
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czes¢é Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu
i wykonaniu robdt.

MATERIALY

Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw lamanych stabilizowanych mechanicznie powinno byé kruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow albo ziarn iwiru
wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno byc jednorodne bez zanieczyszczer obcych i bez domieszek gliny.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogéine”.
Whudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczqce rozidadania i zageszczania mieszanki podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne”.

Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiadaé wymaganiom okreslonym w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa
z kruszyw. Wymagania ogélne".

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne”.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne”




D.04.04.00
PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszef szczegolowej specyfikacji technicznei (SST) sq wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czgsé Dokumentéw Przetargowych i nalesy je stosowaé w zlecaniu
i wykonaniu robot.

Zakres robét objetych SST

Podbudowg z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sig, zgodnie z ustaleniami podanymi
w dokumentacji projekiowe;.

Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdine”

MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczqce materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogolne”

Rodzafe materiatiw,

Materialy stosowane do wykonania podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w SST dotyczgcych
poszczegolnych rodzajéw podbudiw:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,

D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

Wymagania dla materialéw
Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wediug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pol

dobrego uziarnienia podanymi na rysunky 1.

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodgq
stabilizacji mechanicznej

Frokej
o J_zv'askpwa wirowir o

b1 I / i

7 7
S ,/ / i
P / / A/ w =
~ V / # &
W <,
oA 7 B
Q
5 4 a 4 oo
% " ]j/ . )‘ P - 1:-'%
T o ] g o
\_3
o 00
0075 0025 025 a5 1 7 4 638 128 820 35 63

Bok ocrka sita, mm




1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczq (gérng warstwe) lub podbudowe Jednowarstwowg

1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczq (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna byc ciggla i nie moze przebiegac od dolnej frzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarmiemia na sqsiednich sitach, Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze

przekraczac 2/3 grubosci warstwy ukladanej jednorazowo.

Wlasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny speiniac wymagania okreslone w tablicy 1.
Tablica 1. cz.1

Wymagania
i Wyszczegbinienic Kruszywa naturalne Kruszywa lamane Fusel Sodania
wiasciwosci Podbudowa wedhig
zasad- pomoc- zasad- pomoc- zasad- pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

1 | Zawartosé ziarn od 2 do od 2 od 2 do od 2 od 2 do od 2 PN-B-06714-
mniejszych niz 0,075 mm, 1¢ do 12 10 do 12 10 do 12 1513}

% (in/m)

2 | Zawartosé nadziarna, PN-B-06714-
% (m/m), nie wigcej niz J & J i J 4 15 [3]

3 | Zawarto$¢ ziarn PN-B-06714-
nieforemnych = % e i i} . 16 [4]
Yo(m/m), nie wiecej niz

4 | Zawartosé zanieczyszczen
organiczrnych, %(m/m), 1 i i 1 i I 27-3-04481
nie wiecej niz

d H./Sk‘.’zg" i askowyPo | 0d30do | od30 do | 0d30 |od30de 70 BN-64/8931
preciotrotrym 70 70 do 70 -01 [26]
zageszczeniu metodg
I tub I wg PN-B-04481,

%
6 |Scierainoéé w bebnie Los PN-B-06714-
Angeles 42 [12]
a) scieralnosé catkowita
po peinej liczbie obrotdw,
nie wigcej niz 35 45 35 50 40 50
b) Scieralnosé czesciowa
po 1/5 peinej liczby
obrotéw, nie wiecej niz 30 40 30 35 30 35
Tablica 1. 2.2
Wymagania
In. Wyszczeginionic Kruszywa naturalne Kruszywa famane Fuzsel Sedania
wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasad- pomoc- zasad- pomoc- zasad- pomoc-
niczq nicza nicza nicza nicza nicza

7 N.a.ﬂq.klnv.os'c., Ya(m/m), 25 4 3 5 p P PN-B-06714-
nie wigcej niz 18 [6]

8 | Mrozoodpornosé, ubytek PN-B-06714-
masy po 25 cyklach 5 10 5 10 5 10 1971
zamrazania, %(m/m), nie
wiecej niz

g Rozpad krzemianowy i ;’N—B;Mﬂ #
Zelazawy lgcznie, % - - - - I 3 7 [10]
(m/m), nie wigcej niz PN-B-06714-

’ 39711
10| Zawartoié mwiqzkow PN-B-06714-
siarki w przeliczeniu na 1 1 i 1 2 4 28 [9]
SO, %(m/m), nie wiecej




niz

11 | Wskaznik no$nosci Wa: PN-S06102
mieszanki kruszywa, %, 21

nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu Is > 80 60 80 60 80 60
1,00 120 - 120 - 120 -
b) przy zageszczeniu Is >
1,03

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne
Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystgpujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé sig

mozliwoscig korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

a} mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzqdzenia dozujgce wode. Mieszavki powinny zapewnié
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymaine;,

b} rowniarek albo ukiadarek do rozkliadania mieszanki,

¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mafte walce wibracyjne.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt
Ogdine zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” .
Przygotowanie podioia

Podloze pod podbudowg powinno spefnia¢ wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,, Koryto wraz z profilowaniem
[ zageszczeniem podioza” i SST D-02.00.00 ,, Roboty ziemne”

Wytwarzanie mieszanki krusgywa

Mieszankg kruszywa o Scisle okreflonym uziarnieniu i wilgotnosci optymainej naleiy wytwarzaé w mieszarkach
gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznosé zapewnienia jednorodnodci nie
dopuszcza sig wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcii na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna byé od razu transportowana na miejsce whudowania w taki sposéb, aby nie ulegla
rozsegregowaniu { wysychaniu.

Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna byé rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubosé po
zageszezeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubo$é pojedynczo ukladanej warstwy nie moze preekraczaé 20 cm
po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna byé rozloiona w sposéb zapewniajgcy osiggnigcie wymaganych
spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. Jezeli podbudowa skiada sig z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kaidej nastgpnej warstwy moze nastqpic po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora.
Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszomy przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnosé
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna byé zwiliona okreslong ilodcig
wody i réwnomiernie wymieszana. W preypadku, gdy wilgotnosé mieszanki kruszywa jest wyisza od optymalnej o 10%
Jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc,

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna byé utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzysiywal, gotowq podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawié
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Kaontrola jakosci robét




Ogdine zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogéine”.
Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badah i pomiaréw ustala Inspektor Nadzoru. Liczba badah zagesiczenia i nosnosci katdej
warstwy podbudowy — minimum jedno badanie na kaide rozpoczete 100 mb drogi.

Inspektor nadzoru moze ograniczy¢ w/w badanie do Igcznej grubosci wykonanej podbudowy w przypadiu gdy ogéina
grubosc podbudowy jest niewielka.

Zageszczenie podbudowy
Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac za prawidlowe, gdy stosunek wtérnego modulu E;
do pierwotnego modutu odksztalcenia E, jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyinej podbudowy.

£,

< 22
£,

Szerokos¢ podbudowy

Szeroko$é podbudowy nie moze roznic sig od szerokoéci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez krawgznikow szeroko$é podbudowy powinna byé wigksza od szerokosci warsiwy wyzZej leigcej o co
najmnief 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczad:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i bukach powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancig +0,5
%. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+ 1 cm, -2 em.

Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podioza
05 podbudowy w planie nie moze byc przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5 cm.
Grubosé podbudowy i ulepszonego podioza

Grubos¢ podbudowy nie moze sig rdznié od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

Nosnogé podbudowy
Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
zlruszywa o | Wskasnik o Minimalny modut odksztal-
wskazniku | zageszczenia Maksymalne ugigcie cenia mierzony piytq o
- 1. nie sprezyste pod kolem, mm $rednicy 30 cm, MPa
mniejszym | mniejszy niz
niz, % 40N 50N od od drugiego
plerwszego | obcigzenia E,
obcigzenia
E;
60 10 1,40 1,60 60 120
80 Lo 125 1.40 80 140
120 1,03 L10 1,20 100 180
OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogdine zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.



D-04.01.01
KORYTO WRAZ Z PROF ILOWANIEM
ZAGESZCZANIEM PODLOZA

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podloza gruntowego

Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czgé¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonywaniu Robét.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét zwiszanych z wykonaniem
profilowania i zageszczenia podloza pod warstwy konstrukcyjne przeznaczonego do ulozenia konstrukeji
nawierzchni.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”

Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”
Materialy Nie wystepuja.

SPRZET
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujagcy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukofnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscié
wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzgt nie moze spowodowag niekorzystnego wplywu na whasciwosci gruntu podioza.

TRANSPORT

Ogélne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogoine”

WYKONANIE ROBOT

Ogélne zasady wykonania robét

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”
Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza
bezposrednio przed rozpoczgriem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podloza,jest mozliwe wylacznie za zgods
Inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywaé si¢ ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
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Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w tz¢dach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie
sznurkéw lub lingk do wytyczenia robét.

Koryto mozna wykonywaé r¢eznie, gdy jego szerokoéé nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przykiad na poszerzeniach jub w przypadku robét o malym zakresie. Sposéb wykonania musi by
zaakceptowany przez Inspektora.

Profilowanie i zaggszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno byé oczyszczone ze wszelkich zanieczyszezen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzgdne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rz¢dnych podloza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyZsze niZ projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunck nie jest spelniony i wystgpujg zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na glgbokosé zaakceptowang przez Inspektora ,
dowiez¢ dodatkowy grunt spelniajacy wymagania obowiazujace dla gémej strefy korpusu, w ilosci koniecznej
do uzyskania wymaganych rzgdnych wysokoséciowych i zageécié warstwe.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé¢ réwniarki.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno byé utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i
Wykonaweca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczyé podioze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inspektora.
Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejne;
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
Po osuszeniu podloza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Badania w czasie robét

Czgstotliwod¢  oraz  zakres badafi 1 pomiaréw ustala Inspektor nadzoru na budowie,
Szeroko&é koryta (profilowanego podloza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podloza nie moze réznié si¢ od szerokoéci projektowanej o wigcej niz +10 cm
i-5cm.

Réwnosé koryta (profilowanego podloza)
Nier6wnosci nie mogg przekraczaé¢ 20 mm.
Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny byé zgodne z dokumentacja projektows z tolerancja
+ 0,5%.

Rzgdne wysokoéciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekraczaé +1 c¢m, -2 cm.

Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

OBMIAR ROBOT
Ogélne zasady obmiaru robét
Ogblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
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D-01.02.04
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z rozbidrkg elementéw drog, ogrodzen i przepustéw

Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszef specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbidrkg elementéw
drogowych.

Ogdine wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczqce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogéine”

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgee materialow

Ogdlne wymagania dotyczqce materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
» Wymagania ogdine”,

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne .
Sprzet do rozhidrki

Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrkg elementow drég, ogrodzen i przepustow moze byé wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
—  spycharki,
— fadowarki,
— Zurawie samochodowe,
— samochody cigiarowe,
Zrywarkd,
— mloly pneumatyczne,
Dpily mechaniczne,
— frezarki nawierzchni,
koparki.

WYKONANIE ROBOT. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogéine".
Wykonanie robot rozhidrkowych

Roboty rozbicrkowe elementéw drig, ogrodzer i przepustéw obejmujq usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementow zgodnie z dokumentacjq projektowq, SST tub wskazanych przez Inspektora.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny byé usuwane bez powodowania zhednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sig wlasnosciq Wykonawcy, powinien on przewieté je na miejsce
okresione w SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST stajg sig wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.




Doty (wykopy) powstate po rozbiorce elementow drég, ogrodzert i przepustéw znajdujqce sie w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacjq projektowq bedg wykonane wykopy drogowe, powinny byé tymczasowo zabezpieczone. W
szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sig w nich wody opadowej.

Doly w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopéw drogowych nalezy wypelnié, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagescié.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdine” .
Kontrola jakosci robdt rozbidrkowych

Kontrola jakosci robit polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiorkowych oraz sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-M-00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP
Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegélowa Specyfikacja Techniczna odnosi sig do wymagan wspéinych dla poszczegdinych wymagan technicznych
dotyczgcych wykonania i odbioru robét.

Zakres stosowania SST

Szczegolowe Specyfikacje Techniczne stanowiq czes¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu Robot .

Zakres Robdt objetych SST
Wymagania ogoine nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu z innymi Szczegdlowymi Specyfikacjami Technicznymi,
Ogélne wymagania dotyczgce Robot
Wykenawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykenania oraz za ich zgodno$é z Dokumentacjg Projeltowq, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajqcy w ustalonym terminie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji zadania az do zakoriczenia |
odbioru ostatecznego Robot. Wykonawea dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywad tymczasowe urzqdzenia

zabezpieczajqce w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozoreéw, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony Robdt, wygody spolecznosci | innych.

Fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposéb uzgodniony z
Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloSciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych.
Tablice informacyjne bedq utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robot. Koszt
zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowiqzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego,

W okresie trwania budowy i wykariczania Robét Wykonawca bedzie:
-utrzymywac Teren Budowy i wkopy w stanie bez wody stojgcej,

-podejmowac wszelkie uzasadnione kroli majgce na celu stosowanie sig do przepiséw i norm dotyczgeyeh ochrony
Srodowiska na terenie i wokol Terenu Budowy oraz bedzie unikac uszkodzert lub uciqzliwodci dla oséb lub wlasnosci
spolecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego sposobu
dziatania. Stosujqc sig do tych wymagan bedzie mial szczegéiny wzglgd na:

Materialy sthodliwe dla otoczenia.,
Materialy, kiore w sposob trwaly sq szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszezone do uzycia.

Wszellde materialy odpadowe uzyte do Robdt bedg mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
Jednostke.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzqdzenia podziemne, takie jak rurociggi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedgcych wlascicielami tych urzqdzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie |
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzqdzen w czasie trwania budowy.



Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robdt, kiore
majg byc wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzqdzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomié
Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadsz.

i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspdlpracowal dostarczajge wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia
instalacfi na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych.
Bezpieczenistwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robot Wykonawea bedzie przestrzegad przepisow dotyczgcych bezpieczeristwa i higieny pracy.
Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawea bedzie odpowiedzialny za ochrong Robdt i za wszelkie materialy | urzqdzenia uzywane do Robot od Daty
Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakoriczenia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu ostatecznego odbioru Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien
rozpoczqc Roboty natychmiast po otrzymaniu tego polecenia.

Stosowanie si¢ do prawa i innych priepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, kiore sq w jakikolwiek spos6b zwigzane z Robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepisow i wytyczrych podezas prowadzenia Robét.

MATERIALY

Zrédla uzyskania materialéw

Zatwierdzenie partii (czesci) materialow z danego #rédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego
Zrédia uzyskajq zatwierdzenie. Wykonawea zobowigzany jest do udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego Zrodia w sposdb ciggly speiniajg wymagania Szezegblowe] Specyfikacji Technicznych w czasie
postgpu Robot,

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonaweg wywiezione z Terenu Budowy. Kazdy rodzaj
Robot, w ktorym znajdujq sig nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko,
liczqc sig z jego nieodebraniem i niezaplaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materialéw.

Wykonawca zapewni aby tymezasowe skladowane materialy, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$é i wlasciwosé do Robét i byly dostgpne do kontroli
przez Inspeltora. Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem
Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wphywu na
Jakos¢ wykonywanych Robat.

Jakikotwiek sprzet, maszyny, uizqdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy , zostang przez
Inspekiora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robdt,

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wplyng niekorzystnie na
Jakos¢ wykonywanych Robét § wlasciwasci przewoionych materialow.

Wykonawca bgdzie usuwac na biezqco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

WYKONANIE ROBOT
Ogdline zasady wykonywania Robot

‘Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowg ovaz za jako$é zastosowanych materialow |
wykonywanych Robot, za ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami 85T, PZJ, projektu organizacji
Robot oraz poleceniami Inspekiora,



Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektora, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt,

Sprawdzenie wylyczenia Robit lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich dokladnosé.

Polecenia Inspektora bgdyg wykonywane nie péinief niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod groibg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca,

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi, programu zapewnienia
Jakosci oraz BIOZ.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadiu, gdy normy nie
obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé moina wytvezne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

llosci badan kontrolnych , ktére Wykonawea winien zrobié i przedloiyé Inspektorowi podane sq w innych SST. W
przypadku niejasnosci lub braku szczegélowych zapiséw ilo§é badan do wykonanie wskaze Inspektor Nadzoru w
czasie trwania robot.

Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy bedq przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie kidregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostgpne dla Inspektor i przedstawiane do wglgdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiaru Robot wskazuje Umowa.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajq nastgpujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi Robdt zanikajqcych i ulegajgeych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac Operat Kolaudacyjny zawierajgcy dofumenty
wskazane przez Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI sq zapisy ujgte w Umowie.




