(SST)

SZCZEGOLOWE
SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.17 REMONT NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO



Pl

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych
na remoncie czastkowym nawierzchni bitumicznych betonem asfaltowym wytwarzanym i
wbudowanym na goraco wg standardu I.

1.2. Zakres stosowania.
Niniejsza SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontaktowy przy zlecaniu i
realizacji robot remontowych, na drogach gminnych i powiatowych administrowanych
przez Urzad Miasta i Gminy Ozimek.

1.3. Zakres robét objetych SST
Remont czastkowy nawierzehni bitumicznych wykonywany jest na nawierzchniach
bitumicznych drég gminnych i powiatowych w granicach miasta Ozimek.

1.4. Podsumowanie okreslenia
1.4.1. Remont czastkowy nawierzchai bitumicznej — zbiorcze okreslenie obejmujace rozne
zabiegi techniczne do natychmiastowego wykonania zwigzane z usuwaniem uszkodzen
zagrazajacych bezpieczefstwu ruchu, jak réwniez zabiegi o malym zakresie
(obejmujace mate powierzchnie) bez istotnego przywracania wartosci uzytkowych, lecz
hamujace proces powigkszenia sig powstatych uszkodzen badZ ich slautkéow.
Przyklady:
Usuwanie powierzchniowych uszkodzen (ubytkow), plebokich uszkodzen nawierzchni
(wybojéw), uszczelnianie pojedynczych peknigé, naprawa oblamanych krawedzi Jjezdni,
uzupehianie ubytkéw ziaren kruszywa i lepiszeza (zaprawy) itp.
Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni® miedci sie w ogélnym pojeciu ,utrzymanie
nawierzchni®, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojgcient HSuirzymanie drog”.
1.4.2. Ubytek — wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glebokosé nie wigksza niz
prubosé warstwy Scieralnej.
1.4.3. Wybdj — wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glebokosé wigkszg niz
grubosé warstwy Scieralnej.
1.4.4. Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa lamanego lub naturalnego i wypehiacza
kamiennego zestawiona w odpowiednich projektach.
1.4.5 Mieszanka mineralno-bitumiczna — mieszanka mineralna otoczona odpowiednia
iloscia lepiszcza.
14.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno —asfaltowa o skiadnikach dobranych w
odpowiednich proporcjach (mieszanka mineralna skladajaca si¢ wylacznie z kruszywa
lamanego) zaprojektowana i wykonywana wg PN-74/8-96022.
1.4.7. Odnowa — mechaniczne utozenie warstwy Scieralnej na szerokosci co najmniej jednego
pasa ruchu.
1.4.8. Recykling nawierzchni asfaltowej — powtorne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni. i
1.4.9. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania
gornej warstwy nawierzchni asfaltowei, bez jej ogrzania, na okreslona glgbokos¢, majaca na
celu poprawienie rdwnosci poprzecznej i podhuznej jezdni lub usunigcia warstwy nawierzchni.
1.4.10. Frezowanie czeSciowe — Scigcie garbow nawierzchni do dna koleiny w celu
poprawienia rownosci poprzecznej pasa ruchu.
1.4.11. Frezowanie plytkie — przypowierzchniowe Scigoie warstwy cieralnej na catej
szerokosci jezdni lub pasa ruchu glebokosé do kilkunastu mm ponizej dna koleiny.
1.4.12. Frezowanie warstwowe — calkowite usuniecie warstwy $cieralnej lub usuniecie
warstwy §cieralnej i czgsciowe lub catkowite warstwy nizej lezacej.
1.4.13. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.



1.4.14. Przelomy — trwale odksztalcenia i uszkodzenia nawierzehni w postaci sfalowan lub
pekar, powstale pod obciazeniem kot pojazdéw, wskutek nawodnienia podioza lub samej
nawierzchni. Rozroznia sig:

a) przetomy lekkie — bardzo nieznaczne, miejscowe odksztatcenia i spgkania nawierzchni
z ewentualnymi wysiekami wody, ktore nie stanowia wigkszego utrudnienia w ruchu
pojazdow,

b) przefomy $rednie — miejscowe spekania i odksztalcenia (wgniecenia) nawierzchni,

ktérym towarzyszy rozluznienie warstwy jezdnej i wysieki wody, ruch pojazdow jest
nieco utrudniony,

c) przefomy cigzkie — duze odksztalcenia i rozluznienia catej nawierzchni, przy czym z
nawierzchni wydobywa sig nie tylko woda, lecz réwniez grunt podfoza; ruch
pojazdéw jest bardzo utrudniony lub wreez niemozliwy.

1.4.15. Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zaggszezeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o whadciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.16. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczice robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne”
pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialéw.

Ogélne wymagania dotyczace materiatow SA przedstawione w p-kcie 2 OST D-M-00.00.00
., Wymagania ogdlne”

2.2. Rodzaje materialow do wykonania remontéw czastkowych nawierzehni bitumicznych

W zaleznosci od wielkodci i rodzaju uszkodzen nawierzchni powinny by¢ stosowane
odpowiednie materialy i technologie usuwania tych uszkodzen.

Do remontu czastkowego w-w bitumicznych nawierzchni jezdni drog gminnych zastosowano
beton asfaltowy wytwarzany i wbudowywany na goraco wg standardu IL

2.3. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mieé uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszezeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwigksze
iarna w mieszance betonu asfaltowego powinny sig miescié w przedziale 1/3 — Y4 glgbokosci
uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowaé odpowiednio dwie

lub trzy warstwy betonu asfaltowego whbudowane oddzielanie o dobranym uziarnieniu.

2.3.1. Kruszywa

Do betonu asfaltowego wytwarzanego i wbudowanego na goraco stosuje si¢ kruszywa
}amane, naturalne i naturalnie uszlachetnione wg PN-87/B-01100 [3] w proporcjach i
parametrach jako$ciowych zaleznych od rodzaju warstwy nawierzchni na jaka jest
przeznaczone dana mieszanka. Stosowane kruszywa musza spelniaé wymagania zawarte w
tablicach od 1 do 5.



Poszczegdlne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzié z jednego Zrodia.

Tablica 1. wymagania podstawowe dla kruszywa lamanego — dla ruchu §redniego i cigzkiego.

L.p. | Wyszczeglnienie whasciwosel Rodzaj warstwy Badania wg. normy
cieralna wigzaca
1. i 2. 3. 4. 5.
1. Scieralnosé¢ w bebnie kulowym:

a) po peinej liczbie
obrotdw, % ubytku

masy, nie wiecej niz PN-79/B-06714/42 [4]
— w grysie 30 35
—w klificu - 40

b) po 1/5 pelnej liczby
obrotéw, % ubytku masy
po pelnej liczbie obrotéw,
nie wiecej niz 30 30

2. Nasiakliwosé w stosunku do
suchej masy kruszywa, % nie
wiecej niz:
a) dla kruszywa ze skaf
magmowych i

przeobrazonych: PN-77/B-06714/18 [5]
- frakcja 4 — 6,3 mm 1,5 2,0
- frakcja powyzej 6,3 mm 1,2 2,0
b) dla kruszywa ze skat
magmowych 2,0 3,0
3. Odpornos¢ na dzialanie mrozu,

% ubytku masy, nie wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skat

magmowych i PN-78/B-06714/19 [6]

przeobrazonych 2,0 4.0

b) dla kruszyw ze skat

osadowych 2,0 5,0

4, Odpornosé na dziatanie mrozu
wg. zmodyfikowanej metody

bezposredniej, % ubytku masy, PN-78/B-06714/20 [28]
nie wiecej niZz 10,0 30,0




Tablica 2. Wymagania dla grypsow. — ruch sredni i cigzki

L.p. Wyszczegolnienie wlasciwosci Grys Badania wg.
Ruch ciezki normy
1. Sktad ziarnowy
a) zawarto$é ziarn mnigjszych niz 0,075
mm, odsianych na mokro, dla frakcji, %
masy, nie mniej niz
- w grysie 6,3 — 20,0 mm 1.5
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 2.0
b) zawarto$é frakeji podstawowej dla ’
frakeji, % masy, nie mniej niz
- w grysie 6,3 —20 mm . PN-78/B-0674/15 [17]
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 30
c) zawartoé podziarna dla frakeji %
masy, nie wigcej niz
- w grysie 6,3 —2,0 mm 10
W grysie 2,0 — 6,3 mm 15
d) zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie
wiecej niz 8
2. Zawartosé zanieczyszczen obeych, % PN-78/B-06714/12 [8]
masy, nie wigcej niz 0,1
3. Zawartosé ziarn nieforemnych, % masy, : PN-78/B-06714/16 [9]
nie wiecej niz 25
4, Zawartosé zanieczyszczen Barwa cieczy nie
organicznych, barwa cieczy ciemnigjsza od
WZOIcowej PN-78.B-06714/26
(zanieczyszczenia £10]
brak)

W przypadku stosowania gryséw granitowych, warto$é Scieralnosci podana w tablicy 1. poz. 1. moze
by¢ przekroczona lecz nie moze wynosi¢ wiecej niz 45%.

Dla uzyskania zadowalajacego wspdiczynnika tarcia, nie dopuszcza sig stosowania grysow
wapiennych o uziarnieniu ponad 4 mm do wykonania warstwy $cieralnej.




TABLICA 3. Wymagane dla p.asku i kruszywa drobnego granulowanego.

L.p. | Wyszczegblnienie wladciwoscei Rodzaj warstwy Badania wg. normy
Piasek Kruszyw
lamany granulowane
1. 2. 3. 4. 5.
1. Zawartos¢ zanieczyszczef
obcych, % masy nie wigcej 0,1 0,1 Jak w tabl. 2
niz
2. Wskaznik piaskowy, nie
mniejszy niz
a) dlakruszyw z
wyjatkiem wapieni 65 65 BN-64/B-8931/01 [11]
b) dla kruszyw z wapieni 40 40
3. Zawartos¢ zanieczyszezen Nie ciemnigjsza niz
organicznych, barw cieczy wzorcowa wg. PN-78/B- Jak w tabl. 2
06714/26 [10]
4, Zawartosé nadziarna, % masy,
nie wigcej niz 15 15 Jak w tabl. 2
Zawartos¢ frakeii 2,0 — 4,0 mm,
5. | % masy, powyzej - 15 Jak wtabl. 2
TABLICA 4. Wymagania dla piasku
L.p. Wyszczegdlnienie wiasciwosei Grys Badania wg.
Ruch ciezki normy
L. Skiad ziarnowy
a) zawartoéé ziarn mniejszych niz Jak w tabeli 2
0,075 mm, nie wiecej niz 2
b) zawarto$¢ nadziarna, % masy,
nie wigcej niz 10
2. Zawarto$é zanieczyszezen obeych, %
masy, nie wiecej niz 0,1
3. Wskaznik piaskowy, wigkszy od
60
4. Zawartosé zanieczyszczen
organicznych, barwa nie ciemniejsza WZorcowa
niz barwa




Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych ofaczanych na goraco nalezy stosowaé wypehiacz
wykazujacy wlagciwosci zgodne z wymaganiami postawionymi w tabeli nr 5.

Dodatkowo wypehiacz powinien charakteryzowac sig umiarkowana chionnocia.

Dotychczasowa praktyka wykazata, e najpewniejszy jest wypelniacz wapienny i nalezy dazy¢ do jak
najszerszego jego stosowania.

TABELA 5. Wymagania dla wypelniaczy.

L.p. Wymagania Wypelniacz Badania wg.
normy

1. Zawartoéé czastek mniejszych od
- 0,3 mm 100
- 0,075 mm 80 PN-61-/5-96504 [12]
% masy, nie mnigj niz

2. Wilgotnos¢, % masy nie wigeej niz 1,0

3. Powierzchnia wladciwa, cm2/g 2500-4500 PN-88/B-04300 [13]

4, Zawarto$é weglanu wapnia CaCO3 >90%

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-bitumicznych nalezy
stosowaé modyfikowana emulsje kationowa szybkorozpadowa — spryskanie dna i krawedzi
przyciemnego ubytku (wybaoju), natomiast lepiszeze do betonu asfaltowego — zgodnie z pkt. 2.3. SST
D-05.03.05 ,, Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

2.3.2. Lepiszcza

Do wytwarzania betonu asfaltowego i mieszanek mineralno asfaltowych nalezy stosowa¢ jako
lepiszcze, nastgpujace rodzaje asfaltow drogowych:

- warstwa $cieralna — asfalt DA — 50

Niniejsza ST uwzgledniaja tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostgpne w kraju.
Zastosowanie innych lepiszczy moze mie¢ miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego
produktu $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym wydanego
przez IBDIiM lub pozytywnej opinii IBDiM.

Dla poprawienia jakosci krajowych asfaitéw, a tym samym zapewnienia wigkszej trwalosci
nawierzchni bitumicznych, do warstw écieralnych nalezy stosowaé, zgodnie z poleceniem
GDDP (pismo GDDP. 11a-432/41/89 =z kwietnia 1989r.), asfalty z dodatkiem srodkow
adhezyjnych.

2.3.2.1. Asfalty drogowe

Asfalty drogowe stosowane do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicach 6 i 7 oraz wg. PN-65/C-
96170 {14]



TABLICA 6. Wymagania dla asfaltéw drogowych

Wymagania

Rodzaje asfaltu

70

50

Metody badan wg.

a) Penetracja w temperaturze 25 przy 65-85
calkowitej masie 100 g (obciaznik,
sworzen, uchwyt igly)

45-60

PN-84/C-04134 [15]

b) temperatura tfamliwosci, ’C, nie -7
WyZsza niz

PN-89/C-04130 [16]

¢) temperatura migknienia, UC, nie +0-55
WyZsza Niz

42-57

PN-73/C-04021 [17]

d) temperatura zapionu, °C, nie 220
wigksza niz

220

PN-82/C-04008 [18]

g) ciagliwosé, cm, nie mniej NiZ w
temperaturze 135 °c 50
temperaturze 25 °c 100

20
100

PN-85/C-04132 [19]

f) odparowalnos¢, % masy, nie 1
wiece] niz

PN-89/C-04138 [20]

o) spadek penetracji po
odparowywaniu w 165 *C, % masy, 40
nie wigcej niz

40

PN-89/C-04138 [20]

h) ciggliwosé, cm, po odparowaniu w 50
165 C, w temp. 23 C. nie wyzsza niz

50

PN-89/C-04138 [20]

i) temp. Lamliwosci po odparowaniu -5
w 165C (5 godz.),’C, nie wyzsza niz

PN-89/C-04130 [16]

j) zawarto$é parafiny, % masy, nie
wigcej niz dla asfaltu

D 2
Dp 3

(P8 )

PN-91/C-04109 [21]

k) zawartosé sktadnikéw
nierozpuszezalnych w benzynie, % 1
masy, nie wigcej niz

PN-58/C-04089 [22]

1) zawartoéé wody oznaczonej przed 0.1
wysylka, % masy, nie wigcej niz

0,1

PN-83/C-04523 [23]

2.3.2.2. Asfalty drogowe ze srodkiem adhezyjnym (DA)

Szezegblowe zasady dozowania i mieszania érodka adhezyjnego z asfaltem sa zawarte
w tymezasowych warunkach technicznych stanowiacych zatacznik do $wiadectw
dopuszczenia $rodkow adhezyjch do stosowania w budownictwie drogowym.
Najwazniejsze z nich podaje sig w pkt. 2.4, whasciwosci fizyczne i fizykochemiczne
asfaltu Da nie powinny rézni¢ sig od wilagciwodci zwyktych asfaltéw drogowych
ujetych w tablicy 6 w pkt. 2.3.1, natomiast wymagaja przyczepnosé i jej wzrost dla
asfaltu DA podano w tablicy 7.



TABLICA 7. Wymagania dla asfaltu drogowego ze $rodkiem adhezyjnym w zakresie
przyczepno$ci do Kruszyw.

Wymagania Rodzaj srodka adhezyjnego
Kaminoks D Teramin
Przyczepno$¢ do kruszywa >75% >75%
Wazrost przyczepnodci w
poréwna z asfaltem
wyjsciowym dla:

- granitu >25%

- bazaltu >20% >30%

- porfira >50% >20%

Dostawy asfaltow

Zabrania sie stosowania do tego samego asortymentu robét asfaltowych pochodzacych od
r&znych producentdéw. Zamiana dostawcy (producenta) asfaltu w czasie trwania robot wymaga
zgody Inzyniera oraz opracowania nowej recepty na mieszanke mineralno-bitumiczna,
Wielkosé i czestotliwosé dostaw powinna gwarantowaé ciagiosé produkcji.

2.3.2.3. Srodki adhezyjne

Nalezy stosowaé jedynie $rodki adhezyjne, ktdre posiadaja $wiadectwo dopuszezenia

do stosowania w budownictwie drogowym wydane przez IBDiM. Obecnie na rynku

krajowym takie §wiadectwa posiadaja dwa srodki adhezyjne:

- ,JKaminoks D”: nr 109/88 (nowa nazwa — Teramin 10)

- Teramin” nr 125/91 (nowa nazwa Teramin 12)

$rodki adhezyjne nalezy stosowaé zgodnie z warunkami podanymi w $wiadectwie

dopuszczenia.
Stosowanie érodka adhezyjnego
Decyzje o zastosowaniu $rodka podejmuje Inzynier po przeprowadzeniu przez Wykonawce
wiarygodmych badan laboratoryjnych i doswiadczen dla ustalenia najkorzystniejszego rodzaju
¢érodka adhezyjnego, ilosci i sposobu dopuszczenia do stosowania. Dozowanie Srodka
adhezyjnego moima przeprowadzi¢ w wytwérni lub w bazie przetadunkowej, a takze i W
rafinerii. Najkorzystniejszym sposobem jest jednak dodawanie $rodka do asfaltu przy pomocy
automatycznego dozownika wprowadzajacego érodek do lepiszcza bezposrednio przed
otoczeniem kruszywa w mieszalniku otaczarki.

2.4. Lepiszeze do remontéw

Do spryskiwania poszczeg6loych warstw bitumicznych, krawedzi remontowane; nawierzchni
bitumicznej oraz elementow drog (krawgzniki) i urzadzen technicznych nie zwiazanych z droga
(whazy studni rewizyjnych, kratek Sciekowych i zawordw wodociagowych i pazowych) nalezy
stosowa¢ modyfikowang emulsje kationowa szybkorozpadowa — natomiast lepiszcze do betonu
asfaltowego — zgoduie z pkt. 2.3.2. ninigjsze ST.

2.5. Kruszywo do podbudowy (przelonty)

Materiatem do wykonania podbudowy jest kruszywo lamane, uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego. Kruszywo powinno byé jednorodne bez zanieczyszczen obeych i bez domieszek
gliny.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wg PN-B-06714-15 powinna lezeé miedzy krzywymi
granicznymi pol dobrego uziarnienia. Krzywa uziarnienia powinna by¢ ciggia. Wymiar najwigkszego
ziarna kruszywa nie moze przekraczaé 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.




TABLICA 8.Kruszywa lamane powinny spelnia¢ wymagania okreslone

L.p.

Wyszczegdlnienie wiasciwosci

Podbudowa

zasadnicza

pomocnicza

Badania wg

Zawarto$é ziaren mnigjszych
niz 0,175 mm, %

0d2do 10

Od2do 12

PN-B-06714-15

Zawarto$é ziarna, % (m/m), nie
wigcej niz

5

10

PN-B-06714-15

Zawartosé ziaren nieforemnych
% (m/m), nie wiecgj niz

35

40

PN-B-06714-16

Zawarto$é zanieczyszezen
ograniczonych % (m/m) nie
wiecej niz

1

1

PN-B-06714-26

Wskaznik piaskowy po
pigciokrotnym zaggszczeniu
metoda I lub 1T wg
PN-B-04481 ,%

0d 30 do 70

0d30do 70

BN-64-8631-01

Scieralno$é w bebnie Los
Angeles
a) Scieralnos¢ calkowita
po pelnej liczbie
obrotdw, nie wigcej niz
b) Scieralnosé czgsciowa
po 1/5 pelngj liczby
obrotow, nie wigcej niz

35

30

50

35

PN-B-06714-42

Nasigkliwosé % (m/m), nie
wigcgj niz

PN-B-06714-18

Mrozoodporno$é, ubytek masy
po 25 cyklach zamrazalnika, %
(m/m), nie wiecej niz

10

PN-B-06714-19

Rozpad krzemianowy i
zelazawy lacznie, % (m/m), nie
wigcej niz

PN-B-06714-37
PN-B-06714-39

10.

Zawartosé zwigzkow siarki w
przeliczeniu na So3, % (m/m),
nie wiecej niz

PN-B-06714-28

il.

Wskaznik nosnosci W nos
mieszanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz:

a) przy zaggszezeniu Is
>1,00
b) przy zageszczeniu
11,03

80
120

60

PN-S_06102




2.6. Materialy do regulacji urzadzen technicznych nie zwigzanych z droga
Do wykonania regulacji pionowej urzadzen technicznych nie zwiazanych z droga (whazy
studzienek rewizyjnych kanalizacyjnych, kratek, studzienek $ciekowych, zaworow
wodociagowych i gazowych a zlokalizowanych w jezdni drogi nalezy uzy¢ nastepujacych
materiatow:
a) pierscienie regulacyjne Zelbetowe
b) cegla kanalizacyjna
¢) beton
d) masa mineralno-bitumiczna

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dia sprzgtu

Og6lne wymagania dla sprzetu zostaly podane w p-cie 3 OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogdlne”

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni do naprawy

Wykonawca powinien zapewnic uzycie odpowiedniego sprzgtu do przygotowania nawierzchni

do naprawy, takiego jak:

a) przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi, o mocy co najmniej 10 kW do przycigeia
krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania
uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztaltdw (mozliwie zblizonych do

prostakatow)
b) sprezarki o wydajnosci 2-5m’ powietrza na minutg, przy cignieniu 0,3 — 0,8 Mpa,

c¢) szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirgjacymi dyskami z drutéw
stalowych. Srednica dyskéw (z drutow stalowych) wirujacych z predkoscia 3000 obr/min.
nie powinna byé mniejsza od 200 mm. Stuza do czyszczenia naprawianych kraw

przycigtego ubytku (wyboju) lepiszczem,

d) walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochianiaczami

zanieczyszczeh) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Frezarki

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okreglona glebokosé z doktadnoscia okreslona w p-cie 5 niniejszej specyfikacji.

Frezarka do frezowania kolein, grabow i nieréwnosci powinna by¢ sterowana glektronicznie i
zapewniaé zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i podiuznych
powierzchni po frezowaniu. Wymagana réwnosé okreslono w p-cie 5 niniejszej specyfikacji.
De remontu czastkowego nawierzchni Inzynier moze dopuscié frezarke sterowana

mechanicznie.

Frezarka musi byé wyposazona w przenosnik frezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na

samochody.

Sprzet uzyty do frezowania powinien odpowiadaé pod wzgledem typu i ilodci wymaganiom
zawartym w SST ni projekcie organizacji robdt, uzgodnionym przez organ zarzadzajacy

ruchem.

Wydajno$é frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w kontrakcie,

przy jak najmniejszych zaktdceniach ruchu.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane tylko przez Inzyniera. Do uzyskania
akceptacji sprzetu przez Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne
frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzic demonstracje pracy

frezarki na wiasny koszt.



3.4.Skrapiarki

W zaleznosei od potrzeb Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do
emulsji asfaltowej. Przy malym zakresie robot moga to byé skrapiarki male z recznie
prowadzong lanca spryskujaca.

3.5.Sprzet do wbudowywania podbudowy i mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco

Przy duzym zakresie robot do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy uzywac
mechanicznej ukladarki mas bitumicznych oraz walcow do zaggszezania warstw
konstrukcyjnych. |

Przy malym zakresie robét typowym dla remontow czastkowych dopuszcza sig reczne
rozkladanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych sciagarek
(uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zaggszczenia warstw konstrukeyjnych
podbudowy jak i rozlozonych mieszanek bitumicznych nalezy uzyé lekkich walcow
wibracyjnych lub zageszezarek plytowych.

3.6.Walce do zageszezania mieszanek mineralno-bitumicznych.

Do zageszczania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac nastepujace walce:

- walce gladkie stalowe statyczne dwuwatkowe lekkie i Srednie

- walce gladkie stalowe statyczne trzywatowe srednie,

- walce gladkie stylowe dwuwatowe wibracyjne lekkie,

- walce ogumione cigzkie o regulowanym cisnieniu w oponach w granicach 2-8 atmosfer,

- walce mieszane typu K 12 z przednig osia gladka stalowa wibracyjna i tylnia ogumiona.
Wybbér rodzaju walcow do zageszezania nalezy od: grubodei warstwy, wymaganego stopnia
zageszezenia, rodzaju mieszanki i wielko$ei produkeji otaczarki. Zaleca sig uzywanie zestawu
walca gladkiego stalowego dwuwalowego z walcem ogumionym oraz na wygladzenie — walca
dwuwatowego sredniego.

Walce musza by¢ wyposazone:

- w system zwilzania walow przy uzyciu plynu w celu niedopuszezenia do przyklejania sig
mieszanki,

- w fartuchy ostonowe kot waleow ogumionych w celu utrzymania ich temperatury,

- w urzadzenia umozliwiajace regulacie cisnienia w oponach w czasie watowania,

- we wskazniki wibracji — czestotliwosé drgan i sily wymuszajacej ( dla walcow
wibracyjnych),

- w balast umozliwiajacy zmiang obciazenia.

Wskazanym jest wyposazenie walcéw ogumionych w  system podgrzewania opon
promiennikami podczerwieni.

3.7. Sprzet do wykonania podbudowy

Wykonawea przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowarych
mechanicznie powinien wykazaé sig mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
a) koparek i fadowarek do rozbiérki nawierzchni jezdni i podbudowy,

b) - mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgace wode.
Mieszanki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodne] mieszanki o wilgotnosci
optymalnej,

c) rowniarek lub uktadarek do razkladania mieszanki,

d) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszezania. W
miejscach trudno dostgpnych powinny by¢ stosowane zageszezarki phytowe, ubijarki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne. Do ukladania i zageszczania warstw
bitumicznych nalezy stosowaé sprzgt wymieniony w p-tach 3.4 ;3.5 i 3.6



4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymogi dotyczace transportu

Ogolne wymogi dotyczgce transportu podane sg W OST-D-M-00.00.00” Wymagania ogdlne”
pkt.4.

4.2. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spelniac nastepujace warunki:

- do transportu mieszanki mozna uzywaé wylacznie wywrotek,

- czas transportu nie moze przekracza¢ jednej godziny (okoto 30 km),

- powierzchnig wewnetrzng skrzyni wywrotek nalezy spryskaé w niezbednej ilodei srodkiem
zapobiegajacym przyklejanie sie mieszanki, ]

- samochody musza by¢ zaopatrzone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszanki w czasie
fransportu,

-skrzynie wywrotek powinny byc dostosowane do wspdlpracy z ukladarka w czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed soba wywrotke.

Zleca sie stosowanie samochoddéw termosow z podwéinymi $Sciankami skrzyni WYp0Sazonej
W system grzewczy.

4.3. Transport i przechowywanie kruszywa

Kruszywo mozna przewozic dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniami i innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Kruszywo na skiadowisku nalezy sktadowa¢ oddzielnie wedlug przewidzianych w
recepturach, asortymentach i frakcjach oraz w zasiekach umozliwiajacych wymieszanie sig
sasiednich pryzm. Zaleca si¢ by frakcje oraz drobne, ponizej 4 mm, byly chronione przed
opadami-plandekami lub zadaszeniem. Podloze skladowiska musi by¢ réwne utwardzone i
dobrze i dobrze odwodnione tak, by nie dopusci¢ do zanieczyszezenia kruszywa w trakcie
skladowania.

4.4. Transport i przechowywanie wypelniacza

Transport i przechowywanie wypelniacza musza odbywac sig W spos6éb chroniacy przed
zwilgotnieniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Zleca si¢ transport wypelniacza luzem w
odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich oraz jego
przechowywanie W silosach stalowych.

4.5. Transport i przechowywanie lepiszcza

Asfaltowe oraz emulsje asfaltowa nalezy transportowaé i przechowywaé w zbiornikach
stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i
zanieczyszczenia. Dopuszcza sig magazynowanie lepiszczy W zbiornikach murowanych,
betonowych lub zelbetonowych przy spelieniu tych samych warunkdw jakie podano dal
zbiornikéw stalowych. Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech asfaltu i
obnizania jego jakosci. Zabrania sig podgrzewania zbiornikéw na asfalt bezposrednim
plomieniem.

4.6. Opakowywanie, transport i przechowywanie Srodkéw adhezyjnych

Srodki adhezyjne nalezy pakowaé w beczki polietylenowe lub blaszane ocynkowane do
autocystern. Transport Srodkow powinien odbywaé sig w oquowanych jednostkowych
krytymi $rodkami transportowymi lub w antocysternach. Srodki adhezyjne nalezy
przechowywaé w temperaturze wyzsze) niz 40 °C w migjscy ostonigtym od
napromieniowania stonecznego, pod zadaszeniem, W zamknietych opakowaniach lub w
zbiornikach stalowych wyposazonych w wezownicg do ogrzewania woda, parg wodna lub



olejem. Tak przechowywane Srodki adhezyjne zachowuja swoje wiasciwosci przez 18
miesiecy od daty produkcji w przypadku kaminoksu D i terminu. Przy ruchu pod drogach
publicznych $rodki transportu powinny spelniaé wymagania podane w OST D-M.00.00.00.
. Wymagania ogdlne” pkt.1.5.9

4.7, Transport innych materialéw
Pozostale materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentow tych
materialow.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogéle zasady wykonywania robét

Ogble zasady wykonywanie robot podano w OST D-M-00.00.00.” Wymagania ogoine” pkt.5.
5.2. Remont w-wy §cieralnej i wigzaeej (ubytkow i wybojow)

5.2.1. Przygotowywanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju) do naprawy obejmuje
wykonanie nastgpujacych prac:

- pionowe obcigcie( diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gigbokosé
ustalong z Inzynierem, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej (prostokata),
- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

—usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, Zwiry,
piasku i pyfu.

5.2.2 Frezowanie nawierzchni

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okreslona glebokogé. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé
zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylei poprzecznych i podtuznych powierzchni po
frezowaniu. Do remontu czastkowego nawierzehni Inzynier moze dopusci¢ frezarke
sterowana mechanicznie.

Frezarka musi byé wyposazona w przeno$nik sfrezowanego materialu, podajacy go z jezdni
na samochody.

Wydajnosé frezarek powinna zapewni¢ wykonywanie robot w terminie okreslonym w
Wykonawca moze uzyskaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Do uzyskania
akeeptacji sprzetu przez Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ techniczne frezarek, a
przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzié demonstracje pracy frezarki na wiasny
koszt. Nawierzchnia powinna byé frezowana do glebokosci, szerokodci i pochylenia
zgodnych z ustaleniami Inzyniera. Nieréwnosei sfrezowanej powierzchni przy uzyciu laty
oraz klina pomiarowego o szerokosci 40mm nie powinny by¢ wigksze niz 8mm.
Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana do glebokodci, szerokosci i pochylefi zgodnych z
ustaleniami Inzyniera. Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone przy uzyciu taty oraz
klina pomiarowego o szerokosci 40mm nie powinny by¢ wigksze niz 8mm.

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana z dokladnogcia -+ Smm.

Tlogé Tobét (frezowanej powierzchni) winna odpowiada¢ mozliwosci przerobowej brygad
whudowujacych  beton asfaltowy-niedopuszczalne  jest pozostawienie wyfrezowanej
nawierzchni na noc.

Sfrezowany materiat nalezy wbudowaé w pobocza drog powiatowych (W odleglosci do 3 km
od wykonywanego remontu)-w migj scach wskazywanych przez Inzyniera.



5.2.3 Naprawa ubytkéw, wybojéw i oblamanych krawedzi

Po przygotowanin uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2.1),
nalezy spryska¢ dno oraz krawgdzie obcigtego ubytku (wyboju) szybko rozpadowa kationowa,
emulsja w ilogci 0,5 /m?. :
Beton asfaliowy nalezy rozlozyé przy pomocy fopat i listowych $ciggaczek oraz listew
profilowych. W zadnym przypadku nie nalezy zsypywa¢ mieszanki ze $rodka transportu
bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je rozgarniaé. Mieszanka
powinna by¢ jednakowo spulchniona na calej powierzchni naprawianego miejsca 1 ulozona z
pewnym nadmiarem, by po jego zageszezeniu naprawiona powierzchnia byla réwna z
powierzchnia sasiadujacych czesei nawierzehni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca
(faty) i istniejacej nawierzchni nie powinno byé wigksze od 4 mm pomierzone 4 m laig
profilowa lub pomiarowa.
Roztozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszezarka plytowa.
Uzyta — przyjeta technologia wykonawstwa robdt musi zapewni¢ osiggnigcie parametrow
technicznych podanych w p-cie 6.3 niniejszej SST.

5.3 Remont nawierzchni jezdni duzej powierzchni - w formie odndéw nawierzchni
Remont nawierzchni bitumicznej na duzej powierzehni — nalezy wykona¢ przy uzyciu

mechanicznej ukladarki mas bitumicznych oraz walcdéw do zageszczania warstw

konstrukcyjnych. Zakres wykonania remontu (naktadki) nalezy ustali¢ kazdorazowo z

Inzynierem - uzgadniajac jednoczesnie wielko$é powierzchni do frezowania.

Materiat frezowany nalezy wbudowa¢ w pobocza — zgodnie ze wskazaniami Inzyniera.

Przed przystapieniem do utozenia warstwy $cieralnej (odnowy), nawierzchni nalezy skropi¢

asfaltows emulsja kationowa szybko rozpadowa w ilogei 0,4 — 0,5 kg/m?. przy czym ulozenie

mieszanki moze nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

Krawedzie remontowanych ubytkow i wybojéw oraz ulozonych dywanikéw bitumicznych

(odnéw) nalezy przesmarowac modyfikowang emulsjq kationowa szybko rozpadowa.

5.4 Remont nawierzchni jezdni (warstwa §cieralna i wigzjca ) wraz z podbudowy
(przelom $redni)

Podbudowa

Powierzchnie bitumiczng Nawierzchnig bitumiczng na remont odcinka nalezy przeciaé
diamentowymi pitami tarczowymi. Material uzyskany z rozbiérki poszczegolnych warstw
bitumicznych oraz podbudowy nalezy wywies¢ w miejsce wskazane przez Inzyniera. Przed
przystgpieniem do ulozenia podbudowy nalezy wyréwnaé oraz wyprofilowaé podloze wg
wskazan Inzyniera.

Mieszanka kruszywa powinna byé¢ rozkiadana w warstwie o jednakowej grubosci takiej aby
ostateczna grubo$é po zageszezeniu byla réwna grubosci ustalonej przez Inzyniera. Grubosé
pojedynczej ukladanej warstwy nie moze przekraczaé 20 cm po zaggszezeniu. J ezeli
podbudowa sklada sie z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda z warstw powinna by¢
wyprofilowana i zaggszczona Z zachowaniem spadkéw i rzednych wysokosciowych
ustalonych przez Inzyniera. Rozpoczgcie budowy kazdej nastgpnej warstwy moze nastapié po
odbiorze poprzednie] warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$é mieszanki kruszywa podczas zageszczenia powinna odpowiadad wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda II). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotnog¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosg, mieszanka
powinna byé zwilzona okreslona iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku,
ody wilgotno$¢ mieszkania jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy
osuszy¢.



Po wykonaniu i odbiorze podbudowy przez Inzyniera nalezy spryska¢ emulsja asfaltowa
warstwe podbudowy i przystapi¢ do ukiadania bitumicznych warstw konstrukcyjnych.

Ukladanie mieszanki bitumicznej

Uktadanie warstw bitumicznych musi odbywa¢ si¢ w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych tj. przy suchej cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 5°C za zgoda
Inzyniera.

Zabrania sie uktadania mieszanek w czasie ciaglych opadéw deszczowych.

Zgeszezenie mieszanki bitumiczne;

Ogdlne zasady

Efektywnos¢ zageszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury mieszanki.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosié¢ mniej niz:
-135°C dla asfaltu D 50

-125°C dla asfaltu D 70

Wskazane jest zageszczenie w mozliwie wysokiej temperaturze. Jednak przy stosowaniu
asfaltéw parafinowych, zageszczenie mieszanki zaleca sie rozpoczecie przy temperaturze
okolo 140°C, aby uniknaé spekan, ktore moga wyniknaé przy wyzszych temperaturach.
Zageszczenie mieszanki

Podstawowe zasady zageszezenia:

-zaggszczenie powinno odbywad si¢ zgodnie z ustalonym schematem przejécia walca, w
zaleznodci od szerokodci zageszezonego pasa roboczego, grubosci uktadnej warstwy i rodzaju
mieszanki,

- zageszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi, najezdzaé na
walowa warstwe kolem napgdzanym w celu unikniecia sfalowania nawierzchni;

- rozpoczynaé watowanie walcem gladkim, a nastepnie ogumionym przy niskim ciSnieniem,
podwozac je w miarg walowania;

-predkos¢ przejazdu walca powinna byé jednostajna w granicach 2-4 km/h na poczatku iw
granicach 4-6 km/h w dalsze] fazie walowania;

_ walowanie na odcinku huku o jednostronnym spadku nalezy rozpoczaé od dolnej krawedzi
ku gorze;

-walce wibracyjne powinmy mie¢ sprawne wrzadzania regulujace zakres stosowanc]
czestotliwodci wibracji 33-33 Hz, a pierwsze przywolywanie powinno by¢ wykonywane przy
uzyciu walca stalowego statycznego.

Spos6b zaggszczania warstwy z mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu walca
dwuwatowego K12, zostal podany przez IBDiM w postaci ,,Wytycznych” do stosowania (
Zeszyt nr 29 Informacje, instrukcje” z 1990r.).

Walce stalowe trzywatowe moga byé uzyte do zgeszczenia podbudowy i warstwy wiazacej.
Nie dopuszcza si¢ do uzytku walcow ogumionych majacych opony zuzyte, bieznikowe i nie
posiadajace mozliwosci zmiany ciénienia.

5.5. Regulacja urzadzen

W trakcie wykonywania remontu nawierzchni bitumicznej moze zachodzi¢ koniecznosc
regulacji pionowej urzadzen nie zwiazanych z droga, a znajdujgeych sig w jezdni drogi. W
takim przypadku nalezy w obrgbie urzadzenia (wiazy kanalizacyjne, zasuwy wodociggowe 1
gazowe) rozkué ostroznie nawierzchnig bitumiczna miotami pneumatycznymi badZ recznie
nie doprowadzajac uszkodzenia urzadzenia. Koszt uszkodzonego ewentualnie przez
Wykonawcg robot urzadzenia poniesie wykonawca robot.

Regulacji pionowej urzadzenia dokonuje sie w ten sposéb aby po wykonaniu remontu
warstwa Scieralna wystawata ponad urzadzenie nie wiecej miz 5Smm. Przed ufozeniem



warstwy bitumicznej, plaszczyzny urzadzenia stykajace sig z warstwami bitumicznymi nalezy
przesmarowaé emulsja asfaltowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robdt

Ogélne zasady kontroli jakosci robét ponad w p-cie 6 OST D-M-00.00.00 ., Wymagania
ogolne”

Zakres, czestotliwosci wykonywania badan wykonywanych remontéw kazdorazowo ustala
Inzynier,

6.2. Badania przed rozpoczgciem robot

Przed rozpoczeciem robot nalezy:

_oceni¢ stan istniejacej nawierzchni i okreéli¢ rodzaj, zakres uszkodzen i prawdopodobne
przyczyny powstania uszkodzen,

- ustali¢ sposoby naprawy i szczegolowe wymagania dla materiatow, sprzetu, srodkow
transportowych i mieszanek,

- wykona¢ badania kwalifikacyjne

( przydatnosci) wytypowanych materiatéw i mieszanek do wykonania remontu nawierzchni,
~opracowadé projekt organizacji ruchu na czas wykonania robot(uwzgledniajacy zastosowanie
takich urzadzen jak: pacholki drogowe z pulsujacymi Swiattami ostrzegawczymii, tymczasowe
bariery ochronne wydzielajace powierzchnie wylaczong z ruchu tp.) oraz uzyskac jego
zatwierdzenie przez organ zarzadzajacy ruchem.

6.3. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W trakcie wykonywania napraw uszkodzen i wykonywania odnéw nawierzchni nalezy
kontrolowac:

- przygotowywanie naprawionych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca- codziennie,

Skiad wybudowanych mieszanek mineralno-asfaltowych zgodnie z punktem 2.3. niniejsze]
SST,

- ilo$é wybudowanych materiatow na 1m?3-codzienie,

- rowno$é naprawionych fragmentow-kazdy fragment, (r6znice miedzy naprawiong
powierzchnig (fata) a sasiadujacymi powierzchniami mierzone pod lata profilows lub
pomiarowa latq 4-metrowa nie powinny by¢ wieksze od 4 mm); przy wykonanych odnowach
réwnosé podiuzng nalezy pomierzy¢ plano orafem-w przypadku polecenia Inzyniera,
Pochylenie poprzeczne (spadek warstwy wypelniajacej po zaggszczeniu powinien by¢ zgodny
ze spadkiem istniejacej nawierzehni),

- pochylenie poprzeczne i podhizne wykonanych odnéw zgodnie z ustaleniami Inzyniera- z
tolerancja = 0,5%

- grubosé ulozonej warstwy bitumnicznej — zgodnie z ustaleniami Inzyniera z tolerancja plus
0,5 cm (-5mm),

6.4. Badania przy wykonywaniu podbudowy
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawea powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawié wyniki tych badan Inzynierowi w celu
akceptacji materialow.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wlagciwosci okreslone w p-cie 2.5. niniejszej SST.
W czasie robét nalezy sprawdzac:
6.4.1. uziarnienie mieszanki (powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w p-cie

2.5), :



6.4.2. wilgotno§¢ mieszanki (okreslona wg proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481
metoda II) z tolerancja+10%-20%. Wilgotnosé nalezy okreslié wg PN-B-06714-17.

6.4.2. zageszezenie podbudowy (powinno odbywa¢ sig do osiagnigeia wymaganego
wskaznika zageszczenia. Zaggszezenie podbudowy nalezy sprawdzi¢ wg BN-
77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprzec na
metodzie obciazen plytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziej niZ raz na
5000 m?, lub wg zalecen Inzyniera)

6.4.4. cechy geometryczne podbudowy (na jezdniach bez krawgznikow, szerokosc
podbudowy powinna by¢ wigksza od szer. w-wy wyzej lezacej o co najmniej
25 cm, nieréwnosé podiuzna i poprzeczna podbudowy zasadniczej. nie powinna
przekracza¢ 10 mm a podbudowy pomocniczej 20 mm. Spadki poprzeczne
padbudowy powinny by¢ zgodne z ustaleniami Inzyniera z tolerancjg + 0,5%.
Grubo$é podbudowy — zgodnie z valeceniami Inzyniera z odchyleniem:

- dla podbudowy zasadniczej - & 10%,

- dla podbudowy pomocniczej - +1 0% - 15%.,

Tablica 9. Cechy pedbudowy

Podbudowa z . Wymagane cechy podbudowy
kruszywa o - Minimalny modut odksztalcenia
wskaznikn Wskaznik Maksymalm}:{ ugigeie sprezyste pod mierzony plyta o srednicy 30 cm
., . olem, mm
‘Wnos nie zaggszezenia Is . MPa
mniejszym niz | nie mniejszy niz § Od pierwszego Od drugiego
% 40 kN S0 KN obecigzenia &, obciazenia By
60 i,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wigksze odchylenia od
okreslonych wyzej, badZz wykonane niezgodnie z zaleceniami Inzyniera powinny by¢
naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do pglebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

N powierzchniach wadliwych ped wzpledem grubosci, Wykonawca wykona
naprawe podbudowy poprzez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia
otebokosé, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupeinione nowym materiatem odpowiednich
whagciwogciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone.

Remonty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi ponowny
pomiar i ocena grubosci wg wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawey.

Jezeli nognodé podbudowy bedzie muiejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie
roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zlecone przez Inzyniera. Koszt tych
dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnodci
podbudowy wynikio z niewlasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

6.5 Badania powierzchni frezowanych

Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary:
- glebokoéé frezowania — zgodnie z ustaleniami Inzyniera z tolerancjg + 5 mm,
- spadek poprzeczny powierzehni po frezowaniu — zgodnie ze spadkiem nawierzchni w
okreglonym miejscu z tolerancja = 0,5 %.



6.6 Badanie odbiorcze wykonanych remontéw czgstkowych

Przy odbiorze wykonanych remontéw czastkowych wykorzystuje si¢ wyniki badan
prowadzonych w trakcie realizacji robdt uzupelnionych szczegélowym przegladem (oceng
makroskopowa) wszystkich wykonanych napraw. Przeglady dokonuje Inzynier lub jego
przedstawiciel w obecnoscei Kierownika Robdt.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robdt zostaty podane w OST D-M-00.00.00 . Wymagania ogdlne”

7.2 Jednostka obmiaru robot

a) Jednostka obmiaru robét jest 1 m? naprawionej, uszczelnionej, frezowanej powierzchni
nawierzchni (bez powierzchni urzadzen obcych)

b) Jednostka obmiaru wykonania regulacji pionowej urzadzen nie zwigzanych z droga jest 1
szt.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogélne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robot zostaly podane w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania Og(’)lpe”

8.2 Odbi6r w czasie wykonywania robét

W trakcie wykonywania robot podlegaja odbiorowi:

Oznakowanie, robot zanikajace i ulegajace zakryciu zgodnie z p. 8.2 OST D-M-00.00.00
. Wymagania Ogolne™

8.3 Odbior ostateczny
Odbiér ostateczny robét jest dokonywany zgodnie z p. 8.3 OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne”

9 PODTAWA PEATNOSCI
9.1 Ogéle ustalenia dotyczace platnosci robét
Ogélne ustalenia zostaly podane w p. 9.1 OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”

9.2, Cena jednostki obmiarowe]

Cena jednostki obmiarowej:

warto$¢ robotnicza,

warto$é wybudowanych materialow z kosztami zakupu i transportu,

warto$¢ pracy sprzgtu z jego dowozem na budowe i odwozem,

koszt wybudowania frezowi w pobocza.

koszt transportu i skladowania zuzytych materiatéw (rumosz przelomow Srednich),
koszty oznakowania robot,

koszty posrednie,

zysk kallkulacyjny i obligatoryjny podatki
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