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DM.00.00.00

Wymagania ogolne
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego
nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne wspolne dla robot
objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Uzyte w SST, wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie b¢dacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-
uzytkowa (droga) albo jego czg$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet)

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych 1 odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugo$¢ mostu - odleglto$¢ migdzy zewngtrznymi krawgdziami pomostu, a w przypadku
mostow tukowych z nadsypka - odleglos¢ w §wietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni
drogowe;j.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem
i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdow obslugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do
usunigcia po jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy - opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami
stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonanych odbioréw Robot, przekazywania polecen i innej korespondencji
technicznej pomigdzy Inzynierem, Wykonawca i projektantem.

1.4.7. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.8. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.9. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnymi i pasami
dzielacymi jezdnie.

1.4.10. Konstrukecja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.11. Konstrukcja no$na (przgsto lub przgsta obiektu mostowego) - czg§¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, tworzaca ustr6j niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego

1.4.12. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami

rowow.
1.4.13. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.



1.4.14. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbgdne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z ocena
jakos$ci materialow oraz Robot.

1.4.15. Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania Roboét, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera

1.4.16. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej
i ruchu pieszego.

1.4.17. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6l warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania obcigzen
od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikoéw atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa Scieralnga a podbudowa,
zapewniajaca lepsze rozlozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowe.

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa sluzaca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub
profilu istniejacej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na
podtoze. Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy
pomocnicze;j.

¢) Podbudowa zasadnicza - gorna cz¢$¢ podbudowy spehiajaca funkcje nosne w konstrukeji
nawierzchni. Moze ona sktadac si¢ z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢§¢ podbudowy, spelniajaca obok funkcji no$nych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek
podtoza. Moze zawiera¢ warstw¢ mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

1) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadz. wody przedostajacej si¢ do
nawierzchni.

1.4.1. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.2. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.3. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruch publicznego na czas budowy.

1.4.4. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych Roboét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedzial tolerancji nie zostal okreSlony, z przecigtnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot budowlanych.

1.4.5. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do
umieszczenia w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed
ucigzliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.6. Pobocze - czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystania do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.7. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci przemarzania.

1.4.8. Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podloza lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania
nawierzchni.

1.4.9. Polecenie InZyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.10. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowe;j.



1.4.11. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i w przekroju
podluznym) istniejacego potaczenia.

1.4.12. Przeszkoda naturalna - element $Srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.13. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.14. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cz¢§¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bgdacego przedmiotem Robot

1.4.15. Przyczélek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktada¢ si¢ z pelnej $ciany, stupow
lub innych form konstrukcyjnych np. skrzyn, komor.

1.4.16. Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami stuzacy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicow i
ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez
Inzyniera.

1.4.17. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.18. Rozpigto$¢ teoretyczma - odleglos¢ migdzy punktami podparcia (tozyskami) przgsta
mostowego.

1.4.19. Rysunki - czg$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wy-
miary obiektu bgdacego przedmiotem robot.

1.4.20. Szeroko$¢ catkowita obiekt (mostu/wiaduktu) - odlegto$¢ migdzy zewngtrznymi krawgdziami
obiektu, mierzona w linii prostopadlej do osi podiuznej, obejmuje calkowita szeroko$é
konstrukcyjna ustroju niosacego.

1.4.21. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegdlnych rodzajéw ruchu oraz szeroko$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgezy
mostowych z wylaczeniem konstrukeji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu
pieszego.

1.4.22. Slepy Kosztorys - wykaz Robot z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania

1.4.23. Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej
i ruchu pieszego.

1.4.24. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linia kolejowa inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.25. Zadanie budowlane - czg$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrebna catosé
konstrukcyjna lub technologiczna, zdolna do samodzielnego speiniania przewidywanych
funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robot zwiazanych z
budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrona budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.26. Zakotwienie elementu ciggnowego — mechaniczne urzadzenie umieszczone na koncu
elementu ciggnowego, opierajace si¢ o blok (konstrukcjg) oporowy, ktorego celem jest
przeniesienie sity znajdujacej si¢ w ciggnie na blok oporowy ciggna. Zakotwienie bierne jest
rodzajem zakotwienia polozonego po przeciwnej stronie w stosunku do zakotwienia czynnego i
pracujace przez naciag ciggna po stronie czynnej (np. samozaciskajace si¢ w czasie naciagu
kabla). Zakotwienie czynne jest rodzajem zakotwienia polozonego od strony wprowadzenia
przez naciagarke (prasg) sity naciagu ciggna.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspolrzgdne punktéw gtownych trasy



oraz reperow, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety
ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§¢ za ochrong przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego Robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Wykonawca we wlasnym zakresie, w ramach Ceny Kontraktowej opracuje Geodezyjna
Dokumentacj¢ Powykonawcza Obiektu (lub wykonanych lokalnie robdt na obiekcie).

Jezeli w trakcie wykonywania Robot okaze si¢ koniecznym uzupehlienie Dokumentacji
Projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na
wlasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodnos$¢ Robét z dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inzyniera Wykonawcy stanowia czgs¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w chocby
jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczen w Dokumentach
Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inzyniera, ktory dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis wymiaré6w wazniejszy jest od
odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty 1 dostarczone materialy begda zgodne z Dokumentacja
Projektowa 1 SST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartos$ci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedzialu
tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa
lub SST, iwplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy beda
niezwlocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy,
w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Przed przystapieniem do Robdét Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji
ruchu i zabezpieczenia Robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu Robot
projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawcg na biezaco.

W czasie wykonywania Robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty
itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem
w sposéb uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych
przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice
informacyjne bgda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji
Robdét.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, Ze jest
wlaczony w Cen¢ Kontraktowa.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robot



Wykonawca ma obowiazek znaé i1 stosowaé¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy

dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykanczania Robot Wykonawca bgdzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow
i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub uciazliwo$ci dla osob lub wilasnosci spotecznej i innych,
a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego
sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan bgdzie mial szczegdlny wzglad na :

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
I. zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pylami lub substancjami
toksycznymi,
II. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
III.mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca begdzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostgpem oso6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu
wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot beda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniona jednostkg, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materialéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robdt ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgodg na uzycie tych materiatow od wtasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyl materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami,
aich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami
tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju Robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ InZzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia
Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspolpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane



przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigZen osi pojazdow

Pojazdy lub tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe, nie beda dopuszczane na
swiezo ukonczony fragment budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robot w
ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speiniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzgt i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaptacie i sa uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robdt

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong Robot i za wszelkie materialy i urzadzenia
uzywane do Robodt od daty Rozpoczgceia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe, nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne
1 miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z Robotami
ibedzie w pemi odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisOw i wytycznych podczas
prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bgdzie w peini odpowiedzialny za
wypehienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen 1 inne odno$ne dokumenty.

1.5.13. Réwnowazno$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktore spelnia¢ maja
materialy, sprzet i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile
w kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe
lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie
normy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy i
przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera.
Réznice pomigdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie
opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi co najmniej na 28 dni przed datg oczekiwanego
przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inzyniera. W przypadku kiedy Inzynier stwierdzi, ze
zaproponowane zmiany nie zapewniaja zasadniczo réwnego lub wyzszego poziomu wykonania,
Wykonaweca zastosuje si¢ do norm powotanych w dokumentach.

2. MATERIALY



2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii (czg$ci) materiatdw z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskuja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédia w sposob ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w
czasie postgpu Robot.

Wszystkie zastosowane materialy musza posiada¢ aktualne $wiadectwa jako$ci (normy,
aprobaty techniczne IBDiM itp.) stwierdzajace mozliwo$¢ ich zastosowania do wykonania
przedmiotowej inwestycji.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli i odnosnych wiladz na
pozyskanie materialow z jakichkolwiek zrodel miejscowych wilaczajac w to zrodla wskazane przez
Zamawiajacego 1 jest zobowiazany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed
rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajacqa raporty z Dbadan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych 1 jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek Zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwiazane z dostarczeniem materiatow do Robot.

Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopow, ukopdéw i miejsc pozyskania piasku
i zwiru beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
Robot.

Wszystkie odpowiednie materialty pozyskane z wykopoéw na Terenie Budowy lub z innych
miejsc wskazanych w Kontrakcie beda wykorzystane do Robot lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopéw w obrgbie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostana wyszczegdlnione
w Kontrakcie.

Eksploatacja Zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytwoérni materialow

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdbw moga by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwoséci. Wynik tych kontroli bgdzie podstawa akceptacji
okreslonej partii materialow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzal inspekcj¢ wytworni beda zachowane
nastgpujace warunki:
a) Kierownik bedzie mial zapewniona wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialdéw w
czasie przeprowadzania inspekc;ji,
b) Inzynier bgdzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sig
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na
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uzycie tych materiatéw do innych robot, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialow
zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorych znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do Robot, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 wlasciwos¢ do
Robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bgda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawcg.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatlu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze
co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane
dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢
p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy ipowinien odpowiada¢ pod wzglgdem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Roboét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Sprzg¢t bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu
przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ poznie;j
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow
Kontraktu, zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie
materialdw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych ladunkéw 1 w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych Roboét 1 wlasciwosci przewozonych materialow.
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Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢é
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow
drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Roboét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci  wszystkich elementow Robdt zgodnie z wymiarami 1 rzednymi okre$lonymi
w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastgpstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu
1 wyznaczaniu Robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na
wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materialow i
Robot, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana kwestig.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposoéb wykonywania Robot,
mozliwodci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie Roboét zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:
a) czg$¢ ogolng opisujaca:
e organizacj¢ wykonania Robét, w tym terminy, sposob prowadzenia Robot,

organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

bhp,

wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz o0sob odpowiedzialnych za jako$§¢ 1 terminowo$¢ wykonania poszczegélnych

elementéw Robot,

e system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych
Robot,

e wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
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e sposOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw
mechanizméw sterujacych a takze wyciaganych wnioskow 1 zastosowanych korekt
w procesie technologicznym, proponowany sposob i formg przekazywania tych informacji
Inzynierowi,

b) czes¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

e rodzaje i ilosci S$rodkow transportu, oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materialow, spoiw, lepiszczy, kruszywa itp.,

e sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wlasciwos$ci w czasie transportu,

e sposdb i procedurg pomiaréw i1 badan (rodzaj i czgstotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdéw, wytwarzania
mieszanek 1 wykonywania poszczegdlnych elementéw Robot,

e sposoOb postgpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci Robét

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac¢ zatozona jako$¢ Robot.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg Robot i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprz¢t, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materialdéw oraz Robot.

Przed =zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary 1 badania materiatbw oraz Robot
z czgstotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazna legalizacjg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i1 odpowiadaja
wymaganiom norm okres$lajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mial nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich
inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynaé
ujemnie na wyniki badan, InZynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatow
i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana
usunigte i stwierdzona odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mial zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca begdzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wlasnej woli.

Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
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Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bgda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bg¢da przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtlug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez InZyniera

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bgdzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdéw i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdéw 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materialdw 1 Robot z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i1 pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i
dokumentow technicznych.

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e Polska Norma lub
e Aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sa objgte certyfikacja okreslona w pkt 1.

1 ktore spelniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robot bedzie posiadaé te dokumenty, okre§lajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawcg Inzynierowi.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniaja tych wymagan bgda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego
i Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
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gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy be¢dzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty oznaczone kolejnym numerem
zatacznika 1 opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,
uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonogramow Robot,
terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementow Robot,
przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera,
e daty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu,
e zgloszenia i daty odbiorow Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg$ciowych
i ostatecznych odbioréw Robot,
e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
e stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresic wykonywania Robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
e zgodno$¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,
e dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot,
e dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,
e dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzal,
e wyniki prob poszczego6lnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
e inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant
nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu
kazdego z elementoéw Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly
w jednostkach przyjetych w Kosztorysie 1 wpisuje do Rejestru Obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jako$ci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia
zataczniki do odbioru Robdt. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3) nastgpujace
dokumenty:
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a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru Robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy begda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwick z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robdt

Obmiar Robo6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie
z Dokumentacja Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robodt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia
wszystkich Robo6t. Btedne dane zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagana do celu miesigczne;j
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie Iub oczekiwanym przez
Wykonawcg i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci Robét i materialow

Dhugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdluz linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych Roboét nie wymagaja tego inaczej,
objetosci beda wyliczone w m3 jako dlugos¢ pomnozona przez $redni przekrdj.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia 1 sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia 1 sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania Robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia
Wykonawca dostarczy 1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym
wymaganiom Specyfikacji Technicznych. Bgdzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob

ciagly zachowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
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Obmiary beda przeprowadzane przed czg¢sciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
Robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bgda wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢
dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiardw, ktdrego wzor zostanie uzgodniony
z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Roboét zanikajacych i ulegajacych zakrycie,
b) odbiorowi czg§ciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1. Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jakosci
wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbioér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czgsci Robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bgdzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej
jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera.

Jako$¢ 1 ilo$¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesSciowy

Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci Robot. Odbioru
czesciowego Robdt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot
dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci 1 wartoSci.

Catkowite zakonczenie Robodt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawcg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inzyniera.

Odbidr ostateczny Robot nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia Robot i1 przyjecia dokumentoéw, o ktorych
mowa w pkt 8.3.1.

Odbioru ostatecznego Robot dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przediozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania
Robot z Dokumentacja Projektowa i ST.
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W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
Robot uzupehiajacych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych lub Robot
uzupetniajacych w warstwie Scieralnej Iub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglgdnieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczefistwa ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto§¢ wykonywanych Robdt w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokot odbioru
ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:
1. Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupetniajace lub zmienne).

3. Recepty i ustalenia technologicznie.

4. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

5. Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew.PZJ.

6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ew.PZJ.

7. Opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i1 pomiarow
zataczonych do dokumentoéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

8.Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.)oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot
wlascicielom urzadzen.

9. Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza Robdt i sieci uzbrojenia terenu.

10. Kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg Komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego Robot. Wszystkie zarzadzone przez Komisje Roboty poprawkowe lub
uzupehiajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zmawiajacego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny begdzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. “Odbiér ostateczny RobotQ

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji Kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos$é (kwota)
podana przez Wykonawcg w danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzglgdniaé
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty
w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe Robot beda obejmowac:
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Robocizng bezposredniaq wraz z towarzyszacymi kosztami.
Warto$¢ zuzytych Materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu nas Teren Budowy.
Wartos$¢ pracy Sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami.
Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogolne Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00

W

Koszt dostosowania si¢ do wymagan Warunkéw Kontraktu i Wymagan Ogolnych zawartych
Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww.

dokumentach, a nie wyszczegolnionych w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

(a)

(b)
(c)
(d)
(e)
(a)

(b)

10.

W

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
Ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu oraz Projektem Organizacji Ruchu oraz jego utrzymanie oraz demontaz po zakonczeniu
robot.
Optaty/dzierzawy terenu.
Przygotowanie terenu.
Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i
drenazu.
Tymczasowa przebudowa urzadzen obcych.
Koszt Utrzymania objazdow/przejazdow 1 organizacji ruchu obejmuje:
Oczyszczanie, przestawianie przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i §wiatel.
Utrzymanie plynnosci ruchu publicznego.
Koszt Likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
(a) Usunigcie wbudowanych materiatdow i oznakowania.
(b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994 r., poz.414 z
pbzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej
(M.P.Nr2z1995r., poz. 29).

Ustawa z 21.03.1985 r. o drogach publicznych (Dz.U Nr 14, poz.60 z p6zniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 63, poz. 735).
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D-00.00.02

ZAPLECZE WYKONAWCY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
organizacji zaplecza Wykonawcy dla potrzeb prowadzenia robot zwiazanych z renowacjq
zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnoSci zwiazane z organizacja

zaplecza Wykonawcy na czas budowy obiektu mostowego objgtego Kontraktem, a wigc:

- wykonanie oznakowania oraz jego utrzymanie,

- opracowanie projektu organizacji placu budowy,

- zapewnienie dojazdu do placu budowy,

- zapewnienie terenu pod plac budowy i dojazdy tymczasowe poza liniami rozgraniczajacymi,

- przetozenie istniejacych urzadzen obcych kolidujacych z placem budowy,

- doprowadzenie do placu budowy niezbednych mediow (energia elektryczna, woda, tacznos¢),

- ogrodzenie placu budowy, jego dozorowanie i zapewnienie bezpieczenstwa od kradziezy i
wandalizmu,

- zainstalowanie niezbg¢dnych tablic informacyjnych i ich konserwacja,

- zapewnienie niezbednych tymczasowych pomieszczen biurowych, szatni i urzadzen sanitarnych,

- zapewnienie niezbednych przy obiektowych pomieszczen magazynowych,

- zapewnienie §rodkow ochrony $§rodowiska na czas prowadzenia robot na obiekcie mostowym,

- utrzymywanie w czysto$ci drog dojazdowych oraz drog innych, ktére bgda wykorzystane jako

dojazdy,

doprowadzenie zaplecza Wykonawcy 1 terenu budowy do stanu pierwotnego i rekultywacja
terenu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6élneQ pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolneQ pkt 1.5.
2.-MATERIALY

Do wykonania i organizacji zaplecza Wykonawcy na czas budowy nalezy stosowaé materiaty
okreslone w projektach organizacji zaplecza Wykonawcy.
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3.SPRZET

Do wykonania i organizacji zaplecza Wykonawcy na czas budowy nalezy stosowac sprzgt
okreslony w projektach organizacji placu budowy oraz organizacji ruchu.

4. TRANSPORT

Transport materiatow, urzadzen 1 sprzgtu dowolnymi $rodkami transportowymi
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projekt organizacji placu budowy na czas budowy

Wykonawca zobowiazany jest do sporzadzenia we wilasnym zakresie projektu organizacji
zaplecza Wykonawcy wraz z projektem organizacji placu budowy rozwigzujacymi wszystkie
zagadnienia wymienione w punkcie 1.3 niniejszej ST wraz z okre§leniem rodzaju uzytych materiatow,
warunkow technicznych dla tych materialow oraz sprzgtu i srodkdéw transportowych niezbednych dla
wykonania robot. Projekt organizacji zaplecza Wykonawcy i placu budowy podlega akceptacji przez
Inspektora Nadzoru.

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy roéwniez uzyskanie wszystkich niezbednych uzgodnien
dotyczacych projektu organizacji budowy na czas budowy.

5.2. Zapewnienie dojazdu do placu budowy
Dojazd do placu budowy moze odbywac sig, zaleznie od lokalnych warunkow dla danego obiektu,

W sposoOb nastepujacy:

- po istniejacych eksploatowanych drogach,

- po tymczasowych drogach prowizorycznych mieszczacych si¢ w obszarze linii
rozgraniczajacych po uzgodnieniu z Kierownikiem Projektu uwzgledniajac organizacje budowy i
wykonawcow innych Robot,

- po tymczasowych drogach prowizorycznych po terenie nie wykupionym przez
Zamawiajacego, a wige po terenie wymagajacym dzierzawy.

Dobor sposobu zapewnienia dojazdu do placu budowy zawarty bedzie w projekcie organizacji
placu budowy sporzadzonym zgodnie z pkt. 5.1. niniejszej ST.
Uzyskanie ewentualnej dzierzawy terenu nalezy do obowiazkow Wykonawcy.

5.3. Zapewnienie terenu pod zaplecze Wykonawcy (teren budowy)

Zaplecze Wykonawcy nalezy w zasadzie organizowac na terenie mieszczacym si¢ w obrebie linii
rozgraniczajacych. W przypadku technicznej niemozliwosci wykorzystania pod plac budowy terenu
Inwestora, konieczne bedzie zlokalizowanie placu budowy na terenie wydzierzawionym.

Ostateczna lokalizacj¢ placu budowy ustali Wykonawca w projekcie organizacji placu budowy.

Uzyskanie ewentualnej dzierzawy terenu pod plac budowy nalezy do obowiazku Wykonawcy.

5.4.— Przelozenie istniejacych urzadzen obcych

Przetozeniu podlegaja wszelkie istniejace urzadzenia obce kolidujace z placem budowy lub
uniemozliwiajace prowadzenie robot. Zakres niezbednych przetozen urzadzen obcych zawarty bedzie
w projekcie organizacji placu budowy wraz z niezb¢dnymi uzgodnieniami.

5.5. Zainstalowanie niezbe¢dnych tablic informujacych

Wykonawca zobowiazany jest do oznakowania swojego zaplecza i placu budowy w zakresie
zgodnym z polskim prawem budowlanym.
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5.6. Zapewnienie Srodkéw ochrony Srodowiska na czas prowadzenia robét
Wedtug zakresu i sposobu okreslonych w projekcie organizacji placu budowy oraz zgodnie z ST

D-M 00.00.00, przy czym nalezy m.in. rozwiaza¢ nastgpujace zagadnienia:

- ochrona okolicznej ludnos$ci od hatasu w dzien i w nocy,

- czasowe odprowadzenie wod Sciekowych z urzadzen odwadniajacych obiekty mostowe i plac
budowy (do czasu wykonania odprowadzen przewidzianych w Kontrakcie), po uprzednim ich
oczyszczeniu,

- ochrona uzytkownikow pobliskich tras komunikacyjnych przed zapyleniem i1 innymi
niekorzystnymi skutkami prowadzenia robot, wraz z utrzymaniem czystosci na drogach
dojazdowych i drogach innych uzytkownikow, ktore beda wykorzystywane jako dojazdy.

5.7. Rekultywacja terenu

Teren placu budowy, drog dojazdowych do placu budowy a takze teren naruszony przez
doprowadzenia na plac budowy mediéw doprowadzony by¢ musi po zakonczeniu budowy na koszt
Wykonawcy do stanu pierwotnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli Inspektora Nadzoru podlegaja roboty przy realizacji placu budowy oraz organizacji
ruchu, a takze uzyte materiaty.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty objete niniejsza ST podlegaja rozliczeniu ryczattowemu obejmujacymi wykonanie
wszystkich robot sktadowych okreslonych w projektach organizacji placu budowy oraz organizacji
ruchu zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Organizacja zaplecza Wykonawcy nie podlega odbiorowi. Organizacja zaplecza Wykonawcy
powinna spetnia¢ wymagania narzucone przez Inspekcj¢ Pracy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ kwotg ryczattowa za wykonany i odebrany zakres robot okreslony w projekcie
organizacji zaplecza Wykonawcy.

Podstawa ptatnosci sa kwoty ryczaltowe za poszczegdlne roboty sktadowe wchodzace w ogdlny
zakres robot przy organizacji placu budowy oraz organizacji ruchu, ustalone na podstawie kalkulacji
sporzadzonych przez Wykonawcg dla okreslenia kwoty ryczattu.

W kwotach ryczattowych mieszcza sig:

- wykonanie oznakowania oraz jego utrzymanie,

- sporzadzenie projektu organizacji placu budowy wraz z uzgodnieniami,

- oplaty za energi¢ elektryczna, wodg i tacznos¢

- koszty obstugi i dozorowania placu budowy,

- koszty ewentualnej dzierzawy gruntu,

- koszty zwiazane z utrzymaniem czysto$ci (zwiazanej z prowadzeniem budowy) drog
dojazdowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Prawo Budowlane. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. (Dziennik Ustaw nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30 grudnia 1994 roku
w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Monitor Polski Nr 2, poz. 30).
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D.01.01.01

Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
odtworzenia trasy i punktow wysoko$ciowych w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego
nad rzekq Mala Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy odtworzeniu punktow
wysokosciowych w strefie catego obiektu (nisze zakotwien ciggien, pylony, przyczoiki) oraz biezacej
kontroli geodezyjnej konstrukcji mostu w trakcie prac zwiazanych z renowacja catego mostu.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz Dokumentacja
Projektowa.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w SST
D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wyznaczeniu, odtworzeniu trasy i wyznaczeniu roboczych
punktow wysokosciowych wg zasad niniejszej SST sa:
- paliki drewniane o $rednicy 15-20 cm i dlugosci 1,5-1,7 m oraz o $rednicy 5-8 cm i dtugosci 0,5
m,
- shupki betonowe,
- farba chlorokauczukowa (do zaznaczania punktow na elementach trwatych).

3. SPRZET

Roboty zwigzane ze stabilizacja i oznaczeniem gtownych i roboczych punktow wysokos$ciowych
beda wykonane recznie. Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz okre$leniem
wysokosciowym konstrukcji mostu w strefach podporowych wykonywane beda specjalistycznym
sprzgtem geodezyjnym, przeznaczonym do tego typu robét (teodolity lub tachimetry, dalmierze,
tyczki, taty, taSmy stalowe).

Sprzg¢t stosowany do odtworzenia punktéw gtéwnych powinien gwarantowaé uzyskanie
wymaganej doktadnos$ci pomiaru.
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4. TRANSPORT

Materiaty (paliki drewniane oraz stupki betonowe) moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00 ,, Wymagania ogdlneOpkt. 5.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane zawierajace
lokalizacjg 1 wspotrzedne punktow wysokosciowych w obrebie obiektu (np. reperow).

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzgdne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sa
zgodne z rzeczywistymi rzgdnymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzgdne terenu
istotnie ro6znia si¢ od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomié o
tym Inzyniera. Uksztalttowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem
odpowiedniej decyzji przez Inzyniera.

Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z roznic rzgdnych terenu podanych w dokumentacji
projektowej 1 rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostana wykonane na koszt
Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obciaza Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktore bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikow pomiardéw przez Inzyniera.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w
czasie trwania robot.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji robot naleza do
obowiazkéw Wykonawcy.

5.3. Wyznaczenie punktéw wysoko$ciowych

Punkty gléwne i pomocnicze powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaly, przy uzyciu pali
drewnianych lub stupkow betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych, potozonych
poza granica robot ziemnych. Maksymalna odlegltos¢ pomigdzy punktami gtéwnymi na odcinkach
prostych nie moze przekracza¢ 500 m.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwiazanych z realizacja zadania okreslonego
w projekcie. Jako repery robocze mozna wykorzystaé punkty stale na stabilnych, istniejacych
budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢ w
postaci stupkow betonowych lub grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposob
wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okresla¢ z taka doktadnoscia, aby $redni btad niwelacji po
wyrownaniu byl mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacj¢ podwojna w nawiazaniu do reperow
panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i
jednoznaczne okre$lenie nazwy reperu i jego rzedne;.

5.4. Odtworzenie osi trasy
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Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowa oraz inne dane
geodezyjne przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej
albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowe;.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtdéwnych i w punktach posrednich w odleglosci
zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej, niz co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji
projektowej nie moze by¢ wigksze od 5 cm.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatow wymienionych w pkt. 2.

Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robot zastapi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonymi poza granica robot.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypdéw 1 wykopdw na
powierzchni terenu (okreslenie granicy robot), zgodnie z dokumentacja projektowa oraz w miejscach
wymagajacych uzupelienia dla poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych
przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedzi nasypoéw 1 wykopow nalezy stosowaé dobrze widoczne paliki lub
wiechy. Wiechy nalezy stosowa¢ w przypadku nasypéw o wysoko$ci przekraczajacej 1 metr oraz
wykopow glebszych niz 1 metr. Odleglto$¢ migdzy palikami lub wiechami nalezy dostosowaé do
uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odleglos¢ powinna odpowiada¢ odstgpowi
kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i wykopow o
ksztatcie zgodnym z dokumentacja projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne Zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwiazanych z odtwarzaniem (wyznaczaniem) trasy i punktow
wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wg ogoélnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych
GUGIK.

6.2. Sprawdzanie rob6t pomiarowych
Sprawdzanie rob6t pomiarowych polega na sprawdzeniu niwelatorem w obrgbie przedmiotowego
obiektu roboczych punktow wysokosciowych, ze szczegdlnym uwzglednieniem pomiaréw rzednych
lin no$nych i ich podpar¢ na pylonach.
Sprawdzanie robot pomiarowych nalezy przeprowadzi¢ wg nastgpujacych zasad:
a) nalezy sprawdzac¢ kazde potaczenie przegubowe lin nosnych (pasmo gorne i dolne),
b) robocze punkty wysokoSciowe nalezy sprawdzi¢ niwelatorem na calej dtugosci budowanego
odcinka,
¢) wyznaczenie nasypow 1 wykopow nalezy sprawdzi¢ tasma i szablonem z poziomica co najmniej
w 5 miejscach na kazdym kilometrze oraz w miejscach budzacych watpliwosci.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00."Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru odtworzenia (wyznaczenia) punktéw wysokosciowych w terenie jest kilometr
wyniesionej 1 zastabilizowanej trasy.

8. ODBIOR ROBOT
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Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00."Wymagania ogolne".

Odbidr robot zwigzanych z wyznaczeniem trasy w terenie nast¢puje na podstawie szkicoOw i
dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub protokolu kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca
przedktada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Platnosci za 1 km (kilometr) odtworzonej (wyznaczonej) trasy nalezy przyjmowac na podstawie
szkicow i dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjne;j.

Cena wykonania robot obejmuje:

wyznaczenie punktow wysokosciowych,

wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,

wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,

zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie,

wykonanie pomiaréw biezacych w miar¢ postepu robot, zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
wszelki prace geodezyjne zwiazane z obstuga budowy,

wykonanie opracowan geodezyjnych niezb¢dnych do rozliczenia budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obsluga inwestycji, GUGiK-1979.

3. Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGiIK-1978.

4. Instrukcja techniczna G-2. Wysoko$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK-1983.
5. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK-1979.
6. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK-1983.

7. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK-1983.
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D.01.02.01

Usuniegcie drzew i krzewow
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z usunigciem drzew i krzewow w ramach remowacji
zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
usunieciem:
- drzewa o obwodzie ok. 149 cm i
- matych krzewow
w sasiedztwie przyczotka prawobrzeznego mostu, wykonywanych w ramach robot przygotowawczych
i utrzymaniowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélneOpkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lneQ pkt
1.5.

2. MATERIALY - nie wystepuja

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ
pkt 3.

3.2. Sprzet do usuwania drzew i krzakow
Do wykonywania robdt zwiazanych z usunigciem drzew i krzewow nalezy stosowac:
— pity mechaniczne,
— specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usunigcia z pasa drogowego,
— spycharki,
— koparki lub ciagniki ze specjalnym osprzg¢tem do prowadzenia prac zwiazanych z wyrgbem drzew.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ
pkt 4.

4.2. Transport pni i karpiny

Pnie, karping oraz galgzie nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.

Pnie przedstawiajace warto$¢, jako material uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.)
powinny by¢ transportowane w sposob nie powodujacy ich uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneOpkt 5.

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew i krzewow

Roboty zwiazane z usuni¢ciem drzew i krzewow obejmuja wycigcie i wykarczowanie drzew i
krzewow, wywiezienie pni, karpiny i gatgzi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotow
oraz ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu.

Teren wokot przyczotkow powinien by¢ oczyszczony z drzew i krzewow.

Zgoda na prace zwiazane z usunigciem drzew i krzakéw powinna by¢ uzyskana przez
Zamawiajacego.

Wycinke drzew o wlasciwosciach materialu uzytkowego nalezy wykonywac¢ w tzw. sezonie
r¢gbnym, ustalonym przez Inzyniera.

W miejscach dokopow i tych wykopdw, z ktorych grunt jest przeznaczony do wbudowania w
nasypy, teren nalezy oczysci¢ z roslinnos$ci, wykarczowac pnie i usunaé korzenie tak, aby zawartos¢
czesci organicznych w gruntach przeznaczonych do wbudowania w nasypy nie przekraczata 2%.

W miejscach nasypoéw teren nalezy oczysSci¢ tak, aby cz¢sci roslinno$ci nie znajdowaty si¢ na
glebokosci do 60 cm ponizej niwelety robot ziemnych i linii skarp nasypu, z wyjatkiem przypadkow
podanych w punkcie 5.3.

Roslinno$¢ istniejaca w strefie robot, nie przeznaczona do usunigcia, powinna by¢ przez
Wykonawcg zabezpieczona przed uszkodzeniem. Jezeli ro§linnos¢, ktora ma by¢ zachowana, zostanie
uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawcg, to powinna by¢ ona odtworzona na koszt Wykonawcy,
w sposdb zaakceptowany przez odpowiednie wiadze.

5.3. Usuniecie drzew i krzewow

Pnie drzew i krizewow znajdujace si¢ w pasie robot ziemnych, powinny by¢ wykarczowane, za
wyjatkiem nastepujacych przypadkow:

- w obrgbie nasypoéw - jezeli Srednica pni jest mniejsza od 8 cm i istniejaca rzedna terenu w tym
miejscu znajduje si¢ co najmniej 2 metry od powierzchni projektowanej korony drogi albo
powierzchni skarpy nasypu. Pnie pozostawione pod nasypami powinny by¢ $cigte nie wyzej niz 10
cm ponad powierzchnig terenu. Powyzsze odstgpstwo od ogélnej zasady, wymagajacej karczowania
pni, nie ma zastosowania, jezeli przewidziano stopniowanie powierzchni terenu pod podstawe
nasypu,

- w obregbie wyokraglenia skarpy wykopu przecinajacego si¢ z terenem. W tym przypadku pnie
powinny by¢ $cigte rowno z powierzchnia skarpy albo ponizej jej poziomu.

Poza miejscami wykopow doly po wykarczowanych pniach nalezy wypetni¢ gruntem
przydatnym do budowy nasypow i zagesci¢, zgodnie z wymaganiami zawartymi w OST D-02.00.00
»Roboty ziemneQ

Doly w obrgbie przewidywanych wykopow, nalezy tymczasowo zabezpieczy¢ przed
gromadzeniem si¢ w nich wody.
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Wykonawca ma obowiazek prowadzenia robot w taki sposdb, aby drzewa przedstawiajace
warto$¢ jako material uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) nie utracily tej wlasciwosci w czasie
robot.

Mtode drzewa i inne ro$liny przewidziane do ponownego sadzenia powinny by¢ wykopane z
duza ostroznos$cia w sposob, ktory nie spowoduje trwalych uszkodzen, a nastgpnie zasadzone w
odpowiednim gruncie.

5.4. Zniszczenie pozostalosci po usunigtej roslinnosci

Sposob zniszczenia pozostalosci po usunigtej roslinnosci powinien by¢ zgodny z ustaleniami
SST lub wskazaniami Inzyniera.

Jezeli dopuszczono przerobienie gatezi na kor¢ drzewna za pomoca specjalistycznego sprzetu,
to sposob wykonania powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne
pozostatosci po przerobce powinny by¢ usunigte przez Wykonawce z terenu budowy.

Jezeli dopuszczono spalanie roslinno$ci usunigtej w czasie robot przygotowawczych
Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby odbylo si¢ ono z zachowaniem wszystkich wymogoéw
bezpieczenstwa i odpowiednich przepisow.

Zaleca si¢ stosowanie technologii, umozliwiajacych intensywne spalanie, z powstawaniem
matej iloSci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach albo spalanie w dotach z wymuszonym
doptywem powietrza. Po zakonczeniu spalania ogien powinien by¢ catkowicie wygaszony, bez
pozostawienia tlacych si¢ czgsci.

Jezeli warunki atmosferyczne lub inne wzgledy zmusily Wykonawce do odstapienia od
spalania lub jego przerwania, a nagromadzony material do spalenia stanowi przeszkod¢ w
prowadzeniu innych prac, Wykonawca powinien usuna¢ go w miejsce tymczasowego sktadowania lub
w inne miejsce zaakceptowane przez Inzyniera, w ktorym bedzie mozliwe dalsze spalanie.

Pozostatosci po spaleniu powinny by¢ usunigte przez Wykonawcg z terenu budowy. Jesli
pozostalosci po spaleniu, za zgoda Inzyniera, sa zakopywane na terenie budowy, to powinny by¢ one
uktadane w warstwach. Kazda warstwa powinna by¢ przykryta warstwa gruntu. Ostatnia warstwa
powinna by¢ przykryta warstwa gruntu o grubosci co najmniej 30 cm i powinna by¢ odpowiednio
wyrownana 1 zageszczona. Pozostato$ci po spaleniu nie moga by¢ zakopywane pod rowami
odwadniajacymi ani pod jakimikolwiek obszarami, na ktéorych odbywa si¢ przeplyw wod
powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlneQ pkt
6.

6.2. Kontrola robo6t przy usuwaniu drzew i krzakéw

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia roslinnosci,
wykarczowania korzeni i zasypania dotdw. Zaggszczenie gruntu wypehlniajacego doly powinno
speniaé¢ odpowiednie wymagania okreslone w SST D-02.00.00 ,,Roboty ziemneQ

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolneOpkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z usunigciem drzew i krzakow jest:
— dladrzew - sztuka,
— dla krzakow - hektar.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lneOpkt 8.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega sprawdzenie doldow po
wykarczowanych pniach, przed ich zasypaniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogblneQ pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Platnosc¢ nalezy przyjmowaé na podstawie jednostek obmiarowych wedtug pkt 7.
Cena wykonania robot obejmuje:
— wycigcie i wykarczowanie drzew i krzewow,
— wywiezienie pni, karpiny i gal¢zi poza teren budowy lub przerobienie gal¢zi na korg¢ drzewna,
wzglednie spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu,
— zasypanie dotow,
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.
— koszt transportu materialu na wysypisko z optata za wysypisko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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D.01.02.02

Zdjecie warstwy humusu
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania iodbioru robot zwiazanych ze zdjeciem warstwy humusu w ramach renowacji
zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Matla Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych ze
zdjgciem warstwy humusu wykonywanych w ramach robdt przygotowawczych, zwiazanych z
ufzormowaniem skarpy przy przyczotku prawobrzeznym od strony dolnej wody na odcinku 5 m (ok. 30
m").

1.4. OKkreSlenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneOpkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolneQ pkt
1.5.

2. MATERIALY - nie wystepuja

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolneQ pkt 3.

3.2. Sprzet do zdjecia humusu i/lub darniny
Do wykonania robot zwiazanych ze zdjgciem warstwy humusu nie nadajacej si¢ do powtornego
uzycia nalezy stosowac:
— rowniarki,
— spycharki,
— lopaty, szpadle i inny sprzgt do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidlowe wykonanie robdt sprzgtem zmechanizowanym nie jest mozliwe,
— koparki 1 samochody samowyladowcze - w przypadku transportu na odleglo$¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzetu.
Do wykonania robot zwiazanych ze zdjgciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtdrnego
uzycia, nalezy stosowac:
— noze do cigcia darniny wedlug zasad okreslonych w p. 5.3,
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— lopaty i szpadle.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt
4.

4.2. Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszczaé z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo przewozi¢
transportem samochodowym. Wybodr $rodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkow lokalnych
1 przeznaczenia humusu.

Darning nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do
powtornego zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposéb nie powodujacy uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lneQ pkt 5.

Teren pod budowe drogi w pasie robot ziemnych, w miejscach dokopow 1 w innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu.

5.2. Zdje¢cie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjg¢ta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zaktadaniu trawnikow, sadzeniu drzew i krzewoéw oraz do innych czynno$ci okreslonych w
dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z
ustaleniami SST lub wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem rowniarek lub spycharek. W
wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidtowego
wykonania robot, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robot (zmienna grubosé
warstwy humusu, sasiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac rgczne wykonanie robédt, jako
uzupetienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych
miejscach okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glgbokosci jego zalegania, wysokosci
nasypu, potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji
projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedlug faktycznego stanu wystgpowania. Stan
faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwiazanych ze zdjeciem warstwy
humusu.

Zdjety humus nalezy skladowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny
by¢ przez Wykonawcg tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadow i
bezposrednio po nich, aby unikna¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlneQ pkt 6.

6.2. Kontrola usuni¢cia humusu
Sprawdzenie jakos$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletno$ci usunigeia humusu.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolneQ pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlneQ pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lneQ pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m* wykonania robot obejmuje:
— zdjecie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy wzdhuz drogi lub odwiezieniem na odktad,
— koszt transportu materialu na wysypisko wraz z optata za wysypisko,
— koszt ewentualnego zlozenia materiatu na odktad w celu p6zniejszego wbudowania,

10. PRZEPISY ZWIAZANE - nie wystgpuja
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D.01.02.04

Rozbiorka elementow drog
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z rozbiorka elementow drég w ramach renowacji zabytkowego
mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z:

- rozbiorka elementow drogi dojazdowej do mostu na odcinku 20 m z kazdej strony mostu (2x 19 m
X 5,71 m=217 m%),

- rozbiorka chodnikéw, na tym samym odcinku, jw. (2x30 m* = 60 m?),

- rozbidrka starego, zabytkowego ogrodzenia wokoét stupa pylonu lewobrzeznego od strony gornej
wody (ok. 4 m dt.),

- rozbidrka ogrodzenia zlokalizowanego na $cianie oporowej - lewy brzeg (ok. 22 m dt.),

- tymczasowym demontazem (na czas renowacji mostu) ogrodzenia znajdujacego si¢ w obrgbie
stupa pylonu prawobrzeznego od strony dolnej wody (max. 1 przgsto dtugosci ok. 3 m),

- tymczasowym demontazem jednego przgsta zabytkowego ogrodzenia przy tym samym
przyczotku, lecz od strony wody gornej (dt. ok. 1,8 m), na czas montazu ktadki tymczasowe;.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolneQ pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lneOpkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lneOpkt 2.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lneQ pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbidérki

Do wykonania robot zwiazanych z rozbiorka elementéw drog, chodnikéw i ogrodzen moze byé
wykorzystany sprze¢t podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
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— tadowarki,

— zurawie samochodowe,
— samochody cigzarowe,
— zrywarki,

— mloty pneumatyczne,
— frezarki,

— koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ pkt
4.

4.2. Transport materialow z rozbioérki
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ pkt 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiorkowe elementéw drog obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST Iub wskazanych przez Inzyniera.

Roboty rozbiorkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie Iub rgcznie w sposob okreslony w SST
lub przez Inzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy
spelni¢ warunki odpowiedniej utylizacji usuwanych elementéw drog, zgodnej z obowiazujacymi
przepisami i normatywami branzy drogowe;j.

W przypadku robot rozbiorkowych zabytkowego ogrodzenia nalezy dokonac:

— sprawdzenia sposobu jego polaczenia z ceglanymi stupkami,

— odkucia recznego zamocowan ogrodzenia w slupkach ceglanych, ale tak, aby nie uszkodzi¢
stupkéw 1 samego ogrodzenia,

— demontazu przgset ogrodzenia, z uprzednim oczyszczeniem elementow stykowanych, przy
zatozeniu ponownego ich wykorzystania,

— oczyszczenia rozebranych elementow (z zaprawy itp.), przewidzianych do powtornego uzycia,

— sortowania i oznaczania w Dokumentacji Budowy przgset ogrodzen i sktadowania ich w miejscu,
w ktorym nie beda narazone na uszkodzenia mechaniczne.

Decyzja odnos$nie przeznaczenia elementow ogrodzenia zabytkowego slupa pylonu
lewobrzeznego, nie przewidzianego do ponownego montazu w pierwotnej lokalizacji, pozostaje
w gestii Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkéw w Opolu oraz Inwestora.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbg¢dnych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢
usunigte z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiorce elementéw drog i ogrodzen, znajdujace si¢ w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane ewentualne wykopy drogowe, powinny by¢
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tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody
opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow drogowych nalezy wypehic,
warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu 1 zaggsci¢ zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w ST D-02.00.00 ,,Roboty ziemneQ

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt 6.

6.2. Kontrola jakoS$ci robét rozbiorkowych

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolneQ pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z rozbiorka elementow drég i ogrodzen jest:
— dla nawierzchni i chodnikéw m* (metr kwadratowy),
— dla ogrodzenia kg (kilogram).

8. ODBIOR ROBOT

Ogblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0golneQ pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:

a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:

— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

— rozebranie nawierzchni mechaniczne,

— ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem
na poboczu,

— zatadunek, wywiezienie i utylizacja materiatdéw z rozbiorki,

— wyrdéwnanie podloza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

b) dla rozbiorki ogrodzen:

— demontaz elementéw ogrodzenia,

— odkopanie i wydobycie stupkéw wraz (z fundamentem — dotyczy tylko stupkow przy stupie od
strony gornej wody pylonu lewobrzeznego),

— zasypanie dotow po stupkach wraz z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],
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— sortowanie i1 oznaczanie elementow podlegajacych ponownemu przywroceniu (odbudowie),
— zatadunek i wywiezienie materialow z rozbiorki,
— uporzadkowanie terenu rozbiorki;

¢) dla elementéw ulic

- rozebranie kraweznikow, obrzezy, ptytek betonowych, kamiennej kostki brukowe;,
- ewentualne rozebranie elementéw faw fundamentowych i podbudéw oraz innych elementéw z nimi

zwiazanych,

- zatadunek i transport materiatu z rozbiorki,
- oplata za przyjgcie materiatu na wysypisku,

W/w ceny jednostkowe obejmuja wykonanie rozbiorki wszystkich przewidzianych do rozebrania
elementow drog zawartych w kosztorysie $lepym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.  PN-D-95017
2. PN-D-96000
3. PN-D-96002
4. PN-H-74219
5. PN-H-74220
6. PN-H-93401
7. PN-H-93402

8. BN-87/5028-12

Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego stosowania

Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogolnego
przeznaczenia

Stal walcowana. Katowniki rOwnoramienne

Katowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane na goraco

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okraglym i
kwadratowym
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M.11.01.01

Wykopy w gruncie niespoistym bez umocnien
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem wykopoéw w gruncie niespoistym (lub
spoistym) w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy
ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem wykopow w gruncie niespoistym lub spoistym (ok. 30 m’), tj.:

- w obrgbie przyczotkow podczas wykonywania umocnien brzegdéw rzeki (tymczasowo),

- wykopy pod przewody instalacji elektrycznej o$wietlenia mostu, a takze

- w obrgbie skarpy przy przyczéotku prawobrzeznym od strony dolnej wody (tymczasowo).

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt 1.5.

2. MATERIALY - nie dotyczy

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00. ,,Wymagania ogolne".
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie
robdt okreslonych w Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie z zalozona technologia.

Nasypy oraz grunt zalegajacy w strefach korpuséw podpor nalezy rozebraé/wybraé przy uzyciu
sprzetu recznego, ewentualnie lekkich koparek. W ostateczno$ci, jezeli wystapi konieczno$é
stosowania $cianek szczelnych do zabezpieczenia statecznoSci nasypow, nalezy stosowaé prasy
wciskajace (bezdrganiowa metoda wbijania $cianki szczelnej).

Do wykonania robot przewidzianych zakresem niniejszej SST nalezy przewidzie¢ rowniez
zastosowanie tadowarek.

Sprzet przewidziany do wykonywania rob6t musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.

4. TRANSPORT
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Transport mas ziemnych pojazdami samochodowymi specjalistycznymi samowytadowczymi.
Wybor $rodka transportu zalezy od odlegtosci i warunkow lokalnych. Materiaty przeznaczone do
utylizacji nalezy wywozi¢ na miejsce wskazane przez Wykonawcg, zaakceptowane przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania roboét
Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST DM-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne".

5.2. Zakres wykonywanych roboét

Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegdélowymi wymaganiami technicznymi
wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi przez
normy PN-68/B-06050. Roboty ziemne powinny by¢ prowadzone zgodnie z przygotowanym przez
Wykonawcg 1 zaakceptowanym przez Inspektora harmonogramem robot.

Ponizej przedstawiono zakres czynno$ci zwiazanych z tymczasowym usuni¢ciem mas ziemnych z
otoczenia obiektu, wg kolejnosci wykonywanych robot:

1. Wykonanie wykopow odkrywkowych w celu zlokalizowania fundamentow przyczotkow.

2. Usunigcie czg$ci nasypu wokot przyczotka prawobrzeznego oraz gruntu zalegajacego w linii
brzegowej korpusow (od strony rzeki).
3. Wykonanie wykopow pod przewody instalacji elektryczne;j.

Tymczasowe uporzadkowanie terenu.

Usunigcie gruntu ze stref przy przyczotkach nalezy wykonaé¢ dopiero po demontazu konstrukcji
mostu wraz z pylonami.

Ze wzgledu na mozliwo$§¢ wystgpowania nie zinwentaryzowanych urzadzen podziemnych,
Wykonawca powinien uzyska¢ na wlasny koszt aktualne podktady geodezyjne z naniesionymi
urzadzeniami podziemnymi. Roboty ziemne powinny by¢ prowadzone w uzgodnieniu z
Zamawiajacym.

Nalezy zwroci¢ szczegélng uwage zakryte elementy konstrukcyjne mostu, zwlaszcza w
obrebie przyczotkow.

5.2.1. Sprawdzenie zgodno$ci rzednych terenu i warunkéw gruntowych

Przed przystapieniem do wykonywania wykopoéw, Wykonawca ma obowiazek sprawdzié¢
zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi wg Dokumentacji Projektowej. Wszelkie odstgpstwa od
Dokumentacji powinny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym przez
Inspektora, co bgdzie stanowi¢ podstawg do korekty ilosci robot w Ksigdze Obmiaru. Wykonawca ma
obowiazek biezacej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie wykonywania wykopow i ich
konfrontacji z Dokumentacja Projektowa

Niezgodnos¢ wlasciwosci gruntu wydobywanego z danymi zawartymi w Dokumentacji
Projektowej powinna by¢ odnotowana w Dzienniku Budowy.

5.2.2. Kolejnos¢ robdt - usuwanie gruntu i wykonanie wykopéw
Przed wykonaniem robot rozbiorkowych w przyczoétkach powinny by¢ wykonane prace, o ktorych
mowa w SST M.23.00.00 (I), D.01.02.01 i D.01.02.02.
CzeSciowa rozbiorke przyczotkow nalezy wykonaé w nastgpujacej kolejnosci:
a) Usunigcie czesci nasypu wokot przyczotka prawobrzeznego, zgodnie z Dokumentacja Projektowa;
Prace nalezy wykonywac recznie lub przy uzyciu lekkiego sprzgtu mechanicznego.
b) Usunigcie gruntu zalegajacego w linii brzegowej korpuséw podpor (od strony rzeki) do poziomu
zgodnego z Dokumentacja Projektowa;
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Doty (wykopy), ktore zgodnie z Dokumentacja Projektowa beda wykorzystywane na etapie
renowacji konstrukcji mostu, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegodlnosci nalezy
zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;j;

¢) Wykonanie wykopow odkrywkowych w celu dokfadnego zlokalizowania fundamentow przyczotkow, a
nastepnie ich zasypanie 1 zaggszczenie, wg zasad podanych w SST M.11.01.04;

d) Wykonanie wykopow pod instalacje elektryczne.

Wykonawca powinien ustali¢ kolejno$¢ robot na podstawie Dokumentacji Projektowej i
harmonogramu robot.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow Inspektor moze nakaza¢ wykonanie rgcznych
przekopow probnych. Grunty z wykopu nalezy przenie$¢ i spryzmowa¢ w miejscu wskazanym przez
Inspektora. Grunt moze by¢ czgSciowo wykorzystany do budowy nasypu, po uprzednim
zaakceptowaniu przez Inspektora. Nadmiar gruntu nalezy odwiez¢ na zaakceptowane przez Inspektora
miejsce.

5.2.3. Wykonanie wykopow - wymagania podstawowe

Metoda wykonania wykopoéw powinna by¢ dobrana w zalezno$ci od wielko$ci robot, gtebokosci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego, wykopy te
powinny by¢é wykonywane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapic¢
natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robdt budowlanych i zasypania ich gruntem
odpowiednim do tego celu.

W czasie wykonywania tych robét, na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za
bezpieczenstwo obszaru przyleglego do wykopow wraz ze znajdujacymi si¢ tam budowlami.
Jezeli na terenie robot ziemnych zostang stwierdzone elementy podziemne konstrukcji mostu
lub wurzadzenia podziemne nie przewidziane w Dokumentacji Projektowej (instalacje
wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne lub $ciagi) albo niewybuchy lub inne
pozostalo$ci wojenne, wowczas roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ o tym Wojewddzkiego
Konserwatora Zabytkéw w Opolu oraz Inspektora, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po
uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujacymi nadzér nad tymi urzadzeniami.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu na grunt o nosno$ci mniejszej od
przewidzianej w Dokumentacji Projektowej, roboty ziemne nalezy przerwaé i powiadomi¢ Inspektora
w celu ustalenia odpowiednich zabezpieczen.

Nienaruszalno$¢ struktury dna wykopu

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy
czym, w poréwnaniu do projektowanego poziomu, powinna by¢ pozostawiona nienaruszona warstwa
gruntu o grubosci, co najmniej 0,20 m. Warstwa ta powinna by¢ usunig¢ta bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu lub korka betonowego po wypompowaniu wody naptywajacej z wykopu. W
przypadku przegltebienia wykopu w stosunku do poziomu przewidzianego w projekcie, dopuszcza sig
wyréwnanie poziomu posadowienia przez pogrubienie korka betonowego na koszt Wykonawcy. W
przypadku wykonywania robot ziemnych w czasie mrozow lub pozostawienia wykopow na czas zimy
w gruntach wysadzinowych lub drobnoziarnistych nalezy zabezpieczy¢ podloze gruntowe przed
zamarzni¢ciem lub usuna¢ przemarznigta warstwg gruntu przed wznowieniem robot. Sposob
odwodnienia wykopow nie moze powodowaé ostabienia lub zniszczenia naturalnej struktury gruntu.
Niedopuszczalne jest pompowanie wody gruntowej bezposrednio z dotow fundamentowych w
gruntach sypkich drobnoziarnistych. Niedopuszczalne jest naruszenie struktury mieszanki betonowej
przez pompowanie wody bezposrednio z wykopu podczas betonowania.

5.2.4. Utylizacja gruntu z wykopéw
Wykonawca przed przystapieniem do prac musi ustali¢ miejsce i sposodb zagospodarowania lub
utylizacji gruntu z wykopow.

41




6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogo6lne".

6.1. Badania przy wykonywaniu robot

Przy wykonywaniu wykopoéw powinny by¢ przeprowadzone nastgpujace badania:
a) sprawdzenie zgodno$ci wykonywanych robot z Dokumentacja Projektowa,
b) sprawdzeniu zasypania i zaggszczenia otworow po wykonaniu odkrywek fundamentow podpor,
c¢) sprawdzenie wykonanych wykopow.

W czasie prowadzenia robot ziemnych kontrolg nad ich przebiegiem powinna sprawowac¢ shuzba
geodezyjna Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne".
Jednostka obmiaru robét jest 1 m’ gruntu w stanie rodzimym.
Ilo$¢ wykonanych robét okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej 1 pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru robdt. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami PN-
68/B-06050 [2]. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami norm. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty
ziemne do zgodnosci z norma i Dokumentacja Projektowa i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne".
Platno$é za m® wykonywanego wykopu, wywozu i utylizacji gruntu zgodnie z obmiarem oraz ocena
jako$ci wykonania robot, na podstawie wynikéw pomiarow.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- odspojenie gruntu mechaniczne lub ewentualnie reczne,

- wydobycie gruntu,

- wypoziomowanie dna wykopu,

- wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsunigtego gruntu,

- wykonanie odkrywek i okreslenie doktadnego zakresu robot,

- odwiezienie i utylizacja gruntu,

- przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

2. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

3. PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

4, PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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M.11.01.04

Zasypanie wykopOow wraz z zageszczeniem
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem zasypania wykopow wraz z zaggszczeniem w
ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Matla Panew w Ozimku przy ulicy
Hutniczej.

1.2. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot wykonywanych w ramach budowy obiektow inzynierskich dla zadania pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem zasypania wykopow w gruncie niespoistym i spoistym, wraz z zaggszczeniem dla:
- wykopow przy korpusach przyczotkow,
- wykopoéw pod instalacje¢ elektryczna,
w ilo$ci nie wigkszej, niz odpowiednio 17 m’ i 12 m’.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lneQ pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt 1.5.

1.6. Okreslenia podstawowe

Szczegotowo okreslone w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$c
wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna
oraz zaleceniami Inspektora.

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru:

IS = Yos / Yosmaxs

gdzie:
Yos - gesto$é pozorna szkieletu zageszczonego gruntu w [Mg/m’],
Yosmax — Warto§¢ maksymalna ggstoSci objgtosciowej szkieletu gruntowego przy wilgotnosci

optymalnej, okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 [5], stuzaca do oceny
zageszczenia gruntu w robotach ziemnych w [Mg/m’]; badania nalezy wykonaé zgodnie z norma BN-
77/8931-12.

Wskaznik réznoziarnistosci gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca zaggszczalno$¢ gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:
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U =d,o/ deo,
gdzie:
dgo - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu [mm],
dyo - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu [mm].
Na podstawie wykreslonego wykresu uziarnienia nalezy uprzednio ustali¢ $rednice ziaren diq 1 dgo.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy zasypywaniu wykopow wedlug zasad niniejszej ST sa:
- piasek (drobny, $redni, gruby),
- Zwir,
- pospotka lub/i
- mieszanka cementowo-piaskowa.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne".

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej i Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie z
zatozona technologia. Sprzet uzywany do zasypywania wykopow 1 zaggszczania musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialow do zasypywania wykopow powinny
odbywac sig tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

5.2. Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich
projektowanych elementoéw obiektu i okreslonych robot. Przed rozpoczgciem zasypania wykopow ich
dno powinno by¢ oczyszczone z torfow i namulow oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych,
a w przypadku potrzeby odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowac si¢ bgdzie pod woda, niezbg¢dne
bedzie stwierdzenie czystosci dna. Do zasypywania powinien by¢ uzyty, dostarczony na budowe grunt
zasypowy, niezamarznigty i bez jakichkolwiek zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkoéw
budowlanych lub innych materialéw). Grunt uzyty do zasypania wykopow powinien by¢ zaggszczony
przynajmniej tak jak grunt wokot wykopu. W przypadku zasypywania wykopow zlokalizowanych w
miejscach, w ktorych bgdzie wykonywany nasyp drogowy, nalezy stosowac grunt zasypowy taki jak
dla nasypu i zaggszczaé go tak jak przy wykonywaniu nasypow drogowych.

W przypadku zasypywania wykopu w obrebie przyczoltka prawobrzeznego, zakladajac, ze
nie bedzie usuwana cala lawica piasku w przestrzeni mi¢gdzy mostem i jazem, mozna
wykorzystaé grunt rodzimy, ktérym jest w przewazajacej czeSci piasek rzeczny.

5.3. Zageszczanie gruntu nasypowego

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zaggszczana mechanicznie. Grubosé
zaggszczanych warstw winna wynosic:
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a) przy zageszezaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m,

d) przy zaggszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi -max. 0,4 m,

a) przy ubijaniu cigzkimi tarczami - od 0,5 m do 1,0 m w zaleznoséci od ich masy i wysokosci

spadania, przy czym grubo$¢ ubijanej warstwy nie powinna by¢ wigksza od $rednicy tarczy.

Zaggszczenie zasypoéw taw powinno wynosi¢ I; > 1,00. W okolicach urzadzen lub warstw

odwadniajacych oraz instalacji, a takze w strefie stozkow nasypowych i klina gruntowego za

przyczotkiem (pod ptytami przejSciowymi)grunt powinien by¢ zaggszczany rgcznie. Zaggszczanie

gruntu powinno odbywaé si¢ przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik

zageszczenia powinien by¢ Iy > 1,00. Wilgotnos$¢ gruntu zaggszczanego w danej warstwie winna by¢

zblizona do wilgotnosci optymalnej. W przypadku wilgotno$ci mniejszej niz 0,8 optymalnej, grunt

nalezy polewa¢ woda, a w przypadku wilgotno$ci wigkszej niz 1,25 optymalnej, grunt nalezy

przesuszy¢. Przy zageszczaniu gruntdow nasypowych, dla uzyskania réwnomiernego wskaznika

nalezy:

- rozséciela¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim sprzgtem
mechanicznym

- warstwe nasypanego gruntu zaggszczac na calej szerokosci, przy jednakowej liczbie przejs$¢ sprzgtu
7ageszczajacego

- prowadzi¢ zaggszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.

5.4. Dopuszczalne odchylki
Dopuszczanie odchytki od ustalen projektu nie powinny by¢ wigksze niz:
- 0,02% - dla spadkow terenu,
- 0,05% - dla spadkéw rowow odwadniajacych,
- 2 cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,
- 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna > 1,5 m,
- 5 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokos$ci dna < 1,5 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT - wedtug SST M.11.01.01.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne".

Tloé¢ zasypki okre$la si¢ w m’ przestrzeni wypelnienia z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w
naturze i zaakceptowanych przez Inspektora.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogélne" oraz wg ST M-
11.01.01.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne".
Przyjete ilosci m’ zasypki beda platne wg jednostkowej ceny, ktora obejmuje dostarczenie,
przygotowanie i wbudowanie w stanie optymalnej wilgotno$ci zaakceptowanego przez Inspektora

materialu z jego zageszczeniem i uformowaniem przewidzianego w projekcie ksztaltu zewnetrznego
zasypki, a takze uporzadkowanie terenu wokot podpor.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Sl e

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-06050:1999. Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-S-02205:1998. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.
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M.21.53.05

Scianka szczelna z grodzic stalowych
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwiazanych z wykonaniem stalowych $cianek szczelnych w ramach renowacji zabytkowego
mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2.Zakres stosowania
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem
umocnienia ze S$cianek szczelnych z grodzic stalowych typu PAL3030, chroniacych w liniach
brzegowych fundamenty przyczotkow mostu przed dziataniem wody.

1.4. Okreslenia podstawowe
Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lneQ

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedtug zasad niniejszej ST sa:

2.1.Grodzice stalowe typu PAL3030 ze stali, zgodnie z PN-EN 10248-1,2:1999, PN-EN 10249-
1,2:2000 i PN-EN 10079:1996, ktore okreslaja rowniez stal, z jakich powinny by¢ one wykonane.

Grodzice powinny mie¢ oznaczone trudnozmywalng farba ich gabaryty, numer partii i datg
produkc;ji.

Materiaty powinny posiada¢ aktualne dokumenty wymagane zgodnie z Ustawa z dnia 16.04.2004
,,O wyrobach budowlanychQ dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie (Polskie Normy,
deklaracje zgodnosci, znak budowlany, Aprobate Techniczna w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie
ustanowiono Polskich Norm).

3. SPRZET

Roboty nalezy wykonywac¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzg¢tu mechanicznego,
spetniajacego wymagania BHP i zaakceptowanego przez Inzyniera.

|| Do wbiiania grodzic nalezy stosowaé wylacznie sprzet nie wywoluiacy drgan gruntu, ktére ||
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moglyby wplynaé¢ negatywnie na konstrukcje przyczotkow i sasiednich budowli. Do tego celu
nalezy wykorzysta¢ specjalne prasy weciskajace, o sile wciskajacej dostosowanej do masy
grodzic.

W podobny sposob do powyzszego nalezy postgpowaé w przypadkach koniecznego wyciggania
zaglebionych cze¢$ciowo brusow. Dopuszcza si¢ w tym przypadku zastosowanie wibromlotow,
jednak wylacznie po uprzedniej konsultacji z projektantem.

Do manewrowania wyzej wymienionym sprzgtem nalezy stosowa¢ zuraw samochodowy.

4. TRANSPORT

Transport grodzic powinien odbywa¢ si¢ po odpowiednio przygotowanych i wyznaczonych
drogach dojazdowych, w razie potrzeby ze specjalnymi znakami ostrzegawczymi i informacyjnymi.
Pojazdy sluzace do transportu powinny spelnia¢ warunki techniczne wymagane w ruchu
drogowym.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zaladowanych materiatow,
- zabezpieczenie grodzic przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku.
Grodzice nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0golne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lneO

5.2.Zakres wykonywanych robot
Wykonawca przed przystapieniem do robot zwiazanych z wbiciem Scianki szczelnej powinien:
- rozpozna¢ podloze, w ktére maja by¢ zaglebiane elementy $cianek szczelnych oraz
- wykona¢ Projekty:
- pomostow roboczych §cianki szczelnej,
- ewentualnej konstrukcji rozporowe;
oraz przedstawi¢ je do akceptacji Inzynierowi.
Grodzice stanowi¢ beda state zabezpieczenie podpor mostu przed erozyjnym dzialaniem wody, w
zwiazku z czym wymagana jest duza doktadno$¢ wykonywanych robét.

5.2.1. Wykonanie pomostéw roboczych

Przed przystapieniem do wbijania $cianki szczelnej Wykonawca winien wykona¢ na podstawie
w/w Projektu pomosty robocze dla robotnikow. Po ,,wbiciuO $cianki szczelnej pomosty nalezy
rozebrac.

5.2.2. Roboty przygotowawcze

Grodzice na placu budowy nalezy uktada¢ w stosach z przekladaniem ich warstw drewnianymi
dylami, ktérych gorne ptaszczyzny powinny by¢ w jednym poziomie. W pionie dyle powinny by¢
jedne pod drugimi. Rozmieszczenie stosow grodzic powinno zapewnia¢ do nich swobodny dostep.

Podczas wykonywania robdt zwigzanych z zagl¢bianiem $cianek szczelnych w gruncie nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage, aby nie uszkodzi¢ istniejacej konstrukcji mostu. Z tego wzgledu
zalecane jest wykonywanie tych prac po tymczasowym zdemontowaniu przesta mostu i pylonow.

5.2.3. Zasady wbijania elementow $cianki szczelnej
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Grodzic nie nalezy rzucaé, gwattownie podnosi¢ i ciagna¢ po ziemi. Przed rozpoczeciem ich
zaglebiania nalezy zapewni¢ wspolosiowos¢ grodzicy i prasy.

W przypadku uszkodzenia gtowicy nalezy odcia¢ uszkodzony odcinek grodzicy. Przy powtarzaniu
si¢ uszkodzen gltowic nalezy sprawdzi¢ jako$¢ zastosowanej prasy wciskajace;j.

Zaglebianie grodzic nalezy przerwac, gdy nie uzyskuje si¢ pozadanych rezultatow, a nastgpnie
skonsultowac si¢ z projektantem.

Doboér prasy do zaglebiania nalezy uzaleznié¢ od wielkosci uzyskiwanych ,,wpedéwOi od masy
grodzic. Nie nalezy dazy¢ do zaglebiania grodzic do rzednej projektowanej mimo matego wpgdu.

Nie jest bezwzglednie konieczne, aby S$cianke szczelng zaglebi¢ w warstwg gruntu
nieprzepuszczalnego. W trakcie zaglebiania grodzic nalezy dba¢ o zapewnienie szczelno$ci zamkow
laczacych poszczegodlne grodzice. Zaglebianie grodzic przeprowadza si¢ kolejno.

Przed przystapieniem do wlasciwego zaglebiania nalezy przeprowadzié¢ test na dlugosé grodzic.
Grodzice do testu nalezy usytuowac¢ tak, aby mogly sta¢ si¢ elementami $cianki szczelnej. Grodzice te
musza by¢ zaglgbiane tymi samymi urzadzeniami, ktére bgda uzywane do zaglgbiania pozostatych.

Wped grodzic nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm. Wped nalezy mierzy¢ w interwale 1
minuty dzialania prasy, obliczajac warto$¢ $rednia. Wyniki pomiarow wpedu sa wiasciwe jedynie
wtedy, gdy glowica grodzicy jest nieuszkodzona. W czasie robot nalezy prowadzi¢ Dziennik
zaglebiania $cianek szczelnych.

Elementy narozne S$cianki nalezy wykona¢ z dwoch grodzic zespawanych ze soba na calej
dlugosci.

Po zagl¢bieniu $cianki szczelnej i odebraniu jej przez Inzyniera nalezy przystapi¢ niezwlocznie do
wykonania wykopow, zgodnie z Dokumentacja Projektowa, oraz do wykonania wzmocnienia
korpusow przyczotkow. Prace te mozna wykonywaé rownoczesnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlneQ

6.1. Elementy stalowe

Przed przystapieniem do zaglgbiania grodzic nalezy sprawdzic¢:
- rodzaj podloza, w ktore beda zaglgbiane $cianki szczelne,
- wymiary i jako$¢ grodzic przygotowanych do zaglgbienia,
- geodezyjne wytyczenie Scianki szczelnej.

Grodzice nie powinny by¢ powyginane, a ich konce nie moga by¢ uszkodzone. Zamki powinny
zapewnia¢ szczelnos$¢ potaczen.

Materiatly przeznaczone do wbudowania powinny posiada¢ atest producenta oraz uzyskac
kazdorazowo przed wbudowaniem akceptacj¢ Inzyniera z wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.Sprawdzenie warunkow transportu i skladowania polega na sprawdzeniu zgodnoSci z
zasadami przyjetymi w Dokumentacji Projektowej

6.3. W trakcie zaglebiania grodzic nalezy kontrolowa¢ ich wped
Po wykonaniu $cianki szczelnej nalezy sprawdzi¢ jej potozenie w planie i wysokosciowe.
Tolerancje zagl¢biania grodzic sa nastgpujace:
- przesunigcie w planie nie powinno by¢ wigksze niz 3 cm,
- odchylenie od kierunku wbijania grodzic nie powinno by¢ wigksze niz 1,0 % i1 2 cm na dtugosci od
dna wykopu do gory.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robédt jest 1 metr dtugosci obwodu figury, wzdtuz ktorej wbijana jest scianka
szczelna z elementow stalowych dtugosci 4,50 m, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
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8.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogolneQ

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogdlneQ
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i

pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot sg nastgpujace dane i dokumenty:

Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
Dane geotechniczne zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktorym wykonywane byly roboty
fundamentowe,

Dziennik Budowy,

Dziennik wbijania $cianki szczelne;j.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlneQ
Platno$¢ za metr zaglebionej $cianki szczelnej stalowej z grodzic typu PAL3030 nalezy przyjac

zgodnie z obmiarem, oceng jakosci wykonanych robdt i jakosci uzytych materialow na podstawie
wynikow pomiarowych i badan.

10.

I

11.

Cena wykonania robot obejmuje:
prace przygotowawcze i pomiarowe (w tym ocena warunkow gruntowych podtoza),
wykonanie Projektéw pomostéw roboczych, zaglebienia (i ewentualnego rozparcia) $cianki
szczelnej,
zakup i transport grodzic PAL3030,
montaz, demontaz i przemieszczanie urzadzenia do zaglebiania grodzic w obrgbie budowy,
przygotowanie i rozbiorka pomostéw roboczych,
przygotowanie grodzic do zaglebienia,
zaglebienie grodzic do wlasciwej glebokosci z zapewnieniem szczelnosci potaczen,
przeprowadzenie niezbgednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12063:2001. Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki szczelne.

EN 287-1:1992 + A1:1997 - PN-EN 287-1 + A1:1998. Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy.
Stale.

EN 288-2:1992 + A1:1997 - PN-EN 288-2:1994. Wymagania dotyczace technologii spawania
metali i jej uznawanie. Instrukcja technologiczna spawania tukowego.

EN 288-3:1992 + A1:1997 - PN-EN 288-3:1992 +A1:1997. Wymagania dotyczace technologii
spawania metali i jej uznawanie. Badania technologii spawania tukowego stali.

EN 499:1994 - PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody
otulone do r¢ecznego spawania tukowego stali niestopowych 1 drobnoziarnistych. Klasyfikacja.
EN 996:1995 - PN-EN 996:1998 Sprzgt do palowania. Wymagania bezpieczenstwa.

EN 10020:1998 - PN-EN 10020:1996. Stal. Klasyfikacja.

EN 10079:1992 - PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

EN 10248-1:1995 - PN-EN 10248-1:1999. Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

. EN 10248-2:1995 - Pr PN-EN 10248-2. Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.

Tolerancje ksztattu i wymiarow.
EN 10249-1:1995 - Pr PN-EN 10249-1. Grodzice ze stali niestopowych ksztatltowane na zimno.
Techniczne warunki dostawy.

50



12.

13.

14.

15.

16.

EN 10249-2:1995 - Pr PN-EN 10249-2. Grodzice ze stali niestopowych ksztattowane na zimno.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

EN 24063:1992 - PN-EN 24063:1993. Spawanie, zgrzewanie i lutowanie metali.- Wykaz metod i
ich oznaczenia numeryczne stosowane w umownym przedstawieniu pota.czen na rysunkach.

EN 25817:1992 - PN-EN 25817:1997. Ztacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania
jakos$ci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

EN 29692:1994 - PN-EN 29692:1997. Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe
w oslonach gazowych i spawanie gazowe - Przygotowanie brzegéw do spawania stali.
PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$no$¢ pali i fundamentow palowych.
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M.23.00.00 (I)

Ustroje nosne
- Roboty rozbiorkowe
- Tymczasowy demontaz mostu wraz z pylonami

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczeg6lowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace robot rozbidrkowych
przgsta i pylonéw obiektu mostowego w zwiazku z renowacjq zabytkowego mostu wiszqcego nad
rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy robotach zwigzanych
z tymczasowym demontazem istniejacego obiektu mostowego oraz z wykonaniem badan
materialowych wybranych elementéw i badan stratygraficznych.

Demontazowi podlegaja:

Wszystkie pozostalosci urzadzen obcych na moscie. Trwale
Przekrycia nisz zakotwien ciggien lancuchowych (wraz z usunigciem
muréw ceglanych do wymaganego poziomu) Trwale
3. |Balustrady na przesle mostu Trwale
4. | Dylina (poklad) pomostu: gérna i dolna Trwale
5. | Przesto mostu: ciggna lancuchowe, wieszaki i pomost Tymczasowo
6. | Pylony: rygle i stupy Tymczasowo
7. | Oblicowanie kamienne przyczotkéw Trwale
8. | Gorne strefy (pod jezdnia) wypelnienia przyczotkéw, z pozostawieniem
blokéw kamiennych podstaw pylonow Trwale
9. | Gorna cze$¢ drewnianych palisad w linii brzegowej przyczotkéw Trwale

10. | Cze¢$ciowe rozkucie istniejacych muréw oporowych na linii styku z
korpusami przyczotkéw Tymczasowo

11. | Usunigcie wszelkich elementéw wyposazenia (np. nie odslonigetych)
obiektu nie wymienionych powyzej (np. urzadzenia obce), i nie noszacych
znamion elementéw o charakterze zabytkowym®* Trwale
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Prace zwiazane z tymczasowym demontazem (rozbidrka) konstrukcji mostu, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, maja na celu wylacznie jej naprawe i konserwacje, a takze
przywrécenie wlasciwych parametréw eksploatacyjnych.

*) Ostateczny, precyzyjny zakres robot rozbiorkowych (tymczasowych lub trwalych, w
zalezno$ci od kategorii demontowanego elementu) dla przedmiotowego obiektu zostanie
okreslony w trakcie realizacji robét (po odstoni¢ciu elementéw zakrytych).

Z tego wzgledu, wymagany jest biezacy nadzér nad robotami wymienionymi w niniejszej
Szczegolowej Specyfikacji Technicznej ze strony Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkow w
Opolu oraz projektanta.

Cigzary catkowite wszystkich demontowanych elementéw metalowych (danej kategorii) podano
w pkt. 5 niniejszej SST.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST DM-
00.00.00 ,,Wymagania og6lneQ pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolneQ pkt 1.

2. MATERIALY

Podczas robot demontazowych materiaty nie wystepuja, z wyjatkiem:
a) srodkow ciernych i w ptynie, stuzacych do oczyszczenia tacznikow Srubowych oraz
b) srodkow chemicznych do odrdzewiania potaczen srubowych i stykowanych elementow
metalowych.

W celu oczyszczenia tacznikow sSrubowych z farby i rdzy Wykonawca powinien mie¢ do
dyspozycji:, szczotki druciane, papier $cierny, rozcienczalnik ftalowy, ewentualnie piaskarkg wraz z
agregatem na sprgzone powietrze, szlifierki - nalezy stosowacé je z rozwaga, itp.

Do odrdzewienia polaczen S$rubowych nalezy zastosowaé skuteczny i intensywny preparat
chemiczny, ktéry ma cechy penetratora i odrdzewiacza jednoczes$nie, z najwyzsza charakterystyka
skutecznoéci, tj. poziom 6. Srodek ten powinien réwniez charakteryzowaé sig¢ zawartoécia
najmocniejszych dodatkow luzujacych, poziomu 6-go.

Dodatkowe zalety, ktorymi powinien charakteryzowac sig przyjety srodek:

- niskie napigcie powierzchniowe,

- wysoka zdolno$¢ wnikania w tlenki i osady,

- penetracja najmniejszych szczelin,

- mozliwo$¢ przenikania przez wodg,

- osiaganie najwyzszej operatywnosci kapilarnej bezposrednio po aplikacji,

- mata agresywnos$¢ na srodowisko naturalne,

- ekonomiczny dozownik (najlepiej w spray’u).

Przyjety do prac rozbiérkowych $rodek powinien umozliwia¢ najszybsze odkrgcanie $rub bez
niszczenia gwintéw, powinien by¢ efektywny przy luzowaniu i demontazu podczas cigzkich prac
remontowych. Powinien by¢ skuteczny w przypadku zastosowania dla potaczen silnie
skorodowanych, z zapieczonymi gwintami/ztaczami.

Wymienione cechy spetnia np. §rodek do odrdzewiania ROST SPECIAL 11-606.

Do oznaczania elementow demontowanych Wykonawca powinien dysponowaé trudnozmywalna
farba.
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Do wykonania konstrukcji wsporczej oraz tymczasowej ktadki dla pieszych nalezy zastosowac
materiaty zgodne z Dokumentacja Projektowa, tj.:
- pale rurowe (stal R35 lub R45),
- belki dwuteowe i ceowe walcowane (stal min. S235),
- katowniki (stal min. S235),
- podktady drewniane z drewna sosnowego lub dgbowego (klasy min. C/D 35),
- wezlowe blachy ptaskie (stal min. S235),
- deski drewniane o min. gr. 2,5 cm (drewno sosnowe klasy, min. C30),
- belki drewniane (
- chudy beton (C8/10 — B10),
- sitowniki hydrauliczne,
- Kkliny,
- kotwy do betonu, np. HDA,
- modut systemowego pomostu ktadki U-28,
- balustrada ze stalowa siatka ochronna,
- klamry $ciagajace,
- elektrody, np. EA 146,
- laczniki na $ruby,
- wkrety do drewna,
- gwozdzie.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ pkt 3.

3.2. Sprzet do robot rozbiorkowych

Do rozbiorki elementow oblicowania kamiennego korpusow przyczotkéw oraz gornej ich strefy
(migdzy blokami kamiennymi podstaw pylondw) zabrania si¢ uzywania cigzkiego sprzgtu
zmechanizowanego, wywolujacego silne drgania. Dlatego zaleca si¢ stosowanie sprzgtu recznego
(mtotki, przycinaki, dhuta, lekkie udarowe dtuta, tomy, wiertarki, pily, ewentualnie lanca wodna o
odpowiednio dobranym cis$nieniu — po uprzednim uzgodnieniu z Inzynierem, czy nie wplynie to na
ostabienie innych elementéw konstrukcyjnych przyczotkow)

Do czesciowej rozbiorki zelbetowych §cian oporowych w strefie styku z korpusami przyczotkow
zaleca si¢ stosowanie wyzszej wymienionego sprzetu, wlacznie z lanca wodna o odpowiednio
dobranym ci$nieniu (nie wywoluje silnych drgan, ktore powstaja przy uzyciu milotow
pneumatycznych).

Usunigcie gornych stref palisady drewnianej mozna wykona¢ przy uzyciu pit mechanicznych.

Balustrady, elementy przekry¢ nisz zakotwien ciggien tancuchowych oraz dyling pomostu nalezy
demontowa¢ przy uzyciu lekkiego sprzetu, nie powodujacego zniszczenia tych elementdw (z
wyjatkiem dyliny), pomimo, Ze nie zostana one powtornic wmontowane w obickt. W ostatecznosci, w
przypadku pojawienia si¢ powaznych utrudnien w demontazu, za zgoda Inzyniera, moga by¢
zastosowane do usunigcia wybranych elementéw palniki acetylenowe.

Demontaz ciggien lancuchowych, wieszakow, przgsta mostu oraz pylondow wymagaja
zastosowania tymczasowej konstrukcji wsporczej (zgodnie z Dokumentacja Projektowa) oraz
rusztowan, podestow roboczych i1 zabezpieczen na czas robot.

Do demontazu wyzej wymienionych elementow nalezy stosowaé sprzet lekki, nie wywotujacy
obciazen dynamicznych podloza i elementow demontowanych (dotyczy w szczegdlnosci elementow
zeliwnych). Ze wzgledu na specyficzny rodzaj $rub zastosowany do taczenia wigkszosci elementow
metalowych na tym obiekcie (Sruby z tbami kwadratowymi) oraz utrudnieniami w dostgpie do tych
Tacznikow, nalezy liczy¢ sig¢ z koniecznoscia wykonania specjalnych kluczy (np. nasadowych) ze stali
narzgdziowej, ktore spelnia stawiane wymagania.
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Nalezy przewidzie¢ rusztowania (pomost roboczy) dla podtrzymania ustroju niosacego na caly
okres wykonania renowacji obiektu.

Do wykonania robot przewidzianych zakresem niniejszej SST nalezy przewidzie¢ rowniez
zastosowanie drabin, tadowarek 1 dzwigdéw, o maksymalnym udzwigu do 10 t.

Do oznaczania elementow skltadowanych nalezy stosowaé dobrze widoczne, trwate powloki
malarskie.

3.3. Sprzet do wykonania konstrukeji wsporczej i kladki tymczasowej dla pieszych
Sprzet wykorzystany do wykonania konstrukcji wsporczej i tymczasowej ktadki dla pieszych
nalezy dobra¢ zgodnie z SST M.23.00.00 (a).

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6élneQ pkt 4.

4.2. Transport materialéw rozbidérki

Transport materialéw z rozbiorki uzalezniony jest od rodzaju elementu i jego pozZniejszego
przeznaczenia (usunigcie trwale, calkowite z obiektu, badz pozostawienie — po renowacji — do
wbudowania w miejsce pierwotne.

Rodzaj materialow z rozbiorki, ktére stanowia wlasno§¢ Wykonawcy wskaze Wojewddzki
Konserwator Zabytkéw w Opolu, w porozumieniu z Inwestorem.

Materiaty pozostawione do ponownego wbudowania w obiekt nie powinny by¢ wywozone na
duze odlegtosci. Jesli pozwola na to warunki lokalne, na placu budowy, badz w jego sasiedztwie,
nalezy zapewni¢ specjalne, zadaszone i zamykane i strzezone miejsce magazynowe, stuzace do
sktadowania elementéw konstrukcyjnych i wyposazenia mostu.

Elementy zdemontowane tymczasowo nalezy transportowaé ostroznie, z zastosowaniem
specjalnych, np. drewnianych przekladek, chroniacych elementy przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Nalezy zachowa¢ bardzo duza ostrozno$¢ podczas transportu:

- elementéw Zeliwnych mostu, tj. plyt bocznych, rygli i loZysk ciggien (siodel) pylonéw oraz

- elementéw o duzej smuklosci, wykonanych ze stali, tj. pretow ciegien (fancuchowych i
wieszakow),

aby nie ulegly one peknigciu oraz krétkotrwalym i trwalym deformacjom.

Oznaczenie materialow (na podstawie wstepnych badan), z jakich wykonane sa podstawowe
elementy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne mostu znajduje si¢ w Dokumentacji Projektowe;j.

Kazdy skladowany element nalezy jeszcze podczas demontazu dokladnie trwale oznaczy¢ oraz
spisa¢ w Ksiedze Ewidencyjnej Obiektu, zaloZonej na potrzeby renowacji tego obiektu.

Ksigga Ewidencyjna powinna by¢ Kkontrolowana i parafowana przez Wojewodzkiego
Konserwatora Zabytkéw w Opolu.

Metalowe elementy zdemontowane, pozostawione do wbudowania w obiekt, nalezy sktadowac z
zastosowaniem przektadek drewnianych. Plyty boczne pylonow mozna uktada¢ jedna na drugiej, w
liczbie nie wigkszej, niz 4 sztuki.

Nalezy wyznaczy¢ specjalne miejsce (pojemniki) do sktadowania $rub, ktdre rowniez powinny
by¢ oznaczone tak, aby byly one posortowane wg kategorii (np. dla §rub pylonow):
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- numer pylonu (lewo-, badZ prawobrzezny),
- rodzaj taczonych elementow,
- doktadne miejsce wbudowania.

W zwiazku z powyzszym, niezbg¢dne jest wykonanie odpowiednich szkicow, zataczanych do
Ksiggi Ewidencyjne;.

Powyzsza uwaga dotyczy w rownej mierze pozostatych elementow lacznikowych, w tym
przegubow ciggien tancuchowych.

Rozebrane oblicowanie kamienne przyczotkow nalezy pozostawi¢ w sasiedztwie obiektu, na
wolnym powietrzu, do czasu wykonania modernizacji przyczotkow, i jesli okaze sig, ze nie bgda
przydatne w pracach renowacyjnych — usuna¢ trwale, przestrzegajac wczesniej podanych wytycznych.

Materiaty trwale usuwane z obiektu, stanowiace wiasno$¢ Wykonawcy moga by¢ przewozone
dowolnym $rodkiem transportu (np. samochodami cigzarowymi). Wybor srodka transportu zalezy od
odlegtosci 1 warunkow lokalnych. Materialy przeznaczone do utylizacji nalezy wywozi¢ na miejsce
wskazane przez Wykonawcg, zaakceptowane przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét

Ogblne zasady wykonywania robot podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogolneQ pkt 5.

Roboty rozbiérkowe obejmuja tymczasowy demontaz wszystkich przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej i wykazanych w pkt. 1.3 niniejszej SST elementow konstrukcyjnych i
niekonstrukcyjnych mostu.

Wszystkie roboty zwiazane z tymczasowym demontazem konstrukcji mostu powinny byé
poprzedzone wykonaniem czynno$ci zawartych w SST D.01.02.04.

Wszystkie czynnoSci zwigzane z tymczasowym demontazem konstrukcji mostu nalezy
wykonywaé z duza ostroznoscia!

Podczas demontazu tymczasowego konstrukcji mostu nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
geodezyjna.

Szczegoblnie wazne jest wykonanie inwentaryzacji stupow pylonéow (po zdemontowaniu ich rygli)
oraz przyczotkow.

Demontaz kazdego elementu konstrukcyjnego i ozdobnego mostu nalezy traktowaé w sposob
indywidualny i detaliczny.

Ponizej przedstawiono zakres czynnoSci zwigzanych z tymczasowym demontazem
konstrukcji mostu, wg kolejnosci wykonywanych robot:

1. Przygotowanie niezbednego sprzetu oraz pomieszczen magazynowych, zgodnie z pkt 3 i 4.

2. Usunigcie lin odciagowych przesta mostu.
Wykonanie konstrukcji wsporczej pod przeslem mostu wraz z tymczasowg kladka dla
pieszych.

4. Demontaz przekry¢ nisz zakotwien ciggien tancuchowych (z usunigciem muréw ceglanych do
wymaganego poziomu).

5. Demontaz zwiatrowania dolnego przesta mostu.

6. Demontaz dyliny gornej i balustrad.

7. Wykonanie podniesienia konstrukcji przesta mostu (na konstrukcji wsporczej) w celu
odciazenia ciggien tancuchowych.
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8. Montaz rusztowan pod ciggnami lancuchowymi na wszystkich odcinkach odciagowych oraz
w przesle mostu (oraz ewentualne zabezpieczenie odciagéw dodatkowymi odciggami
linowymi mocowanymi za pomocg wciagarki do blokow zakotwien).

9. Zwolnienie naciagu w ciegnach lancuchowych.

10. Demontaz wieszakow.

11. Demontaz ciggien lancuchowych.

12. Usunigcie rusztowan pod ciggnami lancuchowymi.

13. Montaz rusztowan pod ryglami pylonéw oraz konstrukcji wsporczej stupéw pylonéw.
14. Demontaz rygli pylonow.

15. Usunigcie rusztowan pod ryglami pylonow.

16. Demontaz stupéw pylonow

17. Usunigcie rusztowan wsporczych slupéw pylonow.

18. Demontaz dyliny dolnej i podtuznic.

19. Demontaz poprzecznic.

20. Usunigcie wypelnienia przyczétkow w obrebie jezdni i domyS$lnej tawy podlozyskowej.
21. Wykonanie odkrywek oblicowania korpuséw przyczotkéw.

22. Usunigcie oblicowania przyczétkow.

23. Usunigcie wierzchniej cze$ci palisady drewnianej przy przyczoltkach.

24. Tymczasowe uporzadkowanie terenu.

Wykonawca jest zobowiazany Scisle przestrzega¢ podanej kolejnosci wykonywanych robot
podczas demontazu konstrukcji mostu, a wszelkie zmiany powinny by¢ na biezaco uzgadniane z
projektantem i Inzynierem.

Kazdy element konstrukcyjny lub niekonstrukcyjny nie wykazany w Dokumentacji Projektowej
(cze¢$¢: Inwentaryzacja), odnosnie ktorego istnieje podejrzenie, ze mogt byé w przeszloSci
integralna czeScia Konstrukcji mostu, nalezy zarejestrowaé¢ w Ksiedze Ewidencyjnej i
zabezpieczy¢ do czasu wyjasnienia przez Wojewaodzkiego Konserwatora Zabytkéw w Opolu.

Konieczno$¢ wykonania dodatkowych robdt rozbiérkowych (wynikla w trakcie prac zwigzanych
z demontazem tymczasowym mostu), nie ujetych w ww. programie, powinna by¢ zgloszona
przez Wykonawce Wojewoddzkiemu Konserwatorowi Zabytkéw w Opolu, Projektantowi i
Inzynierowi.

Wykonawca przedstawi opracowany na podstawie przedmiotowej SST projekt roboczy
technologii robdt rozbidrkowych, uwzgledniajacy:
- metod¢ rozebrania poszczegdlnych elementow konstrukcyjnych, architektonicznych, a takze
usunigcia gruntu i nasypu oraz ich zabezpieczenia,
- sposoOb zabezpieczenia terenu pod obiektem w trakcie wykonywania robot rozbiérkowych,
- zakres robot rozbiérkowych,
- zastosowany sprz¢t do wykonania robot rozbiérkowych.
Projekt roboczy podlega akceptacji przez Inzyniera.

Etap prac rozbiorkowych zwigzany z demontazem ciggien no$nych i pylonéw powinien
odby¢ si¢ w obecnosci Projektanta.

Wszystkie zdemontowane tymczasowo i posortowane elementy konstrukeji mostu powinny by¢é
odebrane Komisyjnie w obecnos$ci Inwestora, Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkow w
Opolu, Projektanta i Inzyniera.
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O ile uzyskane z rozbioérki elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera.

Rodzaj materialéw z rozbiorki, ktore stanowia wlasno$¢ Wykonawcy wskaze Wojewodzki
Konserwator Zabytkéw w Opolu, w porozumieniu z Inwestorem.

Jezeli jest mozliwe oraz dopuszczone przez SST oraz Inzyniera spalenie nieprzydatnych
elementow uzyskanych w wyniku prac rozbidrkowych, niezbedne czynnosci nalezy przeprowadzaé z
zachowaniem ustalen okreslonych w SST D.01.02.01 p. 5.4.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢
usunigte z terenu budowy.

W porozumieniu z Wojewédzkim Konserwatorem Zabytkéw w Opolu oraz z Projektantem,
Wykonawca zobowiazany jest - jeszcze w trakcie trwania demontazu konstrukcji mostu - do
wykonania stosownych badan (w zakresie zgodnym ze wskazéwkami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej):

- stratygraficznych (dla wybranych elementéw) oraz
- materialowych (dla wybranych elementow).

Doktadny zakres ww. badan zostanie okreslony w trakcie robot demontazowych.

Badania stratygraficzne wykonane w miejscach dostgpnych dopiero po zdemontowaniu
konstrukcji maja na celu okreslenie pierwotnej kolorystyki mostu.

Wykonawca, w porozumieniu z Projektantem, opracuje harmonogram badan stratygraficznych
i materialowych, ktory podlega zaopiniowaniu przez Wojewodzkiego Konserwatora Zabytkow
w Opolu.

5.2. Czynnosci wstepne

Elementy, czy obiekty znajdujace si¢ na terenie robdt rozbidrkowych i przyleglym do niego, nie
przeznaczone do usunigcia, powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Jezeli obiekty (Iub elementy), ktore maja by¢ zachowane, zostana uszkodzone lub zniszczone
przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposdb zaakceptowany
przez Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkéw w Opolu i przez Inwestora.

Bezposrednio przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych poszczegdlnych elementow
stalowych, badZz zeliwnych, taczonych na $ruby, nalezy uprzednio wszystkie rozkrgcane potaczenia
oczy$ci¢ z rdzy i powloki malarskiej tak, aby umozliwi¢ zastosowanie odrdzewiacza i $rodka
luzujacego potaczenia.

Istniejace nity nalezy usuwaé przy zastosowaniu specjalistycznego sprzetu, gwarantujacego
sprawne wykonanie robot, bez ryzyka uszkodzenia istniejacych elementow konstrukcyjnych.

W razie konieczno$ci Wykonawca zobowiazany jest do wykonania odpowiednich zabezpieczen na
czas trwania robot rozbiorkowych, w tym zabezpieczen chroniacych przed spadnigciem do rzeki
materiatow z rozbiorki.

5.3. Usunigcie wszystkich pozostatosci po urzadzeniach obcych na obiekcie

Usunigciu podlegaja wszystkie elementy stanowiace pozostato$¢ po urzadzeniach obcych na
moscie, wraz z elementami $wiadczacymi o ingerencji w konstrukcj¢ obiektu, nie majaca zwiazku z
jego oryginalnym wygladem (stanem).

Elementy podlegajace usunigciu nalezy demontowaé trwale zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
cze$¢: Inwentaryzacja.

5.4. Usunigcie lin odciagowych

Stalowe liny odciagowe powinny zosta¢ usunigte przez odcigcie z uzyciem palnika acetylenowego
(w odlegtosci od konstrukcji przgsta i drzew nie mniejszej niz 50 cm. Pozostalosci liny nalezy usunaé
7 zastosowaniem r¢cznego sprzetu, na zimno, tj. tak, aby nie uszkodzi¢ elementéow konstrukcyjnych
przesta mostu.
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5.5. Wykonanie konstrukcji wsporczej pod przeslem mostu wraz z tymczasowa kladka dla
pieszych

Konstrukcj¢ wsporcza pod demontowanym przgstem mostu nalezy wykona¢ wg Dokumentacji
Projektowej lub w postaci rozwiazania alternatywnego, zatwierdzonego przez Inzyniera i projektanta.

Wykonawca powinien zachowa¢ duza precyzje w wykonaniu konstrukcji wsporczej, aby byta ona
stabilna 1 wytrzymata na projektowane obciazenia.

Konstrukcjg ta nalezy wykonaé, rozpoczynajac roboty od pomiaréw geodezyjnych lokalizacji pali
rurowych zaglebianych w dno rzeki. Po zaglebieniu na zadana glgbokos¢, pale wystajace ponad grunt
na wysoko$¢ wigkszg niz 1,50 m powinny by¢ wypelione chudym betonem (C8/10) w celu
zwigkszenia ich stateczno$ci, a nastepnie spigte oczepami wykonanymi ze stalowych belek
walcowanych.

Podczas robdét zwigzanych z zaglebianiem pali nalezy stosowaé sprzet bezdrganiowy,
zachowujac najwyzsza ostrozno$¢ podczas manewrowania dZwigiem, aby nie uszkodzié
konstrukeji pylonéw, ciggien lancuchowych, wieszakoéw i przesta mostu.

Nalezy bezwzglgdnie zachowa¢ staly poziomu podpor konstrukcji wsporczej, okreslony w
Dokumentacji Projektowej. Zarejestrowane odstgpstwa powinny zosta¢ skorygowane na wniosek
InZyniera na koszt Wykonawcy.

Jednym z najwazniejszych elementow skladowych konstrukcji wsporczej jest odpowiednia
lokalizacja sitownikow hydraulicznych, umozliwiajacych precyzyjna i réwnomierna regulacje
podniesienia (lub obnizenia) przgsta mostu w trakcie wykonywania jego demontazu (a potem
ponownego jego montazu). Prace z uzyciem wszystkich sitownikow powinny by¢ zsynchronizowane,
z zachowaniem warunku ich obshugi przez wykwalifikowany personel.

Po nadaniu konstrukcji przesta mostu odpowiedniego podniesienia, sitowniki nalezy zastapic¢
piaskownicami lub (w zalezno$ci od liczby elementow i ich rozstawu na dlugosci) stemplami
drewnianymi z drewna sosnowego.

Pomost konstrukcji wsporczej powinien by¢ wykonany w sposdb gwarantujacy bezpieczenstwo
pracownikow.

Po wykonaniu prac zwiazanych z renowacja mostu, konstrukcj¢ wsporcza nalezy catkowicie
zdemontowac¢, a rurowe pale stalowe calkowicie usuna¢ z dna rzeki. Nie dopuszcza si¢ mozliwosci
odcigcia pali, z pozostawieniem ich czeSci ponizej dna rzeki.

Konstrukcje¢ tymczasowa ktadki dla pieszych (z przeznaczeniem dla personelu budowy oraz dla
uzytkownikow nie zwigzanych z budowa) nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
wykorzystujac do tego celu wykonang uprzednio konstrukcj¢ wsporcza przesta mostu.

Zatozono, ze ktadka ta, w uktadzie trojprzgstowym zostanie wykonana z powtarzalnych, lekkich
elementow systemowych, a jej oparcie na podporach skrajnych polega na instalacji w istniejacych
scianach oporowych katownikéw (mocowanych do kotew), do ktorych bgda mocowane dzwigary
ktadki.

Przed montazem przgsel ktadki nalezy zdemontowac przgsta ogrodzenia zabytkowego na prawym
brzegu rzeki, w liczbie przgset odpowiadajacych przyjgtemu ostatecznemu rozwiazaniu ktadki.

Dopuszcza si¢ wykonanie tymczasowej ktadki dla pieszych wg rozwiazania alternatywnego,
zatwierdzonego przez Inzyniera i za wiedza Projektanta.

Po wykonaniu prac zwiazanych z renowacja mostu, tj. po oddaniu go do eksploatacji, tymczasowa
ktadke dla pieszych nalezy catkowicie zdemontowac i przywroci¢ w pierwotnej formie zabytkowe
ogrodzenie na prawym brzegu rzeki.

5.6. Demontaz przekry¢ nisz zakotwien ciggien lancuchowych wraz z usunig¢ciem przyziemnej
czeSci muréw nisz
Demontaz przekry¢ nisz zakotwien ciggien lancuchowych mozna wykonywaé jednocze$nie z
rozbiorka innych elementéw mostu, a takze w trakcie prac przy wykonywaniu konstrukcji wsporczej,
czy ktadki dla pieszych.
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Roboty przy rozbidrce polegaja na demontazu stalowych blach przykrywajacych wszystkie 4
nisze, tacznie z zeliwnymi ramami poziomymi, doprowadzajac do odstonigcia ceglanych murdéw nisz.

Przewidziano trwaty demontaz tych elementow, z ich wymiana na nowoprojektowane przekrycia
nisz, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST M.23.00.00 (a) i M.23.55.01.

Demontaz tych elementéw jest niezbedny do wykonania w kolejnym etapie demontazu ciggien
tancuchowych oraz prac zwiazanych z osuszeniem nisz i ich renowacja.

Po zdemontowaniu stalowych przekry¢ nalezy usunac¢ ceglane mury wokot nisz do rzednej
podanej w Dokumentacji Projektowe;.

Przekrycia nisz mozna demontowacé w kolejnosci dowolnej, zapewniajac ich zabezpieczenie przed
opadami atmosferycznymi, np. dociazong folig itp.

5.7. Demontaz zwiatrowania dolnego przesta mostu (ok. 0,21 Mg)

Demontaz zwiatrowania dolnego pomostu nalezy przeprowadzi¢ z zastosowaniem wykonanego
pomostu roboczego, bezposrednio po podparciu tymczasowym catego przgsta mostu.

Kazdy pret zwiatrowania dolnego nalezy roznitowa¢ i odpowiednio oznaczajac miejsce jego
wymontowania z konstrukcji, przenies¢ na miejsce sktadowania.

Zwiatrowania dolne pomostu nalezy demontowac¢ tymczasowo.

5.8. Demontaz dyliny gérnej i balustrad

Dyling gorna mozna demontowaé rownoczesnie z balustradami na obiekcie.

Demontujac balustrady nie nalezy stosowac palnikow acetylenowo-tlenowych, ani Zadnej innej
obrobki termicznej, wykonujac prace rg¢eznie, za pomoca konwencjonalnych narzedzi. Podczas
demontazu balustrad nalezy zwroci¢ szczegdlna uwage, aby nie uszkodzi¢ pretow wieszakow.

Elementy dyliny gornej nalezy sktadowa¢ w dowolnym miejscu na placu budowy, natomiast
sktadowanie balustrad uzaleznione jest od decyzji Wojewodzkiego Konserwatora Zabytkow w Opolu,
ktory okresli przeznaczenie tych elementow.

5.9. Podniesienie przesta mostu na konstrukcji wsporczej (ok. 30 Mg wraz z dyling i balustrada)

Podniesienie przgsta mostu na konstrukcji wsporczej ma na celu umozliwienie zdemontowania w
poézniejszym etapie ciggien tancuchowych, tacznie z wieszakami.

Konstrukcje przesta mostu nalezy opiera¢ na konstrukcji wsporczej obustronnie (w przekroju
poprzecznym) na poprzecznicach, za posrednictwem stempli drewnianych (podktadow).

Ksztalt (wysokos¢) stempli nalezy dobra¢ zgodnie z istniejaca krzywizng (wyniesieniem) przgsta
mostu.

Wielko$¢ podniesienia nie powinna przekracza¢ warto$ci maksymalnej, rownej 30-50 mm i
powinna by¢ uzalezniona od wielkosci luzow, jakie pojawia si¢ w zamocowaniach wieszakéw do
tancuchéw nosnych i do poprzecznic w pomoscie.

Czynno$¢ podnoszenia jest bardzo waznym etapem demontazu tymczasowego konstrukcji mostu,
w zwiazku z tym wymagana jest duza precyzja wykonywanych robot.

Kazdy z sitownikow (w liczbie minimum 4, w zaleznosci od konfiguracji sitownikow),
wymuszajacych podniesienie konstrukcji powinien by¢ obslugiwany przez wykwalifikowanych
pracownikow.

Operacj¢ podnoszenia przesta nalezy uzna¢ za zakonczona w chwili wymiany wszystkich
sitownikow na kliny wykonane ze stali lub z drewna.

Zabrania si¢ pozostawianie konstrukcji wsporczej i przesta mostu na niezabezpieczonych
sitownikach przez czas dluzszy niz 20 minut. W czasie tym nie wolno dokonywa¢ innych prac
zwigzanych z demontazem Kkonstrukcji no$nej tego obiektu.

5.10. Demontaz wieszakow i ciggien lancuchowych oraz ptaskownikéw ,,$ciaguO(2,24 Mg + 7,95
Mg + 1,43 Mg)
Przed demontazem wieszakow 1 ciggien tancuchowych nalezy dokona¢ podniesienia calej
konstrukcji przgsta mostu na konstrukcji wsporczej (zgodnie z p. 5.8) tak, aby ciggna tanicuchowe
doznawaly swobodnego zwisu, wylacznie pod cigzarem wlasnym. W nastgpnej kolejnosci nalezy
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wykona¢ tymczasowe rusztowania pod wszystkie odciagi tancuchow, ktore moga byé ustawione
punktowo, tylko w miejscach wystgpowania przegubow pretéw tancuchow (np. klatki stalowe typu
PRK).

Demontaz wieszakow

Wieszaki nalezy demontowac, rozpoczynajac prace od odkrecenia Srub mocujacych je od spodu
do plaskownikéw podluznych i do poprzecznic, w kolejnosci demontowanego wieszaka. W
nastgpnym etapie nalezy zdemontowaé hakowe potaczenie wieszaka z poprzecznica.

Przed demontazem wieszakow z konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ gorne elementy kapeluszowe,
mocujace je w sposob przegubowy do ciggien tancuchowych tak, aby nie ulegly zniszczeniu (np. przez
spadnigcie na twarde podtoze z duzej wysokosci).

Zaleca si¢ wykonywanie demontazu wieszakow, rozpoczynajac od elementéw Srodkowych
(najkrotszych), parami.

W przypadku wystapienia utrudnien z demontazem wieszaka, zwigzanych z niemozliwo$cia
odkrecenia nakretek, nalezy, za zgoda Inzyniera i Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkéw w
Opolu podjaé¢ decyzje o odcigciu (pila) Sruby lub haka, a w ostatecznosci - dolnej koncowki
wieszaka.

W takim przypadku, Wykonawca musi liczy¢ si¢ z konieczno$cia odtworzenia uszkodzonego
wieszaka, badz zniszczonego lacznika, o ile nie bedzie mozliwosci jego skutecznej naprawy lub,
jesli po odcigciu, okaze si¢ zbyt krotki, aby mégt byé z powrotem wstawiony na pierwotne
miejsce.

Zdemontowane wieszaki wraz z tacznikami nalezy odpowiednio trwale oznakowac i sktadowac w
pozycji poziomej, w miejscu specjalnie do tego celu wyznaczonym.

Demontaz plaskownikow ,,sciggow”

Ptaskowniki ,,$ciagowO- dwie pary elementow podtuznych, zlokalizowanych w osi wieszakow
pod poprzecznicami - nalezy przenie$¢ w catosci (bez rozcinania) na plac budowy, zdemontowac
przewiazki, oznaczy¢, a nastepnie sktadowac, zgodnie z ogélnie przyjetymi zasadami skladowania
elementéw demontowanych tymczasowo.

Demontaz ciggien tanicuchowych

Podejmujac decyzjg o rozbiorce ciggien fancuchowych nalezy skontrolowa¢ stan ich napigcia —
najprosciej przez wprawienie je r¢cznie w niewielkie drgania boczne (przemieszczenia boczne
powinny by¢ znaczne, dla kazdego ciegna z osobna (po 4 w ,,wiazceQ tj. po jednej stronie mostu: dwa
w pasmie gornym i dwa w dolnym).

Lancuchy znajdujace si¢ w czgéci przgstowej nalezy podeprze¢ tymczasowo, np. na
rusztowaniach, a nast¢pnie podja¢ probg rozkrecania $rub rzymskich w niszach zakotwien ciggien,
zaczynajac od ciggien pasma gornego po obu stronach przekroju poprzecznego mostu.

Jesli odkrecanie $rub rzymskich nie da spodziewanego rezultatu (nie dadza si¢ odkrgci¢), nalezy
podja¢ probg demontazu tancucha w jednym z ogniw dolnych odciagu. Sworznie nalezy demontowac
z uzyciem r¢eznych narzedzi (mlotek, punktak itp.) tak, aby nie ulegly one uszkodzeniu.

Przemieszczenie poziome ciggna (ux), na siodtach stanowi ok. 75% przemieszczenia pionowego
(uy) ciegna w Srodku rozpietosci tancucha.

W celu wymontowania ciggien znad siodet (lozyska na pylonach), operacj¢ wymontowania
sworzni nalezy przeprowadzi¢ rowniez w gornych czg$ciach tancuchow, tj. na taczeniach pretow
dlugich (przgstowych Iub odciagowych) z krotkimi ogniwami, znajdujacymi si¢ w czgsci
,.pylonowejQ

Podczas demontazu sworzni nalezy prety ogniw (przgstowe i odciagowe) zamocowaé w sposob
trwaly na rusztowaniach, aby uchroni¢ je przed spadnigciem na pomost lub na ziemig, a tym samym
przed ich trwalymi deformacjami.

Zdemontowane odcinki tancuchow nalezy w dalszej kolejnosci utozy¢ na prostej, jeden obok
drugiego, na terenie suchym i czystym, specjalnie wyznaczonym do tego celu (moze to by¢ pomost, z
ktorego usunigto zanieczyszczenia), a nastepnie kazdy z elementéw oznaczy¢ farba.

Wszystkie rusztowania podpierajace ciggna tancuchowe, po ich zdemontowaniu, nalezy rozebrac.
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W nastepnym etapie nalezy sprawdzi¢ ,,praceOprzegubéw zdemontowanych ciggien, wykonujac
probne oczyszczenie kilku przegubow (potaczen sworzniowych) za pomoca piaskowania. Jesli proba
kontroli wybranych przegubow bedzie negatywna, pomimo zastosowania smaru (np. grafitowego)
oraz §rodka odrdzewiajacego, nalezy - po uprzednim uzgodnieniu z projektantem - podja¢ dzialania
majace na celu demontaz wszystkich pretow sktadajacych si¢ na ciggna tancuchowe.

Powyzsze proby nalezy wykona¢ na zdeformowanych trwale pretach lancucha, wykazanych
w Dokumentacji Projektowej (cze¢$¢: Inwentaryzacja).

Warunkiem koniecznym — na etapie ponownego montazu konstrukcji mostu — jest, aby kazdy
przegub w potaczeniach tancuchow pracowat prawidlowo, bez wigkszych oporow.

W przypadku wystapienia utrudnien w rozbiorce tancuchéw na elementy sktadowe, w odniesieniu
do dalszych prac, nalezy podjac¢ decyzj¢ dopiero po uprzedniej konsultacji z projektantem.

Wymontowane z tancucha prety zdeformowane nalezy poddaé probie prostowania, zgodnie z SST
M.23.00.00 (II).

Sruby rzymskie, ktérych odkrecenie za pomoca mozliwych metod nie dato pozadanego skutku
nalezy starac si¢ uchroni¢ przed zniszczeniem, podejmujac decyzj¢, w porozumieniu z projektantem, o
przecigciu prgtow wkreconych w dang $rubg. Przecigte prety nalezy odtworzy¢, zgodnie z SST
M.23.00.00 (II), natomiast wkrgcone konce pretéw nalezy wymontowac ze Sruby tak, aby jej nie
uszkodzié.

Wszystkie elementy lancuchéw, zniszczone w trakcie demontazu powinny by¢ roéwniez
oznaczone i skladowane w sposob identyczny z elementami zdemontowanymi w calosci (bez
uszkodzen).

Wszystkie zdemontowane elementy tancuchéw nalezy posortowac i umiesci¢ w pomieszczeniu
magazynowym.

Wieszaki, ciegna tancuchowe, ptaskowniki ..§ciagéwOi wszystkie ich elementy sktadowe (taczniki
itp.) nalezy demontowac tymczasowo.

5.11. Demontaz rygli pylonow (2,94 Mg)

Demontaz rygli pylonéw mozna rozpocza¢ dopiero po rozebraniu ciegien tancuchowych.

Przed przystapieniem do demontazu rygli pylonow nalezy wykona¢ tymczasowe rusztowania,
ustawiane bezposrednio pod ryglami (np. klatki stalowe typu PRK).

W czasie wykonywania rusztowan pod rygle nalezy roéwnoczesnie wykona¢ konstrukcje
zabezpieczajace stateczno$¢ shupow danego pylonu. W tym celu sugeruje si¢ wykonanie linowych
odciagdéw zabezpieczajacych — minimum trzech na jeden stup, pod wzajemnym katem (w rzucie z
gory) ok. 120°. Dopuszczalne jest alternatywne rozwigzanie zabezpieczenia statecznosci stupow
pylonéw pod warunkiem zatwierdzenia takiego rozwiazania przez Inzyniera i projektanta.

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z demontazem rygla, po wykonaniu rusztowania i
zabezpieczenia stateczno$ci stupow danego pylonu, nalezy zapewni¢ podparcie tymczasowe (na
wykonanym rusztowaniu) dla rygla lub podwiesi¢ go, minimum w dwoch punktach, do dzwigu
samojezdnego w sposob:

- zapewniajacy trwate zamocowanie,

- nie wplywajacy na uszkodzenie demontowanego elementu oraz

- pozwalajacy na fatwe manewrowanie przenoszonym elementem w miejsce tymczasowego
ztozenia go na placu budowy lub na $rodku transportu.

Przed demontazem rygla nalezy usuna¢ catkowicie jego poszycie dachowe (blache i deski).

Rygiel nalezy demontowa¢ w calo$ci, a dopiero po jego ulozeniu (tymczasowo) na placu
sktadowym lub w miejscu docelowego sktadowania (w magazynie), kazdy z rygli nalezy szczegdtowo
zinwentaryzowac, a wyniki inwentaryzacji wpisa¢ do Ksiggi Ewidencyjne;.

Dopiero wowczas, jesli okaze si¢ to konieczne, rygiel nalezy rozebra¢ na czynniki sktadowe (tj.
dwie plyty pionowe z owalnymi wycigciami i wewngtrzne stgzenia).

Powyzsza decyzje Wykonawca powinien uzgodni¢ z InzZynierem i powinna byé ona
warunkowana wylacznie koniecznos$cia wykonania zabezpieczen antykoroyjnych na poziomie
wymaganym przez Dokumentacj¢ Projektowa.
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Kazdy element sktadowy rygla nalezy oznaczy¢ farba w sposob trwaty.
Rygle pylonéw mozna demontowa¢ w dowolnej kolejnosci.
Po zdemontowaniu rygli rusztowania budowane specjalnie do tego celu nalezy usunac.

W przypadku utrudnien zwiazanych z demontazem rygla z konstrukcji pylonu lub rozbiérce
rygla na elementy skladowe, nalezy powiadomié o tym projektanta.

Rygle pylonéw nalezy demontowaé tymczasowo.

5.12. Demontaz stupéw pylonéw (12,9 Mg)

Demontaz stupéw pylonéw mozna rozpocza¢ dopiero po zdemontowaniu rygli.

Przed demontazem plyt bocznych stupow pylonow nalezy:

Wykona¢ rusztowanie, umozliwiajace swobodne prace na wysokos$ci oparcia rygla na stupie.

. Zdemontowac siodto (fozysko) ciggien tancuchowych

3. Wykona¢ zabezpieczenie pgkni¢g¢ w pionowych ptytach pylonu prawobrzeznego (wszystkie
zinwentaryzowane peknigcia podano w Dokumentacji Projektowej - czg$¢: Inwentaryzacja)
Sugeruje si¢ zabezpieczenie ww. peknigé za pomoca przektadek (blach) stalowych i $rub, z
polaczeniami na zewnatrz (poza zeliwna plyta) tak, aby nie wierci¢ w niej dodatkowych otworow.

4. Wykona¢ specjalne zawiesie dla dzwigu, pozwalajace na jednoczesne zabezpieczenie wszystkich
czterech demontowanych ptyt danego stupa pylonu przed utrata stateczno$ci. Dopiero po
wykonaniu takiego zabezpieczenia mozliwe jest usunigcie wcze$niej zamocowanych odciaggow
linowych.
Rozwiazanie alternatywne zabezpieczenia stateczno$ci pionowych plyt pylonéw Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inzynierowi.

N —

Sugeruje si¢ rozpocza¢ demontaz ptyt stupéw pylonéw od ptyt zewngtrznych, tj. np. od ptyty od
strony gornej wody dla stupa pylonu prawobrzeznego, zlokalizowanego od strony gornej wody.

Kazda z ptyt powinna by¢ przenoszona za pomoca drugiego dzwigu, z zaczepieniem zawiesi za
,.pretyOinnych pol skratowania, niz ostatnie od gory, oraz inne niz te, w ktérych znajduja si¢ pekniecia
w ,,pretachQ

Ostatnia czynno$cia zwiazang z demontazem shupow jest odkrgcenie zeliwnej plyty dolnej,
stanowiacej podstawe ptyt pionowych. Wystajace po jej usunieciu zakonczenia stalowych kotew oraz
powierzchnie blokéw kamiennych, na ktérych spoczywaly stupy nalezy zabezpieczyé przed
przypadkowym uszkodzeniem.

Kazdy element skladowy slupa pylonu nalezy oznaczyé farba w sposob trwaly i
przetransportowac¢ do wyznaczonego uprzednio miejsca magazynowania.

Stupy pylonow nalezy demontowac parami, tj. najpierw jeden, potem drugi stup danego pylonu.

Po zdemontowaniu danego stupa pylonu rusztowania nalezy usunac.

W przypadku utrudnien zwigzanych z demontazem stupéw pylonéw, nalezy powiadomié o tym
projektanta.

W przypadku dostrzezenia:

- zarysowan lub spekan powierzchni blokéw kamiennych lub/i

- nadmiernie zdegradowanych przez korozj¢ lub w inny sposéb uszkodzonych gwintéow
zakotwien stupow pylonéow

nalezy o tym fakcie natychmiast powiadomi¢ Inzyniera i Projektanta, gdyz bedzie to wymagato

opracowania skutecznego sposobu naprawy, a w ostateczno$ci - wymiana danego elementu na

Nnowy.
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Bloki kamienne podstaw pylonéw oraz metalowe zakotwienia plyt dolnych pylonéw, z wyjatkiem
robot antykorozyjnych i polegajacych na oczyszczeniu ich powierzchni z zanieczyszczen, powinny
pozostaé w stanie nienaruszonym do czasu ponownego montazu pylonéw.

Stupy pylonow nalezy demontowaé tymczasowo.

5.13. Demontaz dyliny dolnej i podluznic oraz poprzecznic (9,53 Mg - tylko poprzecznice)
Demontaz dyliny dolnej i drewnianych podtuznic mozna rozpocza¢ po zapewnieniu statecznosci
kazdej z poprzecznic znajdujacej si¢ pod rozbieranymi elementami.
Elementy dyliny dolnej i podtuznice nalezy sktadowaé w sposdb podobny, jak dyling gorna.
Poprzecznice nalezy przenosi¢ za plac budowy za pomoca dzwigu tak, aby nie doznaly one
uszkodzen, oznaczy¢ farba w sposob trwaty i sktadowac w sposob w specjalnie wyznaczonym do tego
celu miejscu.
Poprzecznice nalezy demontowaé tymczasowo.

5.14. Roboty rozbiorkowe w przyczotkach
Przed wykonaniem roboét rozbiorkowych w przyczoétkach powinny by¢ wykonane prace, o ktorych

mowa w SST D.01.02.01, D.01.02.04 1 M.11.01.01.

W trakcie robot rozbiérkowych wymagane jest zachowanie niezmiennego polozenia blokéw
kamiennych, stanowiacych podstawy pylonéw.
CzeSciowa rozbiorke przyczotkow nalezy wykonaé w nastgpujacej kolejnosci:

a) Demontaz ozdobnych zeliwnych cokotow;

b) Usunigcie wierzchniej warstwy wypeknienia przyczotkow w strefie miedzy blokami kamiennymi,
na dlugosc¢ i glebokos¢ okreslona w Dokumentacji Projektowej;

¢) Usunigcie gruntu i kamieni zalegajacych w strefie taw podlozyskowych;

W trakcie usuwania gruntu z tych stref moze okaza¢ sig, ze zostang odstonigte poprzecznice
zlokalizowane (w przesztosci) w osiach wieszakéw skrajnych;

d) Usunigcie stalowej konstrukeji wsporczej na $cianie bocznej przyczotka prawobrzeznego wraz z
wypelieniem ceglanym i gruzem, znajdujacymi si¢ we wngce pod blokiem kamiennym podstawy
stupa pylonu od strony dolnej wody. W przypadku stwierdzenia i udokumentowania, ze jakos¢
cegiet 1 zaprawy jest dobra, nalezy je pozostawi¢ w stanie nienaruszonym;

W przypadku usunigcia cegiel, powstata nisz¢ pod blokiem kamiennym nalezy zabezpieczy¢
tymczasowo przed osiadaniem. Sposob zabezpieczenia tymczasowego przed osiadaniem bloku
kamiennego opracuje Wykonawca i przedtozy do zatwierdzenia Inzynierowi.

e) Wykonanie odkrywek oblicowania przyczotkow;

Na podstawie ogledzin Wykonawca stwierdzi, za akceptacja Inzyniera, koniecznos¢ czg$ciowej
lub catkowitej rozbiorki oblicowan przyczotkow, tj. jesli ich grubo$¢ bedzie wigksza do grubosci
okreslonej w Dokumentacji Projektowe;;

f) Wykonanie odstoni¢¢ w zelbetowych $cianach oporowych, w liniach stycznych z przyczéotkami,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa;

g) Usunigcie wierzchniej czgsci palisad drewnianych przed korpusami przyczotkow.

Po wykonaniu robdt rozbiorkowych nalezy uporzadkowac teren z gruzéw i odpadow, ktore —
zgodnie z Dokumentacja Projektowa nie zostana wykorzystane w fazie renowacji obiektu stanowia
wlasnos¢ Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania robot
Kontrola wykonania robot polega na:
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- sprawdzeniu zabezpieczen koniecznych do wykonania rozbidrek na zgodno$¢ z Przepisami BHP
obowiazujacymi przy pracach rozbidrkowych na obiektach mostowych,

- sprawdzeniu jakosci wykonania tymczasowej ktadki dla pieszych,

- sprawdzeniu jakos$ci wykonania tymczasowej konstrukcji wsporczej,

- porownaniu zakresu wykonanych robot z zakresem okreslonym w niniejszej SST oraz w projekcie
technologicznym robdt rozbiorkowych i Dokumentacji Projektowej, zaakceptowanym przez
Inzyniera,

- sprawdzeniu jako$ci zdemontowanych pozostatoSci urzadzen obcych (wg. Dokumentacji
Projektowe;j),

- sprawdzeniu kompletno$ci zdemontowanych elementéw oraz zapisow w Ksigdze Ewidencyjne;j,

- sprawdzeniu jakosci, sposobu oznaczenia 1 skladowania elementdéw zdemontowanych,
przeznaczonych do ponownego wbudowania w obiekt,

- sprawdzeniu uszkodzen elementdéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania,

- sprawdzeniu jako$ci elementow przeznaczonych do ewentualnej naprawy lub do odtworzenia,
uszkodzonych podczas demontazu,

- sprawdzeniu jakos$ci wykonania czg$ciowej rozbiorki podpor,

- sprawdzeniu opracowanego harmonogramu badan stratygraficznych i materiatlowych dla
elementow zdemontowanych,

- sprawdzeniu jako$ci i1 kompletno$ci badan stratygraficznych i materiatlowych elementow
zdemontowanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sa:

- megagram (Mg) — dla zdemontowanych pozostatosci po urzadzeniach obcych,

- megagram (Mg) — dla elementow konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych stalowych lub zeliwnych,

- metr kwadratowy (m?) — dla nawierzchni pomostu,

- metr (m) — dla balustrady,

- metr sze$cienny (m”) — dla usunigtego muru ceglanego nisz o okreslonej grubosci

- metr sze$cienny (m’) — dla oblicowania kamiennego przyczotkow,

- metr szecienny (m’) — dla materialu wypehienia przyczotkow,

- metr sze$cienny (m’) — dla skutych krawedzi zelbetowych $cian oporowych,

- metr sze§cienny (m’) — dla podtuznic drewnianych

- calo$¢ zadania ptatnego po wykonaniu i odbiorze - dla badan stratygraficznych i materialowych w
ograniczonym zakresie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogélneQ

Roboty objete niniejsza Specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.
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Jezeli w trakcie odbioru robét ulegajacych zakryciu, badz odbioru koncowego stwierdzone
zostanie uszkodzenie lub zniszczenie demontowanego (lub innego) elementu mostu z winy
Wykonawcy to koszt naprawy lub odtworzenia tego elementu poniesie Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
pkt. 9.

9.2. Cena jednostkowa
Ceny jednostkowe wg pkt. 7 niniejszej ST, dla poszczegdlnych robdt obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- oznakowanie i1 zabezpieczenie robot,

- wykonanie tymczasowej konstrukcji wsporczej przgsta mostu na caty okres rozbiorki i wykonania
renowacji mostu,

- wykonanie tymczasowej konstrukcji kladki dla pieszych mostu na caty okres rozbiorki i
wykonania renowacji mostu,

- wykonanie trwatego demontazu pozostatosci po urzadzeniach obcych,

- wykonanie rusztowan pod elementy demontowane na caly okres rozbiorki,

- wykonanie odkrywek i okreslenie dokladnego zakresu robot,

- opracowanie projektu technologicznego robot rozbidorkowych,

- dostarczenie odpowiedniego sprzgtu,

- wykonanie rozbioérki/demontazu mostu (wraz zatadunkiem elementow na $rodki transportu),

- usunigcie istniejacych nitow stalowych,

- wykonanie oznakowania, sortowania sktadowanych elementow,

- magazynowanie zdemontowanych tymczasowo elementow,

- odtworzenie elementow nieuszkodzonych z winy Wykonawcy,

- wykonanie niezbgdnych zabezpieczen - konstrukcji chroniacych przed przedostaniem sig
materiatéw z rozbiorki do koryta rzeki,

- usunigcie zabezpieczen i oznakowania robot,

- uprzatnigcie miejsca robot(w tym utylizacja)

- wykonanie badan stratygraficznych,

- wykonanie badan materiatowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wedlug SST D.01.02.04, M.11.01.01, M.11.01.04, M.23.00.00 (a), pkt.10.
2. Przepisy BHP obowiazujace przy pracach rozbiorkowych na obiektach mostowych.
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M.23.00.00 (IT)

Ustroje nosne
- Naprawa zdemontowanej konstrukcji i jej montaz

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczeg6lowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace robdt zwigzanych
z naprawa 1 montazem (zdemontowanej tymczasowo) metalowej konstrukcji mostu w zwiazku
z renowacjq zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy robotach zwigzanych
z naprawga i montazem uprzednio zdemontowanej metalowej konstrukcji istniejacego
obiektu mostowego.

Naprawie (przed montazem) podlegaja:

Rodzaj naprawianego Szacowana
Rodzaj elementu J napraw * & wielkos¢
uszkodzenia*) uszkodzenia*)
. trwate deformacje

1. Wybrane poprzecznice przgstowe lub wymiana 1 szt.
2. Wybrane wieszaki (w tym elementy trwate deformacje 129
facznikowe) lub wymiana ’
3. Wybrane prety ciggien lancuchowych (w trwate deformacje 3 ot
tym elementy tacznikowe) lub wymiana '
4. Lozyska ciggien tancuchowych na pylonach e
/siodta/ (opcjonalnie) pekniceia i
5. Wybrane ptyty boczne stupow pylonow pekniecia 1464 mm**)
6. Wybrane prety zwiatrowania dolnego trwate deformacje 10%
(opcjonalnie) lub wymiana ’
7. Plaskowniki ,,éciqgéwO trwate deformacje 60%
8. Metalow cokot ozdobny przyczotka odtworzenie 2425 mm**)
prawobrzeznego
9. Wybra.kowane., t?acdz }Jszkodzone podczas wymiana 10 szt.#%%)
demontazu taczniki na Sruby
*) Wedtug Dokumentacji Projektowej, poinwentaryzacyjnej. Doktadna ocena wielko$ci uszkodzen
mozliwa bgdzie dopiero po wykonaniu rozbiorki obiektu.
**) Dlugos$¢ peknigé / dlugos¢ odtwarzanego cokotu.
*#%) Dotyczy tacznikdw w pylonach.
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Montazowi podlegaja*/**:

1. Ozdobne metalowe cokoty przyczotkow
2. Pylony:

- shupy,
- lozyska /siodta/ i

- rygle
3. Ciggna fancuchowe
4. Wieszaki (montaz probny)

*) Dotyczy naprawionych elementow.
**) Montaz pozostalych elementow wg SST M.23.00.00 (a).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ pkt 1.

2. MATERIALY
Podczas robot montazowych materialy nie wystepuja, z wyjatkiem nastgpujacych:
2.1. Smar grafitowy

2.2. Stal odtwarzanego ozdobnego cokolu: S235JR - wymagania materiatowe wg SST M.23.00.00
(a)

2.3. Stal lub staliwo na uszkodzone elementy odtwarzane /opcjonalnie/
Dobor materiatdéw na odtwarzane elementy jest uzalezniony od wynikow badan materialowych
wykonanych po demontazu tymczasowym mostu.

2.4. Zeliwo sferoidalne ADI /opcjonalnie/

(tylko w przypadku wystapienia koniecznos$ci wykonania odlew6w elementéw zeliwnych:

a) ktorych uszkodzenia wykryto podczas demontazu konstrukcji obiektu lub/i

b) ktore nie beda mogly zostaé naprawione)

Odlewy zeliwne nalezy wykona¢ z zeliwa sferoidalnego ADI, znanego réwniez pod nazwa
"Austempered Ductile Iron" (ADI) - o osnowie metalowej, sktadajacej si¢ z igiet ferrytu bainitycznego
1 nasyconego weglem, stabilnego austenitu.

Odlewy nalezy wykonac¢ z zeliwa gatunku EN-GJS-800-8, zgodnie z normg PN-EN 1564.

Zeliwo powinno charakteryzowa¢ sig nastepujacymi parametrami wlasciwosci mechanicznych:

nWa};thZim ail?lsi: 1a§trinzlr(1:2s'ci Wydtuzenie Twardo$¢ Udarnos¢ KC
Gatunek e plasty AS (bez karbu)
Rm Rp0,2
[N/mm2] [N/mm2] [%] HB [J]
EN-GJS-800-8 800 500 8 260-320 wg normy

Element wykonany z Zeliwa powinien zosta¢ poddany odpowiedniej obrdbcee cieplnej, zgodnej z
wymogami technologicznymi produkcji zeliwa tego gatunku, tj.
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a) wyzarzaniu odprezajacemu,

b) wyzarzaniu normalizujacemu,.

¢) ulepszaniu cieplnemu,

d) hartowaniu izotermicznemu (po konsultacji z technologiem).

3. SPRZET - wg SST 23.00.00 (a)

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ pkt 3.

3.2. Sprzet do rob6t naprawczych

Sprzet zastosowany do robot zwiazanych z naprawa uszkodzonych elementdéw (znajdujaca si¢ w
zakresie mozliwos$ci technicznych Wykonawcy) powinien odpowiada¢ wykazowi sprzetu, jak dla SST
23.00.00 (a).

3.3. Sprzet do rob6t montazowych

Do montazu konstrukcji pylondw i ciggien nosnych nalezy uzywac taki sprzet, ktory nie
spowoduje uszkodzenia montowanych elementow. Stosowany sprzet nie powinien wprowadzaé
duzych drgah w montowana konstrukcjg (dotyczy w szczegdlnosci elementow zeliwnych).

Ze wzgledu na specyficzny rodzaj Srub zastosowany do taczenia wigkszosci elementow
metalowych w tym obiekcie (Sruby z tbami kwadratowymi) oraz utrudnieniami w dostgpie do tych
lacznikow, nalezy wykorzysta¢, wykonane specjalnie do robot demontazowych, klucze (np.
nasadowe), ktére spetnia stawiane wymagania.

Do wykonania robot przewidzianych zakresem niniejszej SST nalezy przewidzie¢ dodatkowo
zastosowanie drabin, tadowarek 1 dzwigdéw, o maksymalnym udzwigu do 10 t.

Przy zalozeniu wykorzystania zmontowanej na czas renowacji mostu konstrukcji wsporczej pod
przestem mostu, montaz pylonéw oraz ciggien lancuchowych wymaga zastosowania dodatkowych,
tymczasowych rusztowan oraz podestow roboczych i zabezpieczen na czas robot.

Sprzet wykorzystany do montazu elementdw istniejacej konstrukcji mostu powinien byé
technicznie sprawny i dopuszczony za zgoda Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lneQ pkt 4.

4.2. Wymagania dotyczace transportu elementéw naprawianych - wg SST M.23.00.00 (a)

4.3. Transport materialow podczas montazu
Transport materialow uzalezniony jest od rodzaju elementu (tj. wielkosci i cigzaru).

Elementy, ktore beda zmontowane nalezy transportowac ostroznie, z zastosowaniem specjalnych,
np. drewnianych przektadek, chroniacych je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Nalezy zachowaé bardzo duza ostrozno$¢ podczas transportu:
- elementéw zeliwnych mostu, tj. ptyt bocznych, rygli i fozysk ciggien (siodet) na pylonach oraz
- clementéw o duzej smuktoéci, wykonanych ze stali, tj. pretow ciegien (lin tancuchowych i

wieszakow),

aby nie spowodowac¢ w nich peknie¢ oraz krotkotrwatych i trwatych deformacii.

Do transportu elementow nalezy uzywa¢ samochodow cigzarowych (wybor $rodka transportu
zalezy od odlegtosci i warunkow lokalnych).
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Materiaty przeznaczone do utylizacji nalezy wywozi¢ na miejsce wskazane przez Wykonawce,
zaakceptowane przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogblne zasady wykonywania robét podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogolneQ pkt 5.
Roboty przewidziane w niniejszej SST obejmuja napraweg i montaz wszystkich przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej 1 wykazanych w pkt. 1.3 tej SST elementéw konstrukcyjnych mostu.

Wykonawca przedstawi, opracowany na podstawie przedmiotowej SST projekt roboczy
technologii robdt naprawczych, uwzgledniajacy:
- zakres robot naprawczych,
- rodzaj naprawianych, badZ odtwarzanych elementow, facznie z ich detalicznym wykazem (nalezy
prowadzi¢ stosowne zapisy w Ksigdze Ewidencyjne;j),
- metodg ich naprawy, badz odtworzenia na podstawie wykonanych uprzednio badan
materialowych,
- zastosowane materialy i sprzet do wykonania robdt naprawczych.
Projekt roboczy podlega akceptacji przez Inzyniera.
Warunki ogdlne wykonania robdt naprawczych powinny odpowiadaé pkt. 5.1 SST 23.00.00 (a).

Wszystkie roboty zwigzane z montazem konstrukcji mostu powinny by¢ poprzedzone
wykonaniem czynnos$ci zawartych w nastgpujacych SST:

D.01.02.01 M.11.01.04 M.23.00.00 (¢c) M.24.55.00
D.01.02.04 M.21.53.05 M.23.51.00 M.27.52.00 (a) M.28.62.01 (b)
M.11.01.01 M.23.00.00 (I) M.23.52.01 M.27.52.00 (b) - czeSciowo M.22.54.50

Wszystkie czynno$ci zwigzane z montazem Konstrukcji mostu nalezy wykonywaé z duza
ostroznoscia!

W czasie montazu konstrukcji mostu nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole geodezyjna, co w
szczegblnosci dotyczy prac zwigzanych z montazem pylondéw.

|| Kazdy element konstrukcyjny mostu nalezy montowa¢ w sposéb trwaly i z duzg staranno$cia. ||

Montaz konstrukcji powinien rozpocza¢ si¢ dopiero wtedy, kiedy skompletowane zostana
wszystkie elementy konstrukcyjne mostu (zaré6wno nieuszkodzone, jak i naprawione, czy
odtworzone) wraz z wszystkimi lacznikami (odtworzonymi w przypadku, jesli niektore z nich
ulegly zniszczeniu podczas operacji demontazu).

Wymaganie to powinno by¢ zapisane w Ksigzce Ewidencyjnej i sprawdzone przez Inzyniera, z
dokonaniem wpisu do Ksiazki.

Ponizej przedstawiono zakres czynnosci zwiazanych z montazem konstrukcji mostu (ktore
zasadniczo powinny przebiega¢ w kolejnosci odwrotnej do robot zwigzanych z demontazem
tymczasowym tej konstrukeji), wg kolejnosci wykonywanych robét:

Przygotowanie niezbednego sprzetu, zgodnie z pkt 3 1 4.
2. Przygotowanie wszystkich elementéw do montazu.

3. Przygotowanie blokéw kamiennych i zakotwien stalowych w blokach kamiennych do
montazu pylonéw.
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Przygotowanie blokéw kotwigcych do montazu ciggien no$nych.

AN

Montaz stupéw pierwszego wybranego przez Wykonawce pylonu (poprzedzony montazem
odpowiednich rusztowan — konstrukcji wsporczych).

6. Montaz lozysk lancuchéw na stupach pylonu.

7. Montaz rusztowan pod rygle pylonow.

8. Montaz rygli pylonow.

9. Usunigcie rusztowan pod ryglami pylonéw.

10. Usunigcie rusztowan wsporczych stupéw pylonow.
11. Montaz stupéw drugiego pylonu wraz z lozyskami.

12. Montaz rusztowan pod ciggna lancuchowe na wszystkich odcinkach odciagowych oraz w
przesle mostu (na konstrukeji wsporczej).

13. Montaz ciggien lancuchowych.

14. Usunigcie rusztowan pod ciggnami lancuchowymi.

15. Montaz wieszakow.

16. Usunigcie oznaczen elementéw, zgodnych z zapisami w Ksiazce Ewidencyjnej.
17. Przystapienie do fazy montazu pomeostu - wg SST M.23.00.00 (a).

Montaz ozdobnych cokoléw powinien odby¢ si¢ po wykonaniu renowacji (wzmocnienia)
przyczotkéw i przed montazem pylonéw.

Wykonawca jest zobowiazany S$ci§le przestrzega¢ podanej kolejnosci wykonywanych robot
podczas montazu konstrukcji mostu, a wszelkie zmiany powinny by¢ na biezaco uzgadniane z
projektantem i Inzynierem.

Kazdy etap montazu konstrukcji powinien by¢ szczegétowo opisany w Dzienniku Budowy i
potwierdzony przez Inzyniera

Kazdy montowany element (wlaczajac §ruby) powinien docelowo znalez¢ si¢ dokladnie w tym
samym miejscu, co przed demontazem konstrukcji, tj. zgodnie z wykonanym oznaczeniem tych
elementow oraz z odpowiednimi szkicami zamieszczonymi w Ksigzce Ewidencyjnej Obiektu.

Konieczno$¢ wykonania dodatkowych robot montazowych (wynikla w trakcie robot), nie
ujetych w ww. programie, powinna by¢ zgloszona przez Wykonawce Projektantowi i
Inzynierowi.

Konstrukcja (z wyjatkiem elementéow modernizowanych) powinna by¢ zmontowana, co do
formy ogolnej i detalicznej oraz geometrii nie odbiegajacej od stanu sprzed rozbiorki mostu (nie
dotyczy geometrii ciggien lancuchowych w stanie ,,przed obcigzeniemQ.

Wykonawca przedstawi, opracowany na podstawie przedmiotowej SST projekt roboczy

technologii robdt montazowych, uwzgledniajacy:

- zakres robot montazowych,

- sposob przygotowania elementéw konstrukcyjnych, na ktorych (do ktérych) beda mocowane
pylony i tancuchy,

- metod¢ montazu poszczegolnych elementéw konstrukcyjnych (ewentualnie detali
architektonicznych), oraz ich zabezpieczenia,

- sposéb zabezpieczenia terenu pod obicktem w trakcie wykonywania robot montazowych,

- zastosowany sprz¢t do wykonania robot montazowych.
Projekt roboczy podlega akceptacji przez Inzyniera.
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Pierwszy etap prac montazowych zwigzanych z montazem slupéw pylonéw powinien odby¢
si¢ w obecnosci Projektanta.

5.2. Czynnosci wstepne

Elementy lub obiekty znajdujace si¢ na terenie robot i na terenie przylegtym do niego powinny
by¢ przez Wykonawcg zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Jezeli ww. obiekty (lub elementy) zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawcg podczas
montazu konstrukcji, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany
przez Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkéw w Opolu i przez Inwestora.

Wszystkie montowane elementy powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie, zgodnie z SST
M.23.52.01.

Bezposrednio przed przystapieniem do prac zwiazanych z montazem konstrukcji (jej
poszczegdlnych elementéw stalowych, badz zeliwnych, laczonych na S$ruby), nalezy uprzednio
wszystkie potaczenia, taczniki i przeguby ciggien tancuchowych oraz wieszakow zabezpieczy¢ przez
nasmarowanie ich smarem grafitowym, utatwiajacym wykonywanie potaczen.

W  zastepstwie nitow, w miejscach niewidocznych, dopuszcza si¢ zastosowanie S$rub
znormalizowanych, wykonanych ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej, o §rednicach odpowiadajacych
$rednicy usunigtych nitow.

W razie konieczno$ci Wykonawca zobowiazany jest do wykonania odpowiednich zabezpieczen na
czas trwania robot montazowych.

Przed przystapieniem do prac montazowych Wykonawca sprawdzi jako$s¢ wykonanej
konstrukcji wsporczej pod przestem mostu, z dokonaniem stosownego zapisu w Dzienniku
Budowy, potwierdzonego przez Inzyniera.

5.3. Naprawa uszkodzonych elementéw lub ich odtworzenie
5.3.1. Wymagania podstawowe

Sposob naprawy uszkodzonego elementu Wykonawca powinien uzalezni¢ od:

- rodzaju materialu, z jakiego jest wykonany,
- rodzaju elementu,
- rodzaju uszkodzenia.

Wszystkie elementy podlegajace naprawie lub odtworzeniu powinny by¢ szczegdélowo opisane w
Ksigdze Ewidencyjnej i zatwierdzone przez Inzyniera, Projektanta oraz Wojewodzkiego Konserwatora
Zabytkéw w Opolu.

Elementy naprawione lub odtworzone nie powinny si¢ rézni¢ od elementow blizniaczych pod
wzgledem geometrii i wlasciwos$ci mechanicznych.

Aby spelni¢ powyzsze wymagania w stosunku do elementéw odtwarzanych, Wykonawca
powinien zrealizowac:

a) dokladne pomiary kontrolne geometrii elementéw uszkodzonych (pomimo ich wczesniejszego
zinwentaryzowania w Dokumentacji Projektowe;j),

b) badania materiatowe elementéw uszkodzonych (zgodnie z SST M.23.00.00 (I), w zakresie

zgodnym z Dokumentacja Projektowa).

Sposob odtworzenia elementdéw, ktore ulegly zniszczeniu podczas demontazu (lub montazu)
konstrukcji mostu Wykonawca opracuje we wilasnym zakresie w porozumieniu z Inzynierem i
Projektantem.

Geometria odtworzonych elementéw nie powinna rézni¢ si¢ od elementéw, na ktérych byly one
wzorowane, a odchylki nie powinny by¢ wigksze od podanych w SST M.23.00.00 (a).

5.3.2. Naprawa lub odtworzenie elementéw stalowych lub staliwnych
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. Prostowanie elementow stalowych lub wykonanych ze staliwa (prety zwiatrowania dolnego,
plaskowniki ,,sciqgow”, poprzecznice przestowe, wieszaki, prety ciegien tancuchowych)
Wytworca powinien w obecno$ci Inzyniera wykona¢ probne uzycie sprzgtu przeznaczonego do

prostowania 1 gigcia elementow na elementach innych od docelowych. Roboty moga by¢

kontynuowane, jesli pomierzone po probnym uzyciu odchyiki nie przekrocza wartosci podanych w

PN-89/S-10050.

Wykonawca powinien mie¢ Swiadomos$¢, ze negatywny wynik proby prostowania lub giecia
(z zastosowaniem technologii nie uzgodnionej z InZynierem i Projektantem), objawiajacy si¢
trwalym uszkodzeniem elementu skutkuje odtworzeniem tego elementu na koszt Wykonawcy.

Niedopuszczalne jest prostowanie lub gigecie elementéw na zimno.

Prostowanie lub gigcie elementéw stalowych lub staliwnych nalezy wykona¢ tylko na goraco, po
podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢é w temperaturze nie nizszej niz 750°C. Obszar
nagrzewania materialu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy, niz obszar prostowany lub odksztalcany.
Elementy o przekroju ztozonym (np. ksztattowniki) nalezy nagrzewaé rownomiernie na catym
przekroju.

Chtodzenie elementéw powinno odbywac si¢ powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej, niz
+5°C, bez uzycia wody. Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie moga wystapi¢ pgknigcia
lub rysy, ani miejscowe zahartowania materiatu.

Dopuszczalne odchylki dla elementow prostowanych Iub gietych podano w SST 23.00.00 (a).

. Odtworzenie Zeliwnego ozdobnego cokolu przyczotka prawobrzeinego

Brakujacy odcinek metalowego cokotu ozdobnego przyczotka prawobrzeznego nalezy odtworzy¢
ze stali gatunku S235JR, zgodnie z Dokumentacjq Projektowa.

Podczas jego odtwarzania nalezy przestrzega¢ wszelkich zalecen, jak dla stali konstrukcyjnej,
podanych w SST M.23.00.00 (a).

Brakujacy fragment cokolu nalezy wykona¢ w formie jednego elementu, przez ztozenie go (za
pomoca potaczen spawanych) z blachy ptaskiej i keséw stalowych.

Po wykonaniu elementu, wszystkie nierdwnosci oraz spoiny nalezy zeszlifowac.

Alternatywna metoda wykonania tego elementu jest odlanie go z zeliwa szarego. W przypadku,
jesli Wykonawca, np. ze wzgledow ekonomicznych, podejmie decyzj¢ o jego odlaniu z zeliwa,
powinno to odby¢ si¢ za wiedza Inzyniera i Projektanta. W takim przypadku, Projektant okresli
gatunek zeliwa, z jakiego element ten powinien by¢ odlany.

. Odtworzenie elementow stalowych lub wykonanych ze staliwa (prety zwiatrowania dolnego,
plaskowniki ,,sciqgow”, poprzecznice przestowe, wieszaki, prety ciegien taricuchowych, sruby
rzymskie)

Nalezy odtworzy¢ pierScienie okapowe w odciagowej czgsci taficuchow (dopiero po zamonto-
waniu drewnianych obudow nisz), zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Elementy, ktore ulegly zniszczeniu zamierzonemu lub niezamierzonemu podczas rozbiorki,
montazu mostu lub podczas proby prostowania/gigcia, oraz elementy, ktoére nie spelniaja
podstawowych wymagan wytrzymatosciowych (np. z powodu znacznej degradacji przekroju w
wyniku korozji) powinny zosta¢ odtworzone.

W przypadku koniecznosci odtworzenia wieszaka (-6w), jego (ich) koniec nalezy nagwintowac.

Decyzje o wyborze materialu do wykonania elementéw odtwarzanych (tj. wykonywanych na
wzor uszkodzonych) podejmie Projektant na podstawie wykonanych badan, wg SST M.23.00.00

(.

Elementy te nalezy wykonac¢ ze stali lub ze staliwa o nastgpujacych wiasciwosciach:
a) zwigkszona odpornos¢ na korozje,

b) wytrzymato$¢ na rozciaganie wigksza od otrzymanej z badan o min. 30%,

c) granica plastycznosci, jw.,

d) wydluzenie minimalne mniejsze od otrzymanego z badan o min. 15%,

e) udarno$é, min. 350 kJ/m* w temp. -20°C,
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Podane wymagania nalezy traktowa¢ szacunkowo, a odnie$¢ si¢ do nich bedzie mozna dopiero po
wykonaniu ww. badan.

Uszkodzona poprzecznice nalezy odtworzy¢ ze stali S355J2R, wg DP 1 SST M.23.00.00 (a).

Dopuszcza si¢ mozliwos¢ odtworzenia uszkodzonych elementow ze stali lub ze staliwa, w
zalezno$ci od stopnia skomplikowania przekroju elementu.

W przypadku wykonywania elementéw ze stali nie dopuszcza si¢ do nadmiernego spoinowania
czescei sktadowych (w przypadku ztozonych przekrojow), w celu uniknigcia zjawiska karbu. Z tego
wzgledu zalecanie jest wykonanie takich elementdw w postaci wyrobow poddanych precyzyjnej
obrobee mechanicznej lub odlewanych.

W przypadku uzasadnionego rozcigcia wybranych pretow tancucha w strefach $rub rzymskich (z
braku mozliwosci ich rozkrgcenia podczas demontazu konstrukcji mostu), na pretach odtwarzanych
(zgodnych z Dokumentacja Projektowa), nalezy wykona¢ gwint odpowiadajacy gwintowi $rub
rzymskich.

. Odtworzenie uszkodzonych tqcznikow w postaci srub z them kwadratowym

Uszkodzone laczniki nalezy wykonaé¢ ze stali S275J2W (lub podobnej, zatwierdzonej przez
Inzyniera) w taki sposob, aby ich geometria odpowiadata geometrii tacznikow uszkodzonych. Metodg
wykonania odtwarzanych $rub opracuje Wykonawca i przedtozy do zatwierdzenia Inzynierowi i
Wojewoddzkiemu Konserwatorowi Zabytkow w Opolu.

Laczniki nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami wykonywania konstrukcji stalowych, podanymi w
SST M.23.00.00 (a).

5.3.4. Naprawa i odtworzenie elementow Zeliwnych
Podstawowe wymagania podano w pkt. 5.3.1.

. Naprawa peknieé w pionowych plytach bocznych pylonow

Pe¢knigcia w pylonach oraz uzupetnienie ubytkéw powstatych jeszcze w procesie wytworzenia
elementow zeliwnych (w zakresie zgodnym z Dokumentacja Projektowa) powinny by¢ naprawione
skuteczna metoda mikro-szycia zeliwa.

Ze wzgledu na wysoce zaawansowana technologie¢ naprawy tych elementow, wykonanie tych
rob6t Wykonawca zobowiazany jest zleci¢ firmie specjalistycznej, o ile sam nie ma kwalifikacji w
wykonywaniu tego typu napraw.

Zaproponowana technologia naprawy peknie¢ w plytach pylonow nie wymaga dostarczania
uszkodzonych elementéw do Podwykonawcy, a ich naprawa mozliwa jest na miejscu.

Wykonawca naprawy pegknig¢ w plytach pylonow powinien mie¢ odpowiednie certyfikaty
zaswiadczajace posiadanie odpowiednich uprawnien do wykonywania tego typu napraw. Powinien
tez, przed przystapieniem do naprawy, opracowa¢ harmonogram prac oraz przedtozy¢ go Inzynierowi
do sprawdzenia.

Sugeruje si¢ skorzystanie w tym przypadku z ustug firmy METALOCK - przedstawiciela
swiatowego lidera w  wykonywaniu szycia zeliwa 1 stali, z siedziba w Gdansku
(www.metalock.com.pl).

Wykonawca uzgodni z InZynierem i Projektantem wybrana firme, o ile sam nie bedzie mogt
podja¢é si¢ naprawy uszkodzen.

Naprawa peknigé i ubytkow w zeliwnych elementach pylonéw powinna charakteryzowac sig:

- trwaloscia,

- skutecznoscia,

- wytrzymalo$cia nie mniejsza niz wytrzymato$¢ elementéw taczonych,

- rowno$cia powierzchni polaczenia lub wypelnienia, tj. tak, aby po wykonaniu powtoki
antykorozyjnej nie mozna byto okresli¢ miejsca stykowania peknigtych elementow.

o Naprawa uszkodzonego elementu kapeluszowego wieszaka

Element kapeluszowy wieszaka (wykazany w Dokumentacji Projektowej), tj. taczacy wieszak z
ciggnem fancuchowym, nalezy naprawi¢ metoda wskazana powyze;j.

74



W przypadku, gdyby okazata si¢ niemozliwa naprawa tego elementu metoda mikro-szycia lub
metoda inng, rownie skuteczng, Wykonawca powinien element ten odtworzy¢ przez wykonanie jego
odlewu z zeliwa sferoidalnego ADI.

. Naprawa lub odtworzenie innych elementow konstrukcyjnych

W przypadku zaistnienia konieczno$ci naprawy lub odtworzenia innych elementoéw
konstrukcyjnych wykonanych z zeliwa, ktorych nie wykazano w Dokumentacji Projektowej, a ktore
ulegly odstonigciu podczas demontazu mostu (lub zostaly uszkodzone w trakcie demontazu lub
montazu mostu), np. peknig¢ w tozysku tancucha (siodta) na pylonie, nalezy naprawi¢ go wskazana
wczesniej metoda mikro-szycia lub - jesli metoda ta (lub inna) - nie bgdzie mogla by¢ zastosowana -
uszkodzony element zostanie odtworzony z zeliwa sferoidalnego ADI.

Wszystkie elementy, ktore zostana zakwalifikowane do odtworzenia zostana wykonane zgodnie z
obowiazujaca technologia wykonywania odlewow z zeliwa sferoidalnego ADI oraz zgodnie z norma
PN-EN 1564:2000 - Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne hartowane z przemiana izotermiczna.

Po odtworzeniu elementéw zeliwnych, Inzynier powinien przeprowadzi¢ odbior elementow w
zakresie usunigcia nierownos$ci, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni i brzegéw stykowanych z
zachowaniem wymagan podanych w SST M.23.00.00 (a).

5.4. Montaz konstrukcji uprzednio zdemontowanej

5.4.1. Przygotowanie podloza/zakotwien ciggien
. Przygotowanie podloza pod stupy pylonow

Przygotowani podtoza pod stupy pylonéw polega na ponownym sprawdzeniu jakosci powierzchni
blokéw kamiennych oraz stanu zakotwien stalowych, do ktorych bgda montowane.

W przypadku dostrzezenia nieprawidlowos$ci nalezy o tym fakcie poinformowac Inzyniera.

Powierzchnie wszystkich blokéow kamiennych powinny by¢ rowne, bez $ladow spekan i
uszkodzen materiatu. Nierownosci nie powinny by¢ wigksze niz +/-5 mm.

Powierzchnie blokéow kamiennych przed montazem stupéw powinny byC¢ oczyszczone z
zanieczyszczen 1 odpylone, a czgséci zakotwien powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie, zgodnie z
SST M.23.52.01.

Przed zamontowaniem na blokach kamiennych slupéw, powinny byé¢ w nich wykute rowki
(zgodnie z Dokumentacja Projektowg), sluzace do przeprowadzenia przewodow instalacji
oSwietleniowej mostu. W miejscach tych nalezy ulozy¢ rurki ochronne RS28 oraz zabetonowaé
je betonem klasy C20/25, z dokladnym wyréwnaniem i pielegnacja powierzchni betonu.

. Przygotowanie zakotwien ciegien tanicuchowych (blokow kotwiqcych)

Przed przystapieniem do montazu ciggien nalezy odpowiednio przygotowaé bloki kotwiace, a
wszystkie nisze powinny by¢ czgSciowo wyremontowane (wykonanie wszystkich robot murarskich i
czg$ciowo izolacyjnych, zwigzanych z renowacja nisz).

Bloki zakotwien ciggien powinny zosta¢ zabezpieczone antykorozyjnie, zgodnie z SST
M.23.52.01, a miejsce osadzenia ostatnich sworzni zabezpieczone smarem grafitowym.

5.4.2. Montaz stupéw pylonéw
Przed montazem ptyt bocznych stupa pylonu nalezy:

1. ,,Odtwarzaé na konstrukcjiOkazda rzedna wysoko$ciowa montowanego stupa pylonu.

2. Zamontowac zeliwna plyte dolna, stanowiaca podstawe plyt pionowych, przykrecajac ja do
stalowych zakotwien. Ptyta powinna przylega¢ cala powierzchnia do kamiennego bloku.
Przed montazem ptyty nalezy wykona¢ w niej otwor pod przewody instalacji elektrycznej,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Dane dotyczace lokalizacji otworu nalezy skorygowac na budowie tak, aby przeprowadzona w
bloku kamiennym rurka ochronna byta umieszczona centrycznie wzgledem wykonanego otworu
w plycie.

3. Wykona¢ rusztowanie, umozliwiajace swobodne prace (na wysokosci oparcia rygla na stupach)
oraz specjalne konstrukcje zabezpieczajace stateczno$¢ ustawianych ptyt bocznych.
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Projekt konstrukcji zabezpieczajacych opracuje Wykonawca.

4. Ustawi¢ awaryjnie, w poblizu miejsca robot, dzwig, ktory bedzie mial za zadanie zapewnic
stateczno$¢ zmontowanego uktadu ptyt (w jeden stup).

5. Rozpocza¢ ustawianie plyt, zaczynajac od pionowej (wewngtrznej) i konczac na przeciwlegle;.
Kazda z ptyt powinna by¢ przenoszona za pomoca drugiego dzwigu, z zaczepieniem zawiesi za
,.pretyOinnych pél skratowania, niz ostatnie od gory.

Do przenoszenia plyt nalezy wykorzysta¢ specjalne zawiesie, wykorzystane poprzednio do

demontazu tych elementow.

a) Po ustawieniu pierwszej plyty nalezy, zapewniajac jej odpowiednia stateczno$¢, przykrecic ja
w sposob ,,luznyOdo plyty podstawy, a nastepnie ustawic¢ kolejna plyte, sasiednia,

b) Po ustawieniu plyty sasiedniej nalezy zamocowaé ja najpierw w sposob ,,luznyOdo podtoza, a
nastgpnie do plyty pierwszej.

¢) Po ustawieniu trzech ptyt i ich wzajemnym zamocowaniu oraz po wykonaniu kontroli
geodezyjnej, nalezy dokreci¢ sruby w podstawie oraz sruby zamocowan na bokach.

d) Montujac czwarta plyte nalezy rozpocza¢ jej dokrgecanie od podstawy, a nastgpnie dokrgci¢
$ruby polaczen pionowych z plytami sasiednimi (naprzemiennie).

6. Zabezpieczenie stateczno$ci zmontowanego stupa za pomoca trzech odciagdw linowych, z
jednoczesnym usunigciem dzwigu, spetniajacego dotychczas taka funkcje.

Rozwiazanie zabezpieczenia stateczno$ci shupa pylonu opracuje Wykonawca i przedstawi do
akceptacji Inzynierowi.

7. Montaz siodta (fozysko) ciggien tancuchowych.

Stupy pylonow nalezy montowac parami, tj. najpierw jeden, potem drugi stup danego pylonu.
Po zmontowaniu danego stupa pylonu rusztowania nalezy usunac (lub pozostawi¢, w zalezno$ci
od przyjetego harmonogramu robot).

W przypadku utrudnien zwiazanych z montazem slupéow pylonéw, nalezy powiadomié¢ o tym
projektanta.

5.4.3. Montaz rygli pylonow

Montaz ryeli pylondw mozna rozpoczaé dopiero po wykonaniu dwoch stupéw danego pylonu.

Przed przystapieniem do montazu rygla pylonu nalezy wykona¢ tymczasowe rusztowanie (pomost
roboczy), ustawione bezposrednio pod ryglem (np. klatki stalowe typu PRK).

Przed przystapieniem do montazu rygla, nalezy zapewni¢ podparcie tymczasowe (na wykonanym
rusztowaniu) dla rygla lub montowa¢ go ,,z dzwiguQ

Rygiel, przed umieszczeniem go na stupach, powinien by¢ zmontowany w cato$¢ na placu
montazowym.

Przenoszony za pomoca dzwigu rygiel powinien by¢ podwieszony symetrycznie na dtugosci, za
pomoca dwoch zawiesi, w taki sposob, aby:
- zapewni¢ trwale zamocowanie,
- nie uszkodzi¢ elementu oraz
- umozliwi¢ tatwe manewrowanie przenoszonym elementem.

Po zamontowaniu rygla Wykonawca rozwazy mozliwo$¢ jednoczesnego montazu jego zadaszenia
(zgodnie z SST M.23.55.01).

Po zamontowaniu rygla rusztowanie nalezy pozostawi¢ do czasu montazu ciggien tancuchowych.

Po spigciu stupéw danego pylonu ryglem mozna usuna¢ konstrukcje zabezpieczajace statecznosé
obu stupow.

|| W przypadku utrudnien zwigzanych z montazem rygla, nalezy powiadomi¢ o tym projektanta. ||

5.4.4. Montaz ciggien lancuchowych i wieszakow
Przed montazem ciggien fancuchowych nalezy wykona¢ pod nimi (lub tylko pod ich przegubami
/sworzniami/) liniowe rusztowania wsporcze, zaréwno na dlugosci odciagdéw, jak i na odcinku
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przgstowym (na pomoscie konstrukcji wsporczej). Rusztowania te musza by¢ tak zmontowane, aby
odpowiadaly wysoko$ciowo strzatce ugigcia fancucha (zgodnie z Dokumentacja Projektowa).

*

10.

Montaz ciggien tancuchowych
Montaz ciggien tafcuchowych powinien przebiega¢ w nastgpujacej kolejnosci:
Zmontowanie cz¢Sci sktadowych kazdego tancucha w odcinki: odciagowy - przgstowy (wraz z
krotkimi ogniwami czg$ci nadsiodtowych) - odciagowy.
Po potaczeniu pretow danego odcinka w tancuch nalezy sprawdzié ,,praceOprzegubow (jako$é
wykonanych potaczen). Jesli proba kontroli wybranych przegubow bedzie negatywna, pomimo
zastosowania smaru, nalezy potaczenie doprowadzi¢ do takiego stanu, aby mozliwy byl (nawet z
niewielkim oporem) obrot pretow wokot sworznia.
W przypadku wystapienia utrudnien w uzyskaniu wlasciwie ,,pracujacychOprzegubow, przed
przystapieniem do kolejnych etapéw montazu tancuchéw, nalezy powiadomié o tym Inzyniera i
Projektanta.
Utozenie wszystkich przygotowanych odcinkdéw na prostej, kazdy tancuch osobno, zgodnie z ich
miejscem wbudowania (jeden obok drugiego dla danej strony mostu, tj. od strony gornej 1 dolne;j
wody osobno). Lancuchy nalezy utozy¢ na terenie suchym i czystym, specjalnie wyznaczonym do
tego celu, najlepiej obok miejsca ich wbudowania. Kazdy przegub (sworzen) tancucha powinien
by¢ zabezpieczony przed wnikaniem do potaczenia piasku i kurzu (np. przez zastosowanie
drewnianych podktadek z desek).
Rozpoczgcie montazu ciggien parami (tj. symetrycznie wzglgdem osi podluznej mostu),
poczawszy od ciggien pasma gornego.
Montaz ostatnich sworzni taficuchdw czgs$ci skrajnych (po 2,5 ogniwa) w blokach kotwiacych i
nakregcenie na ich konce (od strony mostu) $rub rzymskich.
Umieszczenie ciggna przgstowego i odciagowych na rusztowaniach tak, aby:
a) ciggna na odcinkach odciagowych miaty ksztatt nachylonej prostej (z rzednymi przegubow,
odpowiadajacymi rzednym docelowym - z doktadnoscia wstgpna do 50 mm),
b) ciggno przgstowe uktadato si¢ w krzywa paraboliczna, zgonie z rz¢gdnymi podanymi w
Dokumentacji Projektowej (ze wstgpna doktadnos$cia do 50 mm).
Ciggna na rusztowaniach powinny by¢ zabezpieczone przed utrata statecznos$ci przez ich pewne
zamocowanie do rusztowan.
Wykonanie smarowania siodet na pylonach smarem grafitowym.
Przelozenie tancuchow o krotkich ogniwach odcinka przgstowego nad siodtami (gérnymi)
pylonoéw w taki sposob, aby ich konce znalazty si¢ po stronie odciagdw, a lokalizacja fancucha na
siodle odpowiadata lokalizacji sprzed rozbidrki mostu.
Potaczenie ogniw odcinka przgstowego z odcinkami odciagowymi.
Wykonanie obustronnego napigcia ciggna w taki sposob, aby mozliwe byto nakrgcenie §rub
rzymskich.
Przed nakrgceniem $rub rzymskich na prety ciggna odcinka przgstowo-odciagowego, nalezy
odkregci¢ catkowicie $rubg z odcinka ciggna zakotwionego i rozpoczaé nakrgcanie Sruby w sposob
roéwnomierny na obydwa konce ciggien.
Sposob realizacji naciagu ciggna tfancuchowego podano w Dokumentacji Projektowe;.
Srube rzymska nalezy wkrecié¢ na ciegna tak, aby dtugos¢ odcinka wkreconego byta nie mniejsza
niz 50 mm (zabezpieczenie przed zerwaniem gwintu).
Po zamontowaniu ciggna, przed ostatecznym jego napigciem nie nalezy wprawia¢ go w nadmierne
drgania, aby nie spowodowac uszkodzenia potaczenia ze $ruba rzymska.
Operacj¢ montazu tancucha nalezy powtorzy¢ dla sasiednich ciggien, a nastgpnie dla ciggien
pasma dolnego.

Sworznie w pretach ciggna nalezy montowaé z uzyciem recznych narzedzi (mlotek, punktak itp.)

tak, aby nie ulegly one uszkodzeniu podczas ich zaktadania i zabezpieczania przed wysunigciem.

Wszystkie rusztowania podpierajace ciggna lancuchowe, po ich zmontowaniu, nalezy rozebrac,

chyba, ze harmonogram robot zaktada inaczej.
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° Montaz wieszakow

Wiasciwy montaz wieszakow nalezy wykona¢ bezposrednio przed montazem elementow
konstrukcyjnych przgsta mostow, natomiast probny montaz wybranych wieszakow nalezy wykonaé

bezposrednio po zmontowaniu wszystkich ciggien no$nych.
Zaleca si¢ wykonywanie montazu wieszakow, rozpoczynajac od elementow skrajnych, parami.

Przed montazem wieszakow, na przegubach tancuchow nalezy umiesci¢ gorne elementy

kapeluszowe, mocujace wieszaki do ciggien.

Wieszaki, po wykonaniu prébnego montazu, nalezy zdemontowac lub zamocowac je trwale od
spodu (tak, aby nie ulegaly duzym amplitudom drgan np. na wietrze), ale tak, aby nie wprowadzac

dodatkowego obcigzenia ciggien tahcuchowych.

Po wykonaniu robot zwigzanych z montazem zdemontowanej konstrukcji mostu nalezy
uporzadkowaé teren z gruzow i odpadow, ktore - zgodnie z Dokumentacja Projektowa - jesli nie

zostang wykorzystane w dalszej fazie montazu konstrukcji prz¢sta, stanowia wlasnos¢ Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt 6.

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot,

niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2. Odbiory cze$ciowe

Harmonogramy odbioréw czg§ciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem
naprawy uszkodzonych elementéw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych (pkt 5.1, 5.2 i 5.3) 1 programem
montazu (pkt 5.1, 5.2 i 5.4). Harmonogramy stanowia integralna czgs¢ akceptacji programow. Sposob i

zakres odbioréw czgsciowych opisane sa w pkt 5. niniejszej Specyfikacji.

6.3. Kontrola wykonania robdt naprawczych
Kontrola wykonania robot naprawczych polega na:
- sprawdzeniu elementéw wybranych do naprawy lub odtworzenia,
- sprawdzenie materiatow wykorzystanych do napraw i odtworzenia elementow,
- sprawdzeniu jako$ci wykonanych napraw,
- sprawdzeniu jakos$ci wykonania odtworzonych elementow,

- porownaniu zakresu wykonanych robot z zakresem okreslonym w niniejszej SST oraz w projekcie
technologicznym rob6t naprawczych (zaakceptowanym przez Inzyniera) i Dokumentacji

Projektowe;j,
- sprawdzeniu zapisow w Ksigdze Ewidencyjne;j,

6.4. Kontrola wykonania robét montazowych
Kontrola wykonania robot polega na:

- sprawdzeniu zabezpieczen koniecznych do wykonania montazu na zgodnos¢ z Przepisami BHP

obowiazujacymi przy pracach montazowych na obiektach mostowych,
- sprawdzenie jakoS$ci przygotowania ,,podtozaOdo zmontowania na nim konstrukc;ji,
- sprawdzeniu jakos$ci wykonania rusztowan,

- porownaniu zakresu wykonanych robot z zakresem okreslonym w niniejszej SST oraz w projekcie
technologicznym robot montazowych (zaakceptowanym przez Inzyniera) i Dokumentacji

Projektowe;j,
- sprawdzeniu jakosci 1 kompletno$ci zmontowanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:
-  megagram (Mg) - dla naprawianych (i odtwarzanych) oraz zmontowanych elementow
konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych, stalowych lub/i Zeliwnych,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolneQ

Roboty objgte niniejsza Specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowiazany doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
pkt. 9.

9.2. Cena jednostkowa
Ceny jednostkowe wg pkt. 7 niniejszej ST, dla poszczegdlnych robdt obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- oznakowanie i1 zabezpieczenie robot,

- zakup niezbg¢dnych materiatow,

- opracowanie projektu technologicznego naprawy lub/i odtworzenia elementéw uszkodzonych,

- naprawa uszkodzonych elementow,

- odtworzenie odcinka ozdobnego cokotu na przyczoétku prawobrzeznym,

- odtworzenie uszkodzonych elementow, ktore nie mogty zosta¢ naprawione,

- wykonanie rusztowan pod elementy montowane na caly okres montazu konstrukcji
zdemontowanej,

- opracowanie projektu technologicznego robot montazowych,

- dostarczenie odpowiedniego sprzgtu,

- wykonanie montazu elementéw konstrukcyjnych mostu (wraz z niezb¢dnymi pomiarami oraz z
zatadunkiem elementow na $rodki transportu),

- wykonanie niezbgdnych zabezpieczen - konstrukcji chroniacych przed przedostaniem si¢
materiatéw z rozbiorki do koryta rzeki,

- usunigcie oznakowania elementow,

- usunigcie zabezpieczen i oznakowania robot,

uprzatnigcie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Wedtug SST M.23.00.00 (a)

2. PN-EN 1564. Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne hartowane z przemiana izotermiczna.
3. Przepisy BHP obowiazujace przy pracach rozbidorkowych na obiektach mostowych.
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M.23.00.00 (2)

Ustroje nosne — stal konstrukcyjna (Wymagania)
oraz montaz koncowy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem konstrukcji stalowych i ich montazem w
zwiazku z renowacjq zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy
Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie (W) i montaz (M) nastepujacych elementoéw stalowych:
- poprzecznic istniejacych, przestowych (M),
- poprzecznic podporowych (W+M),
- podtuznic (W+M),
- zwiatrowan dolnych istniejacych (M),
- zwiatrowan dolnych wzmacniajacych (W+M)
- konstrukcji obudowy i zakotwien tozysk (W+M),
- zakotwien lin odciagowych (W+M),
- zakotwien wieszakow skrajnych i ptaskownikow ,,$ciagéwOw przyczotkach (W-+M)
- elementow drugorzednych, tj.
- potaczen dyliny z podtuznicami, wg SST M.23.55.01 (M),
- balustrad mostu, wg SST M.28.53.00 (M),
- elementéw wzmacniajacych zwiatrowania istniejace (W+M),
- przekry¢ poziomych nisz zakotwien ciggien (W+M),
- opraw elementow o$wietlenia, wg SST M.28.12.00 (W+M)
- ogrodzen i zabezpieczen stalowymi linkami, wg SST DM.07.06.01 (M),
- przektadek i blach weztowych (W+M),
wraz z regulacja napigcia ciggien tancuchowych i wieszakow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdéw i wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$§¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna, oraz zaleceniami
Projektanta i Inzyniera.

2. MATERIALY
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2.1. Akceptowanie uzytych materialow

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow
materiatdw nie oznacza akceptacji materiatlow. Wytwoérca jest zobowiazany do dokumentowania
odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow.

Do budowy mostow stosowa¢ mozna wylacznie materialy, ktorych dostawcy posiadaja
dopuszczenie do obrotu wg ustawy ,,Prawo budowlaneOoraz Aprobaty Techniczne IBDiM.

2.2. Stal konstrukcyjna i niekonstrukcyjna
2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/5-10052 i
PN-EN-10025. Stal do konstrukcji zaleca sig, aby zostala wyprodukowana przez hut¢ posiadajaca
wdrozony system kontroli jakosci ISO.

Wszystkie elementy Kkonstrukcyjne remontowanego obiektu nalezy wykonaé ze stali
trudnordzewiejacej S355J2W (wg PN-EN 10025), chyba, Ze Dokumentacja Projektowa stanowi
inaczej.

Gatunki stali niekonstrukcyjnej stosowanej w przedmiotowej SST nalezy dobiera¢ zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

2.2.2. Wyroby ze stali konstrukcyjnej
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej
musza spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
- dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81 /H-92121,
- dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127,
- dla walcowki, pretow i1 ksztattownikoéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
- dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81 /H-93401,
- dla katownikow nieréwnoramiennych wg PN-8 1/H 93402,
- dla ceownikow PN-86/H-93403,
- dla teownikéw wg PN-55/H-93406,
- dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407,
- dla 1inPN-68/M-80201,
- dla stali 1 staliwa do wyrobu tozysk wg PN-82/S-10052,
oraz w innych obowiazujacych normach europejskich
Szczegotowe wymagania dla poszczegodlnych grup asortymentéw wyrobow stalowych podano w
tablicy A.

Tablica A. Wymagania normowe dla wyrobow stalowych na konstrukcje mostowe

Lp. Nazwa wyrobu Norma

1. Blachy uniwersalne i grube PN-H-92203:1994, PN-EN 10025-1,2,3,4,5,6:2005
2. | Blachy zeberkowe PN-73/H-92127

3. | Walcowki, pretdéw i ksztaltowniki PN-84/H-93000, PN-85/H-93001

4, | Katowniki rownoramienne | PN-EN 10056-1:2000

nierdOwnoramienne

5. | Ceowniki PN-84/H-93000, PN-EN 10279:2002

6. | Teowniki PN-91/H-93406, PN-H-93406/A1:1996

7. | Dwuteowniki PN-91/H-93407

8. | Rury PN-84/H-74220, PN-H-74246:1996/Ap1:2001

2.2.3. Liny stalowe
Liny

Liny stalowe, przyjete w Dokumentacji Projektowej, powinny by¢ zgodne z nastgpujacymi
podstawowymi normami: PN-ISO 4345, PN-ISO 10092, PN-ISO 4345.
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Do zamontowania w obiekcie, zgodnie z Dokumentacja Projektowa, nalezy przyja¢ liny
wykonane ze stali trudnordzewiejacej (badz nierdzewnej), kwasoodpornej, najlepiej wykonane w
technologii liny trudnoodkretnej, wielosplotowej, bez rdzeni niemetalicznych.

Przyjete w Dokumentacji Projektowej liny powinny mie¢ konstrukcjg 1x19 lub inna, zapewniajaca
uzyskanie identycznych lub lepszych charakterystyk wytrzymatosciowo-eksploatacyjnych.

Zaciski linowe

Pod wzgledem cech mechanicznych, zaciski linowe powinny by¢ wykonane ze stali gatunku, co

najmniej S235 lub jego odpowiednika, o wtasciwosciach stali nierdzewnej 1 kwasoodporne;.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Wszystkie laczniki, z wyjatkiem nie narazonych na bezpoSrednie oddzialywanie warunkow
atmosferycznych, nalezy zastosowa¢ ze stali nierdzewnej i kwasoodporne;j.

Zamowienia na laczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji mostowe;j
u zaakceptowanych przez Inspektora wytworcow tych materiatow. Na Wytworcy konstrukeji ciazy
obowiazek egzekwowania od dostawcow 1 przechowywania atestow potwierdzajacych speienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materialu. Atesty
musza by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii facznikéw i materiatdéw spawalniczych.
Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow Wytworca tacznikow lub materiatldéw spawalniczych
przeprowadza na wtasny koszt. Materialy pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukcji powinny by¢
atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora na koszt wtasny Wytworcey konstrukeji. Spetnione
musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
- dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9\82342 i PN-81/H-84023,
- dla nakretek do $rub PN-86/M-82144,
- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakrgtka PN-86/M-82153,
- dla podktadek pod $ruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-82006,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,
- dla $rub montazowych wg PN-85/M-82101,
- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,
- dla drutow spawalniczych wg PN-88/M-69420,
- dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,
- dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
Wymagania, jakie powinny spetnia¢ taczniki na $ruby podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania normowe, jakie powinny spetniac taczniki skrgcane stosowane w
konstrukcjach mostéw stalowych

Lp. Rodzaj/element tacznika skrecanego Norma
1. Sruby
Sruby zgrubne o niskiej i wysokiej PN-EN ISO 4014:2004,
1.1. wytrzymatosci PN-82/M-82054.20,
PN-EN ISO 4016:2004
12 Sruby pasowane o $redniej lub wysokiej PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
- wytrzymatosci PN-91/M-82342
1.3. Sruby spr¢zajace z tbem sze$ciokatnym PN-83/M-82343
2. Nakretki do $rub
21 Nakretki szesciokatne zgrubne (do §rub PN-EN ISO 4032:2004 ,
o zgrubnych) PN-EN ISO 4033:2004 PN-EN ISO 4034:2004
2, | Nakretki szesciokatne dokadne (do Srub PN-82/M-82054.20 PN-EN ISO 4032:2004
pasowanych)
23, | Nakretki szesciokatne niskie (w PN-EN ISO 4035:2004
zastosowaniu na przeciwnakretki)
3. Podktadki do $rub”
3.1. Podktadki okragte zgrubne PN-EN ISO 7091:2003
3.2 Podktadki okragte doktadne PN-EN ISO 7089:2004

82




3.3. Podktadki sprezyste PN-77/M-82008

3.4. Podktadki klinowe do dwuteownikow PN-79/M-82009
3.5. Podktadki klinowe do ceownikow PN-79/M-82018
36 Podkladkl klinowe do ceownikow PN-79/M-82036
ekonomicznych
4. Sworznie i podktadki

PN-EN 22341:2000,
PN-89/M-83000

4.2. Podktadki okragle doktadne PN-EN 28738:2000

Y Wszystkie podkladki do $rub powinny dodatkowo spetnia¢ wymagania norm PN-EN ISO 4759-
3:2004, i PN-EN ISO 7089:2004 i PN-82/M-82054.20.

4.1. Sworznie z tbem

W tablicy 2 podano podstawowe wymagania, jakie powinny speilnia¢ materiaty spawalnicze.

Tablica 2. Wymagania normowe stawiane materiatlom spawalniczym do polaczen w mostach
stalowych

Lp. Rodzaj asortymentu Norma

1. Elektrody PN-91/M-69430

2. Druty spawalnicze PN-EN 756:2005

3. Topniki do spawania tukiem krytym PN-73/M-69355

4. Topniki do spawania zuzlowego PN-67/M-69356

5. Materiaty dodatkowe do spawania " PN-EN 439:1999, PN-EN 440:1999, PN-EN 499:1997
D'W sktad materiatow dodatkowych do spawania wchodza druty elektrodowe, stopiwo i gazy ostonowe do

spawania tukowego elektrodami topliwymi oraz elektrody otulone do spawania r¢cznego.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresOw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy. Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegolne
asortymenty.

Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podloga w suchych, przewietrzanych i
ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki 1 materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wytworca konstrukeji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu
(pkt. 5.1.3.) obowiazani sa do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego
sprzgtu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe
posiadaja wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie
Inspektora jest zobowiazany do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1A. Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytwoércy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sig tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny
by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczanie jest dlugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze
stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i
cechy musza by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow
nalezy przenie$¢ oznaczenia na czg$ci pozbawione oznaczen.

83



4.1B. Transport od dostawcy i skladowanie lin stalowych na budowie
Liny musza by¢ transportowane w zamknigtych i suchych s$rodkach transportu, bez zadnych

pozostalosci agresywnych $rodkow dziatajacych korodujaco na wyroby, zabezpieczonych przed

mozliwos$cia mechanicznego uszkodzeniem liny.
W zakresie sktadowania i przechowywania powinny by¢ spelnione nast¢pujace wymagania:

- Liny stalowe nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zamknigtych (ewentualnie zadaszonych) i
suchych, o warunkach klimatycznych zblizonych do warunkow normalnych, zabezpieczajacych
liny przed dzialaniem czynnikow korodujacych (woda, para, kwasy, gazy, itp.).

- Bebny i szpule z ling powinny by¢ ustawione w sposob uniemozliwiajacy dostgp wilgoci od
podtoza, kregi nalezy sktadowac na kratownicach niemetalowych umieszczonych co najmniej 0,1
m od powierzchni podtogi. Opakowania lin nalezy ustawia¢ w odleglosci co najmniej 0,5 m od
$cian pomieszczenia.

- Odleglos¢ od urzadzen energetycznych i instalacji o$wietleniowych powinna by¢ zgodna z
obowiazujacymi przepisami przeciwpozarowymi.

- Temperatura pomieszczenia nie powinna by¢ wyzsza od 313 K (40°C), aby nie spowodowaé
wytopienia si¢ smaru z liny.

- Ling przechowywana w magazynie nalezy, co 10-12 miesigcy przewija¢ kontrolujac jej stan i
uzupetniajac pokrycie smarem (w przypadku lin smarowanych).

4.2. Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby
mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana.
Ze wzgledu na tatwos$¢ ich uszkodzenia szczegoélnie chronione musza by¢ elementy stykow
montazowych.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio
usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy
naktadkowe czy blachy stanowiace potaczenia musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w
miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobno wymiarowe takie jak $ruby,
podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach.
Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one
transportowane w innej pozycji, jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utrata statecznos$ci i
innymi uszkodzeniami. Inspektor w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen.
Sposdb mocowania elementow musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub
zsunigcia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane w ten sposob,
aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-
70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiarow skrajni lub
dopuszczalnych cigzarow pojazdow nalezy uzyskaé zgode zarzadcow drdg, przez ktdrych tereny
przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy cz¢sci ponadwymiarowe]j konstrukcji powinien by¢
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

4.3. Odbior konstrukcji po roztadunku
Jezeli Zamawiajacy zawarl oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukcji,

- montaz konstrukcji na miejscu budowy,

z réznymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbior powinien by¢
dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora i powinien by¢ przez Inspektora zaakceptowany.
Wytworca konstrukeji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone,
a takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet srub. Z dostawy
wylaczone sa farby i materiaty spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.
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Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materialy, procesy
technologiczne oraz wyniki badan odbiorow zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢, czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i
odpowiadaja zatozonej w dokumentacji projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 2.4.2.8. 1 2.8. PN-89/S-10050.

Jesli usuwanie odchylek i uszkodzen Inspektor uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia
Inspektorowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor
moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Inspektora. Koszt
prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to
mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w
obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigcia
lub inne uszkodzenia, element (lub jego czgs¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne
5.1.1.Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy
montazu

Wytworca konstrukcji powinien razem z oferta przetargowa dostarczy¢ Inspektorowi kopig
certyfikatu po$wiadczajacego posiadanie wdrozonego systemu kontroli jakosci ISO, a kazdy wyrdb
(wytop) musi posiada¢ atest, co najmniej 3.1.B ze sprawdzeniem na rozwarstwienie w klasie K6.
Wytworca nie moze przenies¢ wytwarzania caloéci lub czgsci konstrukcji do innej wytwdrni bez
zgody Inspektora. Zatwierdzeni przez Inspektora podwykonawcy Wytworcy musza rowniez spetniaé
wszystkie wymogi takie jak sa postawione dla Wytworcy.

Rozpoczgcie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu robot.
Program sporzadzany jest przez Wytworcg. Program powinien zawiera¢ deklaracje Wytworcy o
szczegblowym zapoznaniu si¢ z projektem technicznym i Specyfikacjami oraz:

- harmonogram realizacji,

- informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

- informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

- informacje o dostawcach materiatow,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

- inne informacje zadane przez Inspektora,

- ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w dokumentacji projektowej. Program robot

musi uwzgledniaé spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Specyfikacji Ogolnej, a takze w

Specyfikacji Szczegotowej, jezeli taka jest czescia umowy.

Rysunki warsztatowe sporzadza Wytworca na wlasne potrzeby i na wtasny koszt.

5.1.2. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu
montazu. Program sporzadzany jest przez Wykonawcg montazu. Program powinien zawiera¢ protokot
odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:
- harmonogram terminowy realizacji i informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym
Wytworcey,
- informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,
- projekt montazu,
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- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to projekt techniczny,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzgcie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- sposOb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac
montazowych,

- inne informacje zadane przez Inspektora.

Ponizej przedstawiono etapowanie prac zwiazanych z montazem elementéow stalowych
pomostu, Zz uwagi na uzyskanie wlasciwiej dokladnosci, wymaganej warunkami Dokumentaciji
Projektowej (i niniejszej SST):

Przed przystapieniem do montazu wytworzonych konstrukcji stalowych w obiekt, w pierwszej
kolejnosci nalezy zmontowac zdemontowana uprzednio, zabezpieczong antykorozyjnie i naprawiona
konstrukcj¢ mostu (pylony, ciggna tancuchowe, wieszaki), wg SST M.23.00.00 (ID).

Przed przystapieniem do montazu elementow stalowych w konstrukcji przesta nalezy zapewnic
biezaca stuzbe geodezyjna na moscie.

Prace zwiazane z nadaniem konstrukcji przesta wymaganej strzalki podniesienia wykonawczego i
opuszczenia jej z rusztowan nalezy prowadzi¢ z jednoczesnym rejestrem sity (lub odksztatcen) w
kazdym ciegnie no$nym (8 sztuk). Pomiary mozna prowadzi¢ w tym samym przekroju przestowym
lub odciggowym.

Ponizej podana kolejno$¢ robot stanowi kontynuacje robot z SST M.23.00.00 (II).

1. Wykonanie projektowanego naciagu ciegien (poziom ,,00 - niwelacja luzéw w przegubach
tancuchow).

Sposdb regulacji naciagu w ciggnach lancuchowych podano w Dokumentacji Projektowej.

2. Wykonanie projektowanego podniesienia wykonawczego poprzecznic przgstowych (w
projektowanych rozstawach), na konstrukcji wsporczej, z zabezpieczeniem ich statecznosci.

3. Wykonanie tymczasowych potaczen poprzecznic z wieszakami.

Regulacja naciagu ciegien tancuchowych (poziom ,,10) tak, aby uzyska¢ efekt nieznacznego
podniesienia poprzecznic znad konstrukcji wsporczej - o warto$¢ nie wigksza niz 5 mm - (lub
nieznaczne obnizenie konstrukcji wsporczej, przy niezmiennym potozeniu wysoko$ciowym
poprzecznic), w celu zmierzenia wilasciwych rozstawow poprzecznic (kazdy z wieszakow
powinien znajdowac si¢ w pozycji pionowej pod obciazeniem cigzarem wlasnym konstrukcji
przesta, bez stosowania podpor posrednich).

Podczas wykonywania podnoszenia lub opuszczania konstrukcji wsporczej nalezy zwracad
szczeg6lng uwage na bezpieczenstwo pracownikow oraz na strefy podporowe tymczasowe;j
kladki dla pieszych.

5. Po wykonaniu ponownej regulacji naciagu w tancuchach nalezy zapewni¢ podparcie
tymczasowe pomostu, zgodnie z wczesniejszymi rzgdnymi podniesienia wykonawczego
docelowego, zwigkszajac (proporcjonalnie na dtugosci) strzatkg podniesienia wykonawczego w
srodku rozpigtosci o d = 10 mm.

Po wykonaniu podniesienia zastabilizowa¢ kazda poprzecznicg¢ przgstowa, zgodnie z ich
nowymi (ustalonymi) rozstawami osiowymi.

Kazdy nowy rozstaw osiowy poprzecznic nalezy zarejestrowa¢ w Dzienniku Budowy, z
potwierdzeniem Inzyniera.

6. Zwolni¢ (posrednio) naciag w tancuchach tak, aby wieszaki nie byty wyt¢zone.

7. Scalenie na placu montazowym podtuznic z elementow wysytkowych.

8. Wykonanie prébnego pozycjonowania podtuznic (na poprzecznicach) w celu:
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10.

11.

12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

19.
20.
21.

22.

23.

24.

25.

- lokalizacji otwordéw na $ruby taczace podtuznice z poprzecznicami (w poprzecznicach i w
podtuznicach) i tym samym lokalizacji zeberek poprzecznych, usztywniajacych $rodniki
podtuznic blachownicowych (typ A i B),

- lokalizacji i zwymiarowania (zukosowania) blach przektadkowych migdzy podtuznicami i
poprzecznicami),

- pozycjonowania podtuznic nad tozyskami,

- lokalizacji blach weztowych nowego stezenia wiatrowego (w weztach gtownych pomostu,
tj. przecig¢ osi podtuznic z osiami poprzecznic).

Wykonanie otworow na $ruby w podtuznicach i w poprzecznicach (na przesle lub - najlepiej -

po przeniesieniu podtuznic na plac montazowy).

Wykonanie pionowych zeberek usztywniajacych (poprzecznych) w  podluznicach

blachownicowych (typ A i B).

Wykonanie potaczen na $ruby zabezpieczonych antykorozyjnie podtuznic z poprzecznicami, z

jednoczesnym wykonaniem weztdw potaczenia konstrukcji z linami odciggowymi (od strony

gornej wody). Wykonanie potaczenia blach weztowych nowego zwiatrowania z pasami dolnymi
podtuznic.

Wykonanie polaczen poprzecznic podporowych z podtuznicami.
Montaz zakotwien na tozyskach podtuznic B i C.
Montaz nowych zwiatrowan.

Potozenie warstwy izolacyjnej na pasach gornych podtuznic, zgodnie z SST M.27.52.00 (b) i z
Dokumentacja Projektowa.

Montaz pierwotnych (oryginalnych) zwiatrowan dolnych (bez zastosowania nowych elementow,
laczacych je z pasami dolnymi poprzecznic - skracajacych dlugosci wyboczeniowe pretow
zwiatrowania), bez regulacji naciagu w pretach zwiatrowania za pomoca $rub rzymskich.
Wykonanie potaczen poprzecznic z wieszakami (po uprzednim wstawieniu w wykonane otwory
na wieszaki wybranych belek dyliny dolnej), wraz z montazem plaskownikow ,.$ciaguO i
zamocowaniu ich do punktow zakotwien w przyczotkach.

Po wstawieniu wszystkich elementow w potaczeniach wieszakéw z poprzecznicami nalezy
dokreci¢ nakretki dolne tak, aby w wieszakach pozostat luz (bez ich napinania).

Wykonanie probnego zamocowania lin odciaggowych do wezldow w przgsle i w $cianach
oporowych (po wykonaniu probnego montazu, lin nie demontowa¢, a jedynie zwolni¢ ich
naciag).

Montaz bocznych desek elewacyjnych do podtuznic skrajnych (typ A).

Montaz pozostalych elementow dyliny dolnej oraz jednoczesne montowanie dyliny goérne;.

Montaz balustrad na przgsle. Po zmontowaniu nalezy pozostawi¢ luz w potaczeniach modutow
balustrad z wieszakami.

Dokrecenie $rub dolnych w kazdym wieszaku tak, aby zniwelowa¢ istniejace luzy, ale nie
powodowac ich sprezenia.

Wykonanie wstgpne zakotwienia wieszakow skrajnych w punktach zakotwien na przyczoétkach
(tylko z usunigciem luzoéw, bez wprowadzania dodatkowych sit w wieszaki).

Kontrolne opuszczenie konstrukcji wsporczej przgsta - wstegpnie, o warto$¢ nie wigksza w
srodku rozpigtosci, niz DI =5 mm - nalezy prowadzi¢ z jednoczesna kontrola wielkosci sity
(odksztalcen jednostkowych) w tancuchach nos$nych.

Obserwacjom nalezy poda¢ elementy konstrukcyjne przesta (wraz ze strefami podporowymi na
przyczotkach), wieszaki, ciggna tancuchowe wraz z blokami kotwiacymi oraz pylony.

Jesli przgsto oprze si¢ na konstrukcji wsporczej, a urzadzenia pomiarowe nie wykaza
przekroczenia warto$ci dopuszczalnych sit osiowych lub odksztatcen w tancuchach, oraz nie
zostang zaobserwowane niepokojace objawy w obserwowanych elementach konstrukcji mostu,
nalezy dokona¢ dalszego opuszczenia konstrukcji wsporczej o wartos¢ (w L/2) nie wigksza, niz
D2 =5 mm.
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26. W przypadku zaobserwowania sytuacji analogicznej, jak w pp. 25 nalezy:

a) podnies¢ przgsto wraz z konstrukcja wsporcza (za pomoca systemu sitownikow
hydraulicznych) o warto$¢ d2 = 10+10 = 20 mm,

b) usuna¢ powstate luzy w ciggnach no$nych i w wieszakach (przez dokrecenie $rub rzymskich
tancuchow i $rub dolnych wieszakow),

c) powtorzy¢ cala operacje (pp. 24 - 25) od nowa.

27. Powyzsze czynno$ci nalezy przerwa¢ w momencie uzyskania zalozonej w Dokumentacji
Projektowej strzatki podniesienia wykonawczego przgsta mostu, tj. aby przgsto (bez udziatu
konstrukcji wsporczej) mostu miato w §rodku rozpigtosci podniesienie wykonawcze roéwne 240
mm (dla podtuznic wewngtrznych), z réznica w rz¢dnych (na jego dlugosci) krzywizny
wyniesienia nie wigksza, niz 5 mm.

28. Po uzyskaniu przez przgsto wymagane;j strzatki podniesienia wykonawczego nalezy:

a) zakotwi¢ skrajne wieszaki i dolne ptaskowniki ,.$ciagéwOw konstrukcjach kotwiacych na
przyczotkach; do koncow potek gornych ceownikow C160 nalezy dospawac kegsy stalowe
(np. 20x10x10), zabezpieczajacych przed wysunigciem zakotwienia wieszakow skrajnych,

b) wykona¢ regulacj¢ naciagu w pretach pierwotnego stgzenia dolnego,

c) zamontowaé dla ww. pretow ich potaczenia z pasami dolnymi poprzecznic (po 2 na pret)
tak, aby zachowaé¢ swobodne wzdluzne przemieszczenia tych elementow,

d) zamocowac trwale balustrady do wieszakow,

e) wykona¢ napigcie lin odciagowych.

29. Jesli spetnione zostang wszelkie dodatkowe wymagania zawarte w Dokumentacji Projektowej 1
SSTs, wymagania Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkow w Opolu oraz wymagania
Inzyniera, operacj¢ montazu przg¢sta nalezy uznaé za zakonczona.

Wszystkie powyzsze prace nalezy poprzedzi¢ wykonaniem konstrukcji stalowej obudowy tozysk
neoprenowych, konstrukcji _zakotwieh wieszakow skrajnych i plaskownikow ..$ciagdéwO w
przyczédtkach, przekryé nisz blachami poziomymi oraz zakotwien odciagéw linowych w §cianach
oporowych.

Po wykonaniu operacji montazu przesta nalezy zainstalowacé elementy instalacji oSwietleniowej na
obiekcie, lacznie z montazem linek stalowych w pylonach oraz ogrodzen.

5.1.3. Akceptowanie stosowanych technologii

Jesdli jakas z czynnosSci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji
Projektowej, lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora.

5.1.4. Kontrola wykonywanych robét

Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i
odbioréw czg$ciowych, na czas ktorych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od wyniku badan
Inspektor podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

5.1.5. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy

Decyzje Inspektora sa przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach:
- wytwarzania konstrukcji (w Wytworni),
- budowy (w trakcie montazu),

5.2. Wykonanie konstrukceji w Wytworni
5.2.1. Obroébka elementow
5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowosci
uzywanych wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby,
w ktorych odchytki wymiaréw i ksztaltdéw nie przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-
10050, pkt. 2.4.2.

5.2.1.2. Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw
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Cigcie elementow i obrabianie brzegow nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami projektu
technicznego, ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050, pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich
gatunkow stali stosowac cigcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub potautomatyczne a dla elementow
pomocniczych i drugorzednych rowniez rgczne. Brzegi po cigeciu powinny by¢ oczyszczone z gratu,
naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyrdéwnaé na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnia cigcia elementdw sasiednich. Arkusze nie obcigte
w hucie nalezy obcina¢, co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktore podlega¢ beda
zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cigciu nalezy wyrownywac i stgpi¢ przez wyokraglenie
promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki
mechanicznej te brzegi, ktore beda poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania oraz te,
ktore osiagnety klasg jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cigciu tlenowym
powierzchnie cigcia i powierzchnie przyleglte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu, naciekow i
rozpryskéw materiatu.

Doktadnos¢ ciecia:

Tablica 3.

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1-5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia si¢ zapas montazowy.

5.2.1.3. Prostowanie i gigcie elementow

Wytworca powinien w obecno$ci przedstawiciela Inspektora wykona¢ probne uzycie sprzgtu
przeznaczonego do prostowania i1 gigcia elementdéw. Roboty moga by¢ kontynuowane, jesli
pomierzone po probnym uzyciu odchyitki nie przekrocza wartosci podanych w PN-89/S-10050.

Wystapienie peknig¢ po prostowaniu lub gigciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw

Podczas gigcia nalezy przestrzega¢ zalecen PN-89/S-10050, pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gigcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow
i ksztaltownikow dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sa nie mniejsze, a strzatki
ugigcia f nie wigksze niz graniczne dopuszczalne warto$ci podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050. W
tablicy tej (nr 1) podaje si¢ wyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.

Przy prostowaniu i gigciu na zimno nie wolno stosowac uderzen, a stosowa¢ nalezy sity statyczne.
W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzalki ugigcia lub promienia krzywizny
podanych w tab. 1 normy prostowanie i gigcie elementow stalowych nalezy wykona¢ na goraco po
podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢é w temperaturze nie nizszej niz 750°C. Obszar
nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar prostowany lub odksztalcany.
Ksztattowniki nalezy nagrzewa¢ rownomiernie na catym przekroju.

Chtodzenie elementéw powinno odbywac si¢ powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+5°C, bez uzycia wody. Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie moga wystapi¢ pgknigcia
lub rysy. Sposob ich ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W
elementach ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci (S355) nie powinny wystapi¢ rOwniez miejscowe
zahartowania.

5.2.1.4. Dopuszczalne odchylki wymiaréw liniowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostala podana w
dokumentacji technicznej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl.4,
przy czym rozroznia sig:
- wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace
pasowaniu, warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,
- wymiary swobodne, ktérych doktadnos$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia,

Tabl.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
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Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]
[mm]
ponad do przylaczeniowego swobodnego
500 1000 0.5 1.5
1000 2000 1.0 2.5
4.0 4000 1.5
4000 8000 2.5 6.0
8000 16000 4.0 10.0
16000 32000 6.0 15.0
32000 1/1000 wymiaru lecz nie
10.0 AT
wigeej niz 50

5.2.1.5. Dopuszczalne odchylki od linii prostej

Dopuszczalne odchytki prostosci elementow (prgtow $Sciskanych, pasow $ciskanych) od podpory
do podpory lub od wezta do wezta stezen wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla
elementow rozciaganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju.
Dopuszczalne skrgcenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajacych sobie
punktéw przekroju) wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wigeej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju
Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych

(poza stykami) podano w tablicy 5.

Tablica 5. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego

L.p. Rodzaje odchytek Szkic | Dopuszczalne wielkos¢ lub f

1 Odc.hyrl ki giowny.c? wg tablicy 2

wymiaréw przekrojow
) Nieprostopadtos¢ potek 0,01 wymiaru lecz nie wigcej

lub $cianek niz 5 mm
Przesunigcie lub 0,005 h lecz nie wigcej niz
3 NS . b oy .
wygigcie $rodnika grubo$¢ srodnika
A

4 Pr,Zésuch,l © 1nr1.y(;h 0,01 b lecz nie wigcej niz 5 mm

czg$ci poza Srodnikiem
5 Wybrzuszenie blach 0,005 wymiaru

5.2.1.8. Dopuszczalne odchylki ksztaltu przekroju w obrebie stykow

Styki spawane nalezy wykona¢ z taka doktadnoscia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych si¢
elementow nie przekraczaly 1 mm. Zaleca si¢ pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach
podczas pasowania stykajacych sig¢ elementow (dotyczy szczegdlnie stykow montazowych). Dlugosé
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niezespawana winna wynosi¢ po 600 mm z kazdej strony styku montazowego dla spoin taczacych
srodnik dzwigara gtdéwnego z pasem dolnym i pasem gornym lub z blacha poktadu, oraz 300 mm dla
potaczen zeber jezdni i Zzeber srodnika. Spoiny te powinny by¢ nastgpnie wykonane jako spoiny typu
K lub 1/2V, po wykonaniu polaczen $rodnika i paséw stykajacych si¢ elementow. Szczegdtowe
rozwiazania nalezy poda¢ w technologii spawania.

5.2.1.9.Dopuszczanie zalamanie przy spoinie czolowej
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czolowej powinno by¢ nie wigksze niz 2 mm strzatki
odchylenia po przytozeniu liniatu o dlugosci 1 m.

5.2.1.10.Dopuszczalne odchylki konstrukeji uzebrowanych

Dopuszczalne odchylki podano powyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchylek
swobodnych przekroju. Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez
ogledziny. Pomiary odchylek w ptytach uzebrowanych mozna przeprowadza¢ wyrywkowo wg
wskazan inspektora nadzoru, przy czym nalezy mierzy¢ co najmniej 10 % elementow ptyty (blachy,
zebra, poprzecznice) w strefach §ciskanych i 5 % w strefach rozciaganych. Jezeli mierzone odchyltki
przekrocza wymagania mniejszej normy o wigcej niz 10 %, liczba mierzonych elementéw powinna
zosta¢ zwigkszona wg zalecen Inspektora. Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementoéw
odchytki przekraczaja 10 % tej liczby, nalezy je usuna¢ wg wskazowek w nastgpnych punktach
niniejszych SST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchylek

Przekroczenie odchylek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora
wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udzialem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badawczej), czy przekroczone odchylki wplywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad,
Inspektor podejmuje decyzj¢ o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Przekroczenie dopuszczalnych
odchylek (ilosciowe lub jako$ciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia umowionej ceny za
wykonana konstrukcjg, niezaleznie od usunigcia wad. Wykaz odchylek, ocena bezpieczenstwa,
sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora stanowia cz¢s¢ dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do skladania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbidr elementow w
zakresie usunigcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegoéw
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Skladanie konstrukcji
5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. Osoby
kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach.

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie
aktualnych umiejgtnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych zlaczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczeg6lnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina
powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krotkich spoin w
odlegtosci 10 - 15 mm od brzegu, a na dlugich spoinach w odlegtosciach co Im.

Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie
odstepstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak rowniez stwierdzone usterki
wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzany
przez Inspektora. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna
by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadoéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i
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ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza
wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predko$ci wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz
podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej
jakosci.

Powierzchnie taczonych elementow na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu. Ukosowanie brzegow elementow mozna wykonywaé r¢cznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling i nieroéwnosci. Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢
podpawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby
gran byla jednolita i gltadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesnigeia grani w podpionie
przyjmowac¢ wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla zlaczy specjalnej jakosci i W2 dla
ztaczy normalnej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierka lub frezarka albo stosowaé inna obrobke
mechaniczng pod warunkiem, Ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy
3 % tej grubosci. Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdéw, rowkow do
spawania) nalezy wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016,
PN-65/M-69017, PN-88/M-69018. Do wykonywania polaczen spawanych mozna uzywaé wyltacznie
materiatdéw spawalniczych przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢
zaswiadczenie o jakoSci.

Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe 1 na pierwsze warstwy wypehiajace. Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod,
drutow do spawania i topnikOw powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i
zaleceniami producentow. Suszenie elektrod i1 topnikdéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami
producentéw. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztalow
swiadczy o dlugotrwalym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody
w reakcj¢ chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia sig elektrody. Suszenie
elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione. Do Zlobienia elektropowietrznego
nalezy stosowac elektrody grafitowo-wegglowe miedziowane w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z
norma PN-67/E-69000. Do Ztobienia tukowego — stosowac¢ elektrody stalowe otulone EC1.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy spawanych zgodnie z technologia
spawania 1 Dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie
okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natgzenia i napigcia pradu podczas spawania
nie moga przekracza¢ 10 %.

Czolowe spoiny pasoéw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego plytek
wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny mie¢ ta sama grubos$¢ i ksztalt co spawane pasy. Po
przymocowaniu ptytek (za pomoca zaciskow) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dtugos¢ co
najmniej 25 mm. Przy usuwaniu plytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ cigcie w odleglosci co
najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nast¢pnie usuna¢ nadmiar przez obrobk¢ mechaniczna.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi. Niedopuszczalne
sa rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie. Obrabiane widoczne powierzchnie
spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklg$nigé. W spoinach nie obrabianych
nieréwnos$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci spawanych elementow. Wady spoin
pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczace badania
okresla si¢ wg PN-75/M-69703. Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwo$ci nie wyzszej niz W2 wg
PN-85/M-69775. Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub
badan ultradzwigkowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na
radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jakos$ci obrazu wg PN-
77/M-70001. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z
oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradzwigkowych, a na okres przeswietlania spoiny
nalezy na konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin dlugich. Wszystkie spoiny
czotowe nalezy przeswietla¢ na catej ich dtugosci. Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-
72/M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-75/M-69703 i wykrytych prze§wietleniem wg PN-
74/M-69771 nalezy okresli¢ klasg¢ spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 1 PN- 85/M-69775. Klasa ta
powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin. Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny
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odpowiada¢ klasie wadliwosci ztacza Rl, a normalnej jakosci klasie R2 wg PN-87/M-69772. Ztacza za
pomoca spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie wg PN-88/M-69720. Ztacza te nalezy
rowniez zbada¢ na udarnos¢ samej spoiny, strefy przejecia i strefy ciepta materialu wg PN-88/M-
69773. Spoiny lub ich czg$ci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajace wymaganiom nalezy
usuna¢ w sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen.
Powtornie wykonane spoiny w miejscu usuni¢tych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym
zakresie lacznie z przeswietleniem.

W tablicy 6 podano obowiazujacy zakres stosowania nieniszczacych badan radiograficznych (RT)
i ultradzwigkowych (UT) w zlaczach spawanych w zalezno$ci od grubosci taczonych elementow, wg
PN-EN 12062:2000, a w tablicy 7 klasyfikacj¢ pozioméw jakosci, klas technik badan i pozioméw
akceptacji dla badan radiologicznych ztaczy spawanych, wg PN-EN 1435:2001/A1:2005, A2:2005

).

Tabela 6. Zakres stosowania nieniszczacych badan radiograficznych (RT) i ultradzwigkowych (UT) w
ztaczach spawanych w zalezno$ci od grubosci taczonych elementow, wg PN-EN 12062:2000

. Metoda badania nieniszczacego w zaleznos$ci od grubosci elementu
Lp. Rodzaj zlacza
t <8 mm 8 <t <40 mm t> 40 mm
1. | Doczotowe RT lub (UT) RT lub UT UT lub (RT)
2. | Teowe (UT) lub (RT) UT lub (RT) UT lub (RT)
Uwaga: W nawiasie podano metode¢ stosowang w ograniczonym zakresie.

Tabela 7. Klasyfikacja poziomow jakosci, klas technik badan i poziomdéw akceptacji dla badan
radiologicznych ztaczy spawanych, wg PN-EN 1435:2001/A1:2005, A2:2005 (U)

L Pglzéoznslgljakos'ci wE oy , | Poziomy akceptacji wg
p. 7 lub EN Klasy techniki badan PN-EN 12517:2001
39042
1. B B 1
2. C B 2
3. D A 3

" Maksymalny obszar pojedynczej ekspozycji powinien odpowiadaé takim samym
wymaganiom, jak wymagania dla klasy A, wg PN-EN 1435:2001.

Przygotowanie brzegdw i powierzchni elementéw do spawania

Powierzchnie brzegow powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace
powierzchnie cigcia wg PN-76/M-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glgbokim
przetopie materiatu rodzimego nie wigksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspdtczynnik chropowatosci R, tych
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5. Konstrukcja powinna by¢
podzielona na zespoty spawalnicze, ktorych wymiary ograniczaja mozliwosci transportu. Nalezy
dazy¢, by jak najwigksza czg$¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny taczace pasy
ze $rodnikiem. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/5-10050, pkt. 2.4.4.4.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi. Kazda spoina
powinna by¢ oznaczona marka spawacza.

Wykonawca obowiazany jest dokona¢ badanie spoin i udostepni¢ je do kontroli Inspektorowi.
Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-
69703 prowadzi przedstawiciel Inspektora osobiscie. Badania radiograficzne i ultradzwigkowe
wykonywaé¢ moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisj¢ Kwalifikacyjna MTiGM podczas
przewodu kwalifikujacego wytwornig. Inspektor uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych badan
stopiwa 1 ztaczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajace jako$¢

93



robot spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050, pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9. Wytworca
zobowiazany jest gromadzi¢ pelna dokumentacj¢ badan w postaci radiogramow i protokotow i
przekazac ja Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukc;ji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztalcen konstrukeji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodno$ci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchylki wigksze od
dopuszczalnych musza by¢ usunigte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z
punktami 2.4.1.2.,2.4.2.8., 2.6.8. 1 2.8. normy PN-89/S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytworcg.
Projekt opisujacy zakres robot 1 sposoby technologiczne prostowania musi zosta¢ zatwierdzone przez
Inspektora. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywaé si¢ powinna w obecnosci
przedstawiciela Inspektora z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystapienie peknieé czy
innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztalcen spawalniczych
powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego, transportu i montazu na miejscu
budowy
Elementy, ktore nie pozostaja na trwale w moScie moga by¢ wykonane wedlug wymagan
uzgodnionych jednorazowo migdzy Wytworca a Inspektorem. Wymagania te nie musza speilniac
warunkow zawartych w Specyfikacji Ogolne;.

5.2.2.4. Prébny montaz stalowej konstrukcji mostowej

Nalezy dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa byla probnie zmontowana przez
Wytworcg tej konstrukcji. Probny montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji mostowe;j
(dotyczy w szczegdlnosci podtuznic) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050,
pkt 2.4.4.5. 1 pkt 2.4.4.6. Do probnego montazu mozna przystapi¢ po dokonaniu odbioru
wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji mostowej przez Inspektora oraz uzyskaniu jego
akceptacji dla przewidywanych sposoboéw przeprowadzenia probnego montazu i stosowanych
technologii. W razie, kiedy wykonanie w wytworni montazu probnego catej konstrukcji nie jest
uzasadnione technicznie i ekonomicznie. Inspektor moze dopusci¢ wykonanie montazu probnego
polegajacego na sprawdzeniu przez przylozenie wymiardw przylegajacych do siebie zespotow
spawalniczych.

Nalezy sprawdzi¢ prébnie w Wytworni, czy jest zachowane wymagane
podniesienie wykonawcze wszystkich podluznic.

Jesli wykonanie pelnego montazu probnego w wytworni nie jest przewidziane, Wykonawca
montazu moze oczekiwa¢ od Inspektora pokrycia kosztow usuwania deformacji konstrukcji
powstajacych w czasie scalania. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi =10 %
projektowanego, pod warunkiem, ze linia wygigcia wstgpnego ma plynny przebieg (odchytka roéznic
rzgdnych w sasiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10 % tej wartosci). Wszystkie elementy
nalezy oznaczy¢ w sposob trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i schemat ten zalaczy¢
do dokumentacji wykonawczej mostu. O przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo
pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym zawiadamia¢ Inspektora oraz Wykonawce¢ montazu
docelowego na budowie.

Na zakonczenie probnego montazu nalezy spisaé protokot z jego przeprowadzenia, podajac w nim
wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegdlnosci:

- stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacja, wraz ze szczegétowym
omowieniem odchylek od wymiarow teoretycznych,

- linig podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretycznej,

- znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem
siebie w zmontowanej konstrukcji.

5.2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysylka
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Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka zabezpieczone. Wykonanie czynno$ci zwiazanych
z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢
przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.2.6.0dbior konstrukeji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050, pkt 2.8. Odbior polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji
i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W
komisji odbierajacej, ktorej sklad wustala inspektor, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel
przedsigbiorstwa montujacego most. Wytworca powinien przedstawic¢ komisji:
- projekt techniczny i rysunki warsztatowe,
- dziennik wytwarzania,
- atesty uzytych materialow,
- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,
- protokoty odbiorow czgsciowych,
- protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru

geometrii wytworzonej konstrukcji,

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.3.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukeji i
udostgpnienie go Wytworcy, by mogt dokonaé¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ew.
uszkodzenia powstatle w transporcie. Konstrukcj¢ na placu budowy nalezy ukladaé zgodnie z
projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegoélnych faz montazu. Konstrukcja
nie moze bezposrednio kontaktowaé si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uklada¢ na
podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podkladach kolejowych). Sposob ukladania
konstrukcji powinien zapewnic:

- jej statecznos¢ 1 nieodksztatcalnosé,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobra widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byly skltadowane w pozycji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji
niz pionowa lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sa obliczenia
sprawdzajace stateczno$¢ 1 wytrzymatosc.

5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukeji do ostatecznego ich polozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigdw musza
by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne
uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zaloga). Wyznaczenie osi podluznej mostu i tozysk. Na podporach mostu nalezy
wyznaczy¢ w sposob trwaly 0§ mostu, osie dzwigarow gtéwnych i osie tozysk.

Osie lozysk nalezy wyznacza¢ dla temperatury ¢ = 10°C, w odleglo$ciach od osi Srodka lozysk
stalych odpowiadajacych dokladnie rozpigtoSciom teoretycznym przesel, wg Projektu
Technicznego i rysunkéw warsztatowych.

Przesunigcia lozysk wzgledem osi podparcia catego mostu nie powinny przekracza¢ 2 mm
(wzdhuz osi mostu). Wszelkie uszkodzenia elementdw powstale w czasie transportu wewngtrznego
musza by¢ ocenione przez Inspektora i w razie koniecznosci element musi by¢ zastagpiony nowym na
koszt wykonawcy robot.
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5.3.3. Wykonanie polaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii
spawania zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkoéw przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczeg6lnie przy
odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostonigcia od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy
5.3.4.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w projekcie
technicznym. Je$li zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wlaczajac w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do dziennika
budowy. Spawanie nie przewidzianych w dokumentacji projektowej uchwytow montazowych (uszy)
do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora. Inspektor moze zazadaé wykonania
obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytow montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢
zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050, pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢
mozna w temperaturach powyzej 5 st. C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez
wykonujacego ja spawacza jego marka.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi. Koncowe badania
spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu.
Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-
69703 prowadzi przedstawiciel Inspektora osobiscie. Koszty badan radiograficznych i
ultradzwigkowych ponosi Wykonawca, a wykonywa¢ je moga jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Inspektora. Badania, potwierdzajace jakos¢ robot spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedlug PN-
89/S-10050, pkt 3.2.8. i pkt 3.2.9.

Wytworca zobowiazany jest gromadzi¢ pelna dokumentacj¢ badan w postaci radiogramow i
protokotow i przekazac ja Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukeji.

5.3.4.2. Wykonanie otworow

O ile nie jest okreslone inaczej w Dokumentacji Projektowej i niniejszej SST, wykonywanie
otworow 1 ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu
konstrukgc;ji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mie¢ prostopadte do
elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miar¢ mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte
rozmieszczenie otwordow dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane
tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym
pewnym przymocowaniu go na wlasciwym miejscu. Wszystkie czeSci musza by¢ starannie docisnigte
w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez
spawanie, chyba, ze jest to dozwolone przez Inspektora.

5.3.5. Montaz lin odciagowych
Podczas montazu lin odciagowych nalezy przestrzegaé nastepujacych wymagan:

- Pod zadnym pozorem nie wolno dopusci¢ do zatamania liny i wprowadzenia do niej dodatkowych
naprezen (lina przed montazem na urzadzeniu powinna zosta¢ rozwinigta w celu umozliwienia
swobodnego rozprezenia); Kategorycznie zabrania sie sztywnego laczenia koncow lin uzywanych
z nowymi!

- w zakresie iloéci, sposobu smarowania, pakowania, transportu lub innych ustalefi - na zgodnos¢ z
uzgodnieniami kontraktowymi pomigedzy Wykonawca a Producentem,

- bezwzglednie nie wolno dopusci¢ do upadku jednostki fadunkowe;j liny (bgbna, kregu, szpuli),

- nie wolno w trakcie transportu przy pomocy wozka widtowego dopusci¢ do tarcia liny o podtoze
oraz inne elementy mogace spowodowac uszkodzenia powierzchni liny, ani dopusci¢ do kontaktu
widel wozka z lina,

- liny rozwijane z kr¢gu - pod Zadnym pozorem nie wolno ciagna¢ za swobodny koniec liny, kiedy
krag spoczywa nieruchomo na podtozu; lina powinna by¢ odwijana, poprzez jej rozkrgcania z
ruchomego kretlika, badz rozkrgcanie samego kregu,
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- liny rozwijane z bebna (szpuli) - pod Zzadnym pozorem nie wolno odwija¢ liny z lezacego
nieruchomo bgbna; lina powinna by¢ odwijana z bgbna umocowanego w sposob umozliwiajacy
jego obracanie si¢ w kierunku zgodnym z kierunkiem rozwijania liny,

- do rozcinania tasm spinajacych stosowa¢ nozyce do metali, w zadnym wypadku nie nalezy
uzywac przecinakow, czy innych ostrych narzedzi mogacych uszkodzi¢ ling,

- podczas montazu lin stosowa¢ si¢ do obowiazujacych przepisow, instrukcji montazowych, badz
zalecen Inspektora,

- niedopuszczalne jest - nawet tymczasowe - laczenie liny starej z nowa za pomoca sztywnych
potaczen przenoszacych naprgzenia z liny starej do nowej (spawanie liny); tego typu potaczenia
moga by¢ realizowane tylko i wylacznie za posrednictwem elastycznych potaczen, np. specjalnych
siatek potaczeniowych - kretlikow drucianych, badz cienkiej liny lub splotki, ktéra speini rolg
kompensatora napr¢zen pomigdzy stara a nowa lina.

Liny odciaggowe nalezy montowa¢ w konstrukcji zgodnie z podanym programem, stosujac do
ich mocowania w konstrukcji przgsta i w murach oporowych stalowe zaciski linowe. Wielkos¢
naciagu lin nalezy uzalezni¢ od warunkow termicznych otoczenia. Nalezy przyja¢ temperature
montazu, jak dla mostowych konstrukcji stalowych. W przypadku montazu w temperaturach innych
od wskazanej, nalezy uwzgledni¢ termiczna odksztatcalno$¢ lin.

5.3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni,
gdzie wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem
ostatniej (2) warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powlok¢ antykorozyjna nalezy
dokonczy¢ zgodnie z Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Zaleca sig, aby na pierwszym dzwigarze od strony gornej wody, pierwszego przesta (liczac wg
kilometrazu drogi), od strony wewngtrznej umiesci¢ po zakonczeniu malowania schematyczny
rysunek konstrukcji z zaznaczonymi warstwami zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegdlnych
elementow gtownych. Oznaczenie, o ktorym mowa powinno zosta¢ naniesione jaskrawym kolorem
farby, w miejscu nie zalewanym przez wod¢ i nie narazonym na zniszczenie z innego powodu.
Oznaczenie to, nanoszone powinno by¢ niezaleznie od wpisu o malowaniu wniesionego do ksiggi
mostowe;j.

5.3.7. Montaz i rusztowania montazowe

W projekcie zalozono montaz na tymczasowej konstrukcji wsporczej.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowe] stanéw montazowych
konstrukcji stalowej.

Sposob rozwiazania (i wykonania) konstrukcji wsporczej — zgodny z Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca moze zmieni¢ sposdb montazu konstrukcji wsporczej, z tym, iz musi przedstawi¢
projekt do zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora. Rusztowania do montazu powinny by¢
zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu montazu konstrukcji ustroju niosacego.
Zaakceptowany przez Inspektora i projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich
zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadac
wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki w
rozstawie szeregow pali lub jarzm +5 % rozstawu, w wychyleniu jarzm z plaszczyzny pionowej +5%
wysokosci jarzm, lecz nie wigcej niz 5 cm, w rozstawie poprzecznic i podtuznie pomostu +5 cm.

5.3.8. BHP i ochrona Srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych 1 lokalnych przepisow o BHP i
ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci,
ktorych wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Obowiazki wykonawcy
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora.

6.2. Odbiory cze¢$ciowe

Harmonogramy odbiorow czeg$ciowych sporzadza Inspektor po zapoznaniu si¢ z programem
wytwarzania konstrukcji (pkt 5.1.2) i programem montazu (pkt 5.1.3). Harmonogramy stanowia
integralng czg$¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbiorow czgsciowych opisane sa w pkt 5.
niniejszej Specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa konstrukcji stalowej jest 1 Mg (in. tona). Do ptatnosci przyjmuje sig¢ tonaz
zgodnie z projektem, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

Cigzar wlasciwy stali nalezy przymocowa¢ wg PN-85/S10030. Naddatki wynikajace z
zastosowania przez Wykonawce elementéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sa
zaliczane do tonazu.

Cigzar lin, nakretek, podktadek i zaciskow linowych wlicza si¢ do tonazu konstrukcji wg ich
nominalnego ci¢zaru i wymiarow.

Nie wlicza si¢ do tonazu powlok ochronnych.

Cigzar spoin wlicza si¢ do tonazu wg ich nominalnych wymiardéw. Nie potraca si¢ tonazu otworow
i weigé o powierzchni mniejszej od 0,01 m™.

Do cigzaru mozna wliczy¢ zaaprobowane przez Inspektora ewentualne elementy usztywniajace i
zapewniajace stateczno$¢ w czasie montazu. Projekt techniczny nie zawiera analizy standéw
montazowych 1 transportowych konstrukcji stalowej (zaleznych od podziatu konstrukcji na sekcje
transportowe i montazowe). Analiz¢ standéw montazowych konstrukcji stalowej nalezy wykona¢ w
projekcie montazu.

8. ODBIOR ROBOT

Koncowy odbior stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu
(ukonczone maja by¢ roboty zwiazane z pomostem, izolacja, nawierzchnia, itp.), w potaczeniu z
probnym obciazeniem. Wszystkie obiekty mostowe (w tym ktadki dla pieszych) musza by¢ odbierane
komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt .2.8. PN-89/S-10050.

Probne obciazenie mostu jest obowiazkowe dla przgset o rozpigtosci Ly > 21 m. Badania pracy
konstrukcji w czasie probnego obcigzenia prowadzi¢ moze na zlecenie Inspektora IBDiM lub inna
jednostka naukowo-badawcza zakwalifikowana przez MI do badan budowli mostowych in situ.
Wykonawca badan podczas probnego obciazenia nie moze by¢ zalezny od Wykonawcy montazu ani
Wytworcey konstrukeji.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy
sporzadzi¢ protokot odbioru koncowego zawierajacy:

- datg, miejsce 1 przedmiot spisanego protokotu,
- nazwiska przedstawicieli:
a) Inspektora,
b) jednostki przejmujacej most w administracje,
¢) Wykonawcy montazu,
d) jednostki naukowo - badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjne;j,
- o$wiadczenie jednostki przejmujacej most w administracj¢ o przejeciu od Wykonawey kompletne;j
dokumentacji budowy, w sktad ktorej wchodza:
a) dokumentacja projektowa (z naniesionymi ewentualnymi zmianami),
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b) dziennik wytwarzania w Wytworni,
¢) dziennik budowy,
d) atesty materiatow uzytych w Wytworni 1 podczas montazu,
e) S$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach,
f) protokoty odbiordéw czgsciowych,;
g) inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu.
- stwierdzenie zgodno$ci wykonanego obiektu z projektem technicznym i wymaganiami Specyfikacji,
- wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od projektu, nie majacych wptywu na nos$nos¢,
walory architektoniczne, uzytkowe i trwatos¢ obiektu (moga mie¢ wptyw na nalezno$¢ za wykonane
roboty),
- stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okres§lenie warunkoéw eksploatacji,
- podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za wbudowana i odebrana ilos¢ Mg konstrukcji stalowej wg ceny jednostkowej, ktora

obejmuje:

- w zakresie wytwarzania konstrukeji:
dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji i wykonanie konstrukcji, ale takze sporzadzenie
wszystkich wymaganych dokumentow, rysunkow roboczych (warsztatowych), projektu montazu,
technologii spawania i wykonanie oznakowan elementdw, wykonanie wszystkich wymaganych
badan, umozliwienie przedstawicielowi Inspektora wykonywania jego czynnosci, dostarczenie
konstrukcji na miejsce montazu wraz z kompletem tacznikéw, usunigcie uszkodzen powstatych w
transporcie; wykonanie elementéw konstrukcyjnych na wytworni, wykonanie zabezpieczenia
antykorozyjnego w wytworni,

- w zakresie montazu konstrukcji na budowie:
odebranie od Wytworcy konstrukeji 1 dostarczenie pozostatych czynnikow montazu oraz montaz
konstrukcji na podparciach montazowych i opuszczenie jej w $cisle kontrolowany sposob - zgodnie
z programem zawartym z tej SST - z konstrukcji wsporczej na tozyska wraz z regulacja tozysk,
montazem, ale takze sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow, technologii montazu i
spawania, rysunkéw i oznakowan elementow, wykonanie wszystkich wymaganych badan,
umozliwienie przedstawicielowi Inspektora wykonywania jego czynno$ci, zaprojektowanie,
wykonanie, rozbiork¢ i usunigcie rusztowan i koniecznych urzadzen pomocniczych, zapewnienie
bezpieczenstwa osob, ktore moga znalezé si¢ w obszarze prac montazowych. Usunigcie
ewentualnych uszkodzen zabezpieczenia antykorozyjnego Wykonawca montazu wykonuje na
wiasny koszt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obciazenia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne
PN-69/K-02057 Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia
PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne

PN-84/M-82054/2 Sruby wkrety i nakretki. Stan powierzchni

PN-82/M-82054/02 Sruby wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow
PN-82/M-82054/03 Sruby wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek
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PN-82/M-82054/09
PN-85/M-82101
PN-85/M-82144
PN-86/M-82153
PN-ISO 3755:1994
PN-86/H-83158(DIN
17465)

Sruby z tbem sze$ciokatnym

Nakretki szesciokatne

Nakretki szesciokatne niskie

Nakretki szesciokatne powigkszone do polaczen sprgzanych
Staliwo weglowe konstrukcyjne ogoélnego przeznaczenia

Staliwo stopowe odporne na korozj¢ gatunki: LH18N9 (GX25CrNiSil189)
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M.23.00.00 (b)

Ustroje nosne — stal zbrojeniowa (Wymagania)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zbrojenia ze stali klasy A-1 1 A-IIIN w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq
Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z

przygotowaniem zbrojenia:

- zelbetowych oczepow stalowych $Scianek szczelnych,

- zelbetowych ptaszczy wzmacniajacych korpusy podpér,

- ,nadbetonuOw strefie jezdni na obu przyczotkach,

- fundamentow pod blachy poziome nisz zakotwien ciggien oraz (ewentualnie) pod wzmocnienie
$ciany bocznej przyczotka prawobrzeznego,

- pretowych elementow kotwiacych (np. stemple drewniane na $ciankach zwirowych
przyczotkéw, dolnej w-wy cegiet murku ceglanego itp.).

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami stosowanymi lub uzytymi w ST DM.00.00.00.
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do
20mm.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa SST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogolne wymagania podano w ST DM.00.00.00.
"Wymagania og6lne".

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialéw

Do zbrojenia betonu w ramach robot wymienionych w pkt 1.3 nalezy stosowac stal okragta gtadka
klasy A-I gatunku St3 (Srednica 6 mm) i podwdjnie zebrowana klasy A-IIIN gatunku BSt500 o
srednicach 8 - 20 mm. Prety stalowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-89/H-84023-6 [1] oraz
PN-H-93220:2006. Stal dostarczona na budowg¢ musi posiada¢ atest producenta oraz inne dokumenty
wymagane dla wyrobéw budowlanych podlegajacych wbudowaniu (certyfikat na znak bezpieczenstwa
,BQ deklaracje zgodnosci).

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregow pretow (po
dwie do kazdej wiazki) musza znajdowac¢ si¢ nastgpujace informacje:
- znak wytworcy,
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- $rednica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrobki cieplnej
- kazda wiazka i krag pretow powinny mie¢ oznakowania farba olejna.
- przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
e sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw i masy wg PN-82/H-93215 [2].

2.2. Elektrody spawalnicze, np. EB 146

2.3. Betonowe lub plastikowe podkladki dystansowe
Nie dopuszcza sig stosowania drewna, cegly lub pretéw stalowych jako podktadek dystansowych.

2.4. Drut montazowy
Nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego o $rednicy nie mniejszej niz 0,8 mm (o ile nie
stosuje si¢ potaczen spawanych lub zgrzewanych).

2.5. Klej epoksydowy

Do osadzania pretow w otworach nalezy zastosowaé klej epoksydowy lub inny materiat
posiadajacy odpowiednie $wiadectwo jakosci, dopuszczajace do stosowania w budownictwie
mostowym.

3. SPRZET

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego,
przeznaczonego dla realizacji robot, zgodnie z zatozong technologia oraz zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Sprz¢t powinien spetnia¢é wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym i mostowym oraz
wymagania BHP.

Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw moze si¢ odbywaé dowolnymi $rodkami transportu, ktére zapewnia
prawidlowe utozenie i umocnienie tadunku akceptowane przez Inzyniera.

Stal przywieziona na budoweg nie powinna by¢ zdeformowana i1 zanieczyszczona. Na budowie
winna by¢ tak magazynowana i skladowana, aby nie byla narazona na zawilgocenie i
zanieczyszczenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042 [3]
oraz Specyfikacji Ogolnej pt. ,,Zbrojenie nie sprezajace betonu pretami stalowymi wiotkimiOwydanej
przez GDDKiA. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie ona wykonywana. Organizacjg robot nalezy
dostosowa¢ do uwag zawartych w opisie technicznym.
Czyszczenie pretow i wymagania ogdlne
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W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym
wymagania punktu 5.2.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sig, ze zanieczyszczenia
powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajacymi thuszcz

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocona oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zablocona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prgty oblodzone odmraza si¢ strumieniem
cieptej wody.

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera
Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 2 mm. Dopuszcza sig
prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, prostowarek 1 weiagarek.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywacd przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina sig z doktadnoscia do 1,0 cm. Cigcie przeprowadza
si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety krotsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i
ilosci odgige.

Wydhuzenia pretow (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje tabela w ST.
Odgigcia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia podaje tabela nr 1
(PN-91/8-10042 [3]).

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi
10d.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia pretow $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewngtrzna $rednica odgigcia pretow zbrojenia/zakotwienia, poza odgigciem w obregbie haka,
powinna by¢ nie mniejsza niz: 10d - dla stali klasy A-II.

Wewngtrzna $rednica odgigcia pretoéw uzwojenia powinna spetia¢ warunki podane dla hakow.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakow (odgigé) pretow na ich zewngtrzng strong.
Niedopuszczalne sa tam peknigcia powstate podczas wyginania.

Gwintowanie pretow

Prety/kotwy mocowania zabytkowego zeliwnego cokotu w gornej strefie przyczotkow powinny
zosta¢ jednostronnie nagwintowane na dtugosci 60 mm. Nalezy przyja¢ gwint nominalny, jak dla srub
Mie.

Prety/kotwy zakotwien lozysk zosta¢ jednostronnie nagwintowane na dtugo$ci 40 mm. Nalezy
przyja¢ gwint nominalny, jak dla srub M14.

Gwint nagwintowanych pretéw nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.2. Montaz zbrojenia i pretéw zakotwien
Wymagania ogdlne

Zbrojenie nalezy montowac zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Do zbrojenia stref zakotwien w przyczotkach nalezy stosowac stal spawalng (PN-91/5-10042 [3]).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez mieszanke
betonowa. Po ulozeniu i odebraniu zbrojenia, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
istniejacej konstrukcji przyczotkow, badz deskowania nie moze ulec zmianie.

W betonowane konstrukcje, a szczegdlnie w miejscach lokalizacji zakotwien, nie mozna
wbudowywac¢ stali pokrytej nawet nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowywac stali
zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i
oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wktadek
zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
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Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw z innego gatunku stali, niz stanowi to projekt, jednak
zmiany te wymagaja zgody pisemnej Inzyniera.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialow po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.
Montowanie zbrojenia
e l.aczenie pretéw za pomoca spawania
Dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych potaczen pretow:
- czolowe, elektryczne, oporowe,
- nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
- nakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha poétkolista,
- czolowe wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem,
- czolowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
- zaktadkowe wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem,
- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem plaskownika.

Zaleca sig stosowanie elektrod EB146 lub EB150.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania potaczen pretow glownych, stanowiacych elementy zakotwien,
zgodnie z dostarczona dokumentacja techniczna.

Skrzyzowania pre¢tow nalezy spawac, a w przypadku uzwojenia dopuszcza si¢ stosowanie
wigzania drutem wiazatkowym lub zgrzewania.

. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad bez spawania

Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wiazanie drutem) pretow prostych, pretow z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic.
o Skrzyzowania pretéw

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi.

Drut wiazalkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia pr¢tow o $Srednicy do 12
mm.

Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

o Laczenie zbrojenia z pretami zakotwien lozysk oraz zakotwien wieszakéw skrajnych i
plaskownikéw ,,$ciagowO

Zbrojenie gtowne, z zastosowaniem odgie¢, zgodnych z Dokumentacja Projektowa, nalezy taczy¢
ze zbrojeniem szkieletu zbrojeniowego taw podtozyskowych oraz z ksztattownikami stalowymi
zakotwien za pomoca spawania.

Wykonawca powinien zwréci¢ szczegdlng uwagg na doktadno$¢ wykonania ww. potaczen oraz
ich pozycjonowania. Doktadno$¢ polozenia pretow kotwiacych elementy zakotwien tozysk powinna
by¢ nie mniejsza niz 2 mm.

o Osadzanie pretow na kleju z zywicy epoksydowej

Otwory w materiale rodzimym przyczotkow nalezy wykonaé przy pomocy wiertarki udarowej. Po
wykonaniu otwordéw nalezy je przedmuchaé spr¢zonym powietrzem, a nastgpnie wypehic klejem
epoksydowym i osadzi¢ prety.

Po stwardnieniu kleju nalezy sprawdzi¢ jako$¢ wykonanych robot, i wtedy dopiero rozpoczaé
montowanie do nich przygotowanych szkieletoéw zbrojeniowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program badan
Badania obejmuja :
o badania w czasie budowy,
o badania po zakonczeniu budowy,
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o badania dodatkowe.
Badania w czasie budowy polegaja na sprawdzeniu na biezaco, w miar¢ postgpu roboét, jakosci
uzywanych materialow i zgodnosci wykonywanych robot z projektem i obowiazujacymi normami.
Badania powinny obja¢ wszystkie etapy, a przede wszystkim takie roboty, ktore przy odbiorze
ostatecznym nie beda widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogla by¢ sprawdzona.
Badania te obejmuja:
e sprawdzenie materiatow,
e sprawdzenie zgodno$ci zmontowanego zbrojenia z projektem i normami,
e sprawdzenie prawidlowego oczyszczenia stali przed betonowaniem.
Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
Badania po zakonczeniu budowy obejmuja ewentualne badania nieniszczace.

6.2. Kontrola zbrojenia

Kontrola zbrojenia i elementow zakotwien powinna by¢ dokonana przez Inzyniera i fakt ten
potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Inzynier powinien stwierdzi¢ zgodnos$¢ utozenia
zbrojenia z projektem technicznym i odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilo$ci pretow, ich
srednicy, dlugos$ci i1 rozstawu oraz zakotwien, prawidlowego otulenia i pewno$ci centrycznej
lokalizacji szkieletu kotwiacego w otworze.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidlowos$ci obciaza Wykonawcg robot
niezaleznie od dokonanych uprzednio odbiorow.

6.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje si¢, gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy
lub po jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT

Dla stali zbrojeniowej jednostka obmiaru jest 1 kg wiotkiej stali zbrojeniowej wbudowanej w
elementy betonowe obiektu. Do obliczania ilosci wbudowanej stali zbrojeniowej przyjmuje si¢ taczna
dlugos¢ zmontowanego zbrojenia przemnozong przez cigzar jednostkowy w kg/mb.

Nie dolicza sig stali uzytej na zaklady przy taczeniu pre¢tow, przektadek montazowych, ani drutu
wiazatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo$ci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawcg pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w p.6 kryteria oceny. Czynno$¢ odbioru winna
by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie z przyjetymi zasadami w ST DM.00.00.00.

Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot
zgodnie z projektem i SST.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami.

Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty
do zgodnosci z norma i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne warunki platnosci
Ogolne warunki ptatnosci okreslone zostalty w ST DM.00.00.00.
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9.2. Szczegotowe warunki platnosci

Platno$¢ za 1 kg wbudowanej stali nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, ocena jakoS$ci

uzytego materialu i oceng jako$ci wykonanych robot.

Cena jednostkowa uwzglednia:

zakup 1 dostarczenie niezb¢dnych czynnikow produke;ji,

oczyszczenie,

przycigcie,

wygigcie oraz zmontowanie zbrojenia ze stali zbrojeniowej klasy A-I1 A-IIIN,

potaczenie zbrojenia z elementami stalowymi (ksztaltownikami) zakotwien,

oczyszczenie stanowisk pracy i usunigcie bedacych wiasno$cia Wykonawcy materialow poza
obiekt mostowy,

wykonanie niezb¢dnych pomiarow i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NN AE WD -

PN-EN 10080:2007. Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne.

PN-89/H-84023/06. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215. Prety stalowe walcowane na goraco w podwyzszonych temperaturach.

PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-77/S8-10040. Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-63/B-06251. Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Ogodlna Specyfikacja Techniczna M 12.00.00: Zbrojenie niesprezajace i sprezajace betonu pretami
stalowymi wiotkimi.

Swiadectwa i materiaty informacyjne producentow.

106



M.23.00.00 (c)

Ustroje nosne - beton konstrukcyjny (Wymagania)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem zelbetowych elementow konstrukcyjnych w ramach renowacji
zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie elementow konstrukcyjnych z betonu, tj.
- oczepow $cianek szczelnych przy przyczotkach,
- wypelnien przestrzeni migdzy $ciankami szczelnymi i przyczotkami,
- konstrukcji wzmacniajacej przyczotki,
- fundamentu pod wzmocnienie §ciany bocznej przyczotka prawobrzeznego (alternatywnie),
- fundamentow pod blachy poziome nisz zakotwien ciggien,
- obrzeza betonowego nasypu na prawym brzegu od strony dolnej wody,
- uzupetnienie odku¢ $cian oporowych,
Tacznie z zasadami prowadzenia robot zwigzanych z:
- wykonaniem mieszanki betonowe;j,
- wykonaniem deskowan,
- uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST M.00.00.00. ,,Wymagania ogolneQ

1.4.1. Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowej powyzej 2000 kg/m’® wykonany z cementu,
wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych;

1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu;

1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody;

1.4.4. Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikoéw mineralnych i ewentualnych dodatkow,
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm,;

1.4.5. Zarob mieszanki betonowej - ilo§¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia
mieszajacego lub pojemnika transportowego;

1.4.6. Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. ,,B300) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymato$ci na §ciskanie. Liczba po literze ,,BOoznacza wytrzymalo$é gwarantowana R,°;

1.4.7. Partia betonu — ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dluzszym niz 1 miesiac — z takich samych sktadnikoéw, w
ten sam sposob i w tych samych warunkach.

1.4.8. Wytrzymalo$é gwarantowana betonu na $ciskanie (R,®) — wymagane przy danej klasie
ograniczenie dolne do minimalnej wytrzymatosci betonu, uzyskanej w wyniku badania na $ciskanie
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kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-
88/B-06250 [31], z uwzglednieniem liczby probek, przy zalozonej wadliwosci 5 % oraz przy
poziomie ufnosci co najmniej 0,5;

1.4.9. Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchlonaé beton, do jego masy w
stanie suchym,;

1.4.10. Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo - liczbowy (np. ,,W80 klasyfikujacy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze ,,WOoznacza dziesigciokrotna warto$¢ ci$nienia
wody w MPa, dzialajacego na probki betonowe;

1.4.11. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. ,,F 1500) klasyfikujacy beton
pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze ,,FOoznacza wymagana liczbe
cykli zamarzania i odmarzania probek betonowych;

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ

2. MATERIALY

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm
polskich oraz ,,Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanieQ

W dalszej czes$ci niniejszej ST wymagania te nazwane sa skrotowo ,,Rozporzadzeniem MTiGMQ

2.1. Skladniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement — wymagania i badania
a) Rodzaje cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2002.
Wedtug ,,Rozporzadzenia MTiGMO do betonu klasy B25-B30 nalezy stosowa¢ wylacznie cement
portlandzki CEM I niskoalkaliczny, klasy 42,5 NA.

b) Wymagania dotyczqce sktadu cementu

Wedtug ustalen w PN-EN 197-1:2002 oraz zgodnie z ,,Rozporzadzeniem MTiGMQ wymaga sie,

aby cement ten charakteryzowal si¢ nastepujacym sktadem:

- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C;S — nie wigksza niz 60 %;

- zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapniowego C;A — nie wigksza niz 7 %,
- zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym C4AF+2C;A — nie wigksza niz 20 %.

c) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakoS$ci (atest) wraz z wynikami
badan, z uwzglednieniem wymagan zawartych w ,,Rozporzadzeniu MTiGMQ

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg norm PN-EN 196-1: 1996,
PN-EN 196-3: 1996 oraz PN-EN 196-6: 1997, a wyniki ocenione wg w PN-EN 197-1:2002.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczony jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Kazda partia cementu przed
jego uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

d) Badania podstawowych parametrow cementu

Badania cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni,
mozna wykona¢ tylko w zakresie badan podstawowych.

Zaleca si¢ kontrolg cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, obejmujaca:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3: 1996,
- oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-3: 1996,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie

rozpadajacych si¢ w wodzie wg PN-EN 196-6: 1997.
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Wyniki wyzej wymienionych badan musza spetnia¢ nastgpujace wymagania:
1) przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata:
- dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego:
* poczatek wiazania najwczesniej po uptywie 60 min.,
* koniec wigzania najpozniej po uptywie 10 godz.,
- dla cementu portlandzkiego szybko twardniejacego:
* poczatek wiazania najwczesniej po uptywie 45 min.,
* koniec wigzania najp6zniej po uptywie 6 godz.,
2) przy oznaczaniu rbwnomierno$ci zmiany objgtosci:
* wg proby Le Chateliera - nie wigcej niz 8 mm,
3) przy sprawdzaniu zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
*  grudki nalezy z cementu usunaé poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Nie dopuszcza sig¢ wystgpowania w cemencie ilo$ci grudek wigkszej niz 20 % masy cementu.

W przypadku, gdy wyzej wymienione badania wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze
by¢ uzyty do betonu.
e) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papicrowe WK co najmniej
trzywarstwowe wg BN-76/P-79005. Worki powinny by¢ koloru piaskowego z pasami koloru
fioletowego, dla cementéw normalnie twardniejacych oraz pomaranczowego dla cementéw szybko
twardniejacych.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 5012 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly wyrazny napis zawierajacy co najmniej nastgpujace dane:

- oznaczenie,

- nazwa wytworni i miejscowos¢,

- masa worka z cementem,

- data wysytki,

- termin trwalosci cementu.

f) Magazynowanie i okres sktadowania

Cement nalezy przechowywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 197-1:2002, ktora
zaleca magazynowanie:

- cementu pakowanego (workowanego) — w sktadach otwartych (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazynach zamknigtych (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cementu luzem — w magazynach specjalnych (zbiorniki stalowe, zelbetowe Iub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zaladowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiornikach lub otwory
do przeprowadzania kontroli objgtosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewngtrznych
$cianach).

Podloza skladow otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $cickami wody deszczowej i zanieczyszczeniami. Podlogi magazynow
zamkni¢tych powinny by¢ suche 1 czyste zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uplywie trwalo$ci podanego przez wytwoérni¢, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana
osobno, w sposob umozliwiajacy jej fatwe rozroznienie.

2.1.2. Kruszywo
Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-86/B-
06712/A1:97, z tym, ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz symbol liczbowy klasy betonu.
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Ponadto zgodnie z ,,Rozporzadzeniem MTiGMOkruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom, ktore
zestawiono ponizej.

2.1.2.1. Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ staloscia cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia, pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i1 frakcje kruszywa musza by¢ sktadowane oddzielnie, na umocnionym i
czystym podlozu, w sposdb uniemozliwiajacy mieszanie sig. W przypadku stosowania kruszywa
pochodzacego z roznych zrodet nalezy spowodowac, aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej
konstrukcji betonowe;.

Do betonu klasy B25 mozna stosowa¢ zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 31,5 mm

Do betonu klasy B30 nalezy stosowa¢ wyltacznie grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skat
zbadanych przez uprawniona jednostk¢ badawcza, o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm,
spelniajace nast¢pujace wymagania:

a) Zawarto$¢ pytow i zanieczyszczen:

Rodzaj zanieczyszczenia Dop uszcza}na Zawartose
w kruszywie grubym

Pyly mineralne do 1%

Zanieczyszczenia obce do 0,25 %

Zanieczyszczenia organiczne *)

Ziarna nieforemne do 20 %

Grudki gliny 0%

*) W ilosci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowe;j

b) Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa:

Dopuszczalna zawartosc¢

Wilasciwosci w kruszywie grubym
Wskaznik rozkruszenia:

- grysy granitowe do 16 %

- grysy bazaltowe i inne do 8 %
Nasiakliwosé do 1,2 %
Mrozoodporno$é do2%%)

do 10 % **)
Reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem (wg PN- | zwigkszenie wymiarow liniowych

78/B-06714/34) <0,1 %
Zawartos¢ zwiazkow siarki do 0,1 %
Zawarto$¢ podziarna do5%
Zawarto$¢ nadziarna do 10 %

*) wg metody bezposredniej
**) wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02).

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan
pelnych wg PN-86/B-06712/A1:97 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkalicznej, w terminach przewidzianych przez Inzyniera.

Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykona¢ kontrolne badania niepetlne obejmujace:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),
- oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712/A1:97, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
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ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢
biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.1.2.2. Kruszywo drobne — wymagania i badania
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub

kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spelniajace wymagania:

a) w zakresie zawarto$ci okreslonych utamkiem masowym poszczegolnych frakcji w  stosie
okruchowym:

- ziarna nie wigksze niz 0,25 mm - 14 do 19 %,

- ziarna nie wigksze niz 0,50 mm - 33 do 48 %,

- ziarna nie wigksze niz 1,00 mm - 57 do 76 %.

b) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszcza}na zawartose
w kruszywie drobnym
Pyly mineralne do 1,5 %
Zanieczyszczenia obce do 0,25 %
Zawartos¢ zwiazkow siarki do 0,2 %
Reaktywno$¢ alkaliczna z cementem | Zwigkszenie
(wg PN-78/B-06714/34) wymiaréw liniowych < 0,1 %
Zanieczyszczenia organiczne *)
Grudki gliny 0%
*) W ilosci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowej

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowiaza¢ dostawceg do przekazywania dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych
oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;j.

2.1.2.3. Uziarnienie kruszywa
Do betonow klasy B25, B30 nalezy stosowa¢ kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w

granicach podanych na ponizszym wykresie i w ponizszej tabeli.

Graniczne uziarnienie kruszywa:

Utamek masowy kruszywa
Wymiar boku oczka sita przechodzacego przez sito
(mm] wymiar ziarna < 16 mm [%]
0,25 3+8
0,50 7 + 20
1,0 12 +32
2,0 21+42
4,0 36 + 56
8,0 60+ 76
16,0 100
31,5 -

111



Graniczne krzywe uziarnienia

kruszywo 0 - 16 mm 100
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Bok oczka sita, mm

Przechodzi, %

Zaleca sig, aby punkt piaskowy przy kruszywie grubym do 16 mm wynosit nie wigcej niz 42 %.
Roéznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjgtej do
ustalenia sktadu betonu, nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy ponize;j:

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna ro6znica
Frakcje pylowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm +10%
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm +10%
Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji powyzej Smm |+ 20 %

2.1.3. Woda zarobowa do betonu

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,, Materiaty
budowlane. Woda do betonéw i zaprawQ

Wode do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociagow miejskich. Woda ta za wyjatkiem
sprawdzenia zawartosci cukrow wg PN-76/C-04628/02 na zgodno$¢ z wymaganiami przedstawionymi
w tabeli ponizej, nie wymaga badan. Najwazniejsze wymagania stawiane przed woda zarobowa:

Cecha Wymaganie Metoda badan wg
barwa powinna odpolwiadac'. wodzie PN-88/B-32250
wodociagowej
zapach bez zapachu gnilnego PN-88/B-32250
wskaznik pH >4 PN-88/B-32250
zawarto$¢ siarkowodoru do 20 mg/l PN-82/C-04566/02
zawarto$¢ siarczandw do 600 mg/1 PN-82/C-04566/03
zawarto$¢ cukrow do 500 mg/1 PN-76/C-04628/02
zawarto$¢ chlorkow do 400 mg/1 PN-73/C-04600/00
twardos¢ ogolna do 10 mval/l PN-ISO 6059:99
sucha pozostato$é do 1500 mg/l PN-78/C-04541
obnizenie wytrzymatos$ci
zapraw na zginanie lub nie mniej niz 10 % PN-88/B-32250
$ciskanie

2.1.4. DomieszKi i dodatki do betonu
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Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu
napowietrzajacym 1 uplastyczniajacym. Rodzaj domieszki, jej ilo$¢ 1 sposob stosowania powinny
posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie mostowym, wydane przez Instytut
Badawczy Drog i Mostow. Zaleca si¢ sprawdzanie dos$wiadczalne skutecznosci domieszek przy
ustalaniu receptury mieszanki betonowej. Stosowane domieszki i dodatki nie moga powodowac
nadmiernego skurczu betonu.

2.2. Mieszanka betonowa

2.2.1. Sklad mieszanki betonowej
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250 oraz zgodnie

z ,,Rozporzadzeniem MTiGMQ a mianowicie:

a) sklad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié
szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zaggszczania przez wibrowanie,

b) w celu polepszenia wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, zaleca si¢ stosowanie domieszek
wg pkt. 2.1.4. niniejszej SST,

c) przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej nie wigkszej niz 10°C), $rednie
wymagane wytrzymatosci na S$ciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje si¢ réwne
warto$ciom 1,3 RY,.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonywania i dojrzewania betonu (np. prasowanie,
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw
takich czynnikoéw na wytrzymato$¢ betonu,

d) warto$¢ stosunku ¢/w nie moze by¢ mniejsza od 2 (warto$¢ stosunku w/c nie wigksza od 0,5),

e) sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw 1 wymaga on
zatwierdzenia przez Inzyniera,

f) konsystencja mieszanek betonowych nie powinna by¢ rzadsza od plastycznej, oznaczonej w PN-
88/B-06250 symbolem K3.

Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej skladu i
nastgpnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza si¢ dwie metody sprawdzania :
- metoda Ve - Be,
- metoda stozka opadowego.
Roéznice pomigdzy zatozong konsystencja mieszanki, a kontrolowana metodami podanymi wyzej,
nie moga przekroczyc :

20 % warto$ci wskaznika Ve - Be,

10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiar konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250, nalezy wykona¢ aparatem Ve—Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

g) stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany dos$wiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamistosci,

h) zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac
niezbgdna urabialno$¢ przy zaggszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz
42% - przy kruszywie grubym do 16 mm,

i) optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco:

- z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji, zawierajacych
r6zna, ale nie wigksza od dopuszczalnej ilo$¢ piasku,

- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zaggszczona
przez wibrowanie, charakteryzuje si¢ najwigksza masa objgtosciowa.

Warto$é wspolczynnika ,,AOdo wzoru Bolomey'a, stosowanego do wyznaczania wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszank¢ betonowa, nalezy wyznaczy¢ dos$wiadczalnie. Wspotczynnik ten
wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymalosci betonu z mieszanek o ré6znych wartosciach
w/c (mniejszych 1 wigkszych od wartoSci przewidywanej teoretycznie), wykonanych ze
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stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c w mieszance,
mozna skorzysta¢ z wartoéci parametru ,,AOpodanego w literaturze fachowe;j.

j) maksymalna ilo§¢ cementu dla betonu klasy B30 powinna wynosi¢ 400 kg/m’. W uzasadnionych
przypadkach i za zgoda Inzyniera dopuszcza si¢ przekroczenie tej ilosci o 10 %.

k) nalezy wyznaczyé wartosci odchylenia standardowego zwiazanego z poziomem wytwarzania
mieszanki betonowej oraz wartosci wspotczynnika ,,BOokreslajacego wptyw obrobki cieplnej na
wytrzymatos$¢ betonu, w celu doktadniejszego wyznaczenia wytrzymatosci $redniej (R) 1 umowne;j
(Rg) 1 wynikajacego z nich wartosci wskaznika w/c. Wartosci te nalezy wyznaczy¢ wg PN-88/B-
06250.

1) zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa wg PN-88/B-06250 nie
powinna przekraczac:

- wartosci 2 % - w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,
- przedziatdéw wartosci podanych w ponizszej tabeli, w przypadku stosowania domieszek

napowietrzajacych.
Uziarnienie kruszywa 0+16
Beton narazony na czynniki
atmosferyczne 3,545,
Zawarto$¢ powietrza % Y2
Beton narazony na staty dostep wody 4565
przed zamarznigciem T
2.2.2. Wymagane wlasciwos$ci betonu
Beton klasy B30 musi spelnia¢ wymagania zestawione w tabeli ponize;j:
Cecha Wymagania Metoda badan wg
Nasigkliwos¢ do 4 % PN-88/B-06250
Wodoszczelnosé wigksza od 0,8 MPa (W8) JW.
ubytek masy nie wigkszy od 5 %, spadek
Mrozoodporno$é wytrzymatosci na §ciskanie nie wigkszy od 20 % jw.
po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150)

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikow powinno si¢ odbywac
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Dopuszcza sig takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢
nie wigksza niz 10 m.

Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory wgltebne o czgstotliwosci min.
6000 drgan/min., z bulawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia
lezacego w plaszczyznie poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wyrownania powierzchni
betonu ptyt, powinny charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

4. TRANSPORT
4.1. Transport cementu

Dla cementu w workach - transport krytymi $rodkami transportowymi. Dla cementu luzem —
transport cemento-samochodami wyposazonymi we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napehianie
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zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu oraz posiadajace mozliwo$¢ plombowania wsypow
1 wysypow.

4.2. Ogélne zasady transportu masy betonowej

Masg betonowa nalezy transportowac $rodkami nie powodujacymi:
- naruszenia jednorodnosci masy,
- zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukltadania
masy betonowej o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostal ustalony dla danego sposobu zaggszczania i
rodzaju konstrukcji.

4.3. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
»gruszkami(). Tloéé¢ ,.gruszekOnalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybko$é betonowania z
uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu;

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. - przy temperaturze otoczenia: +5° C do +15° C,
- 70 min. - przy temperaturze otoczenia: +20° C,
- 30 min. - przy temperaturze otoczenia: +30° C.

4.4. Transport masy betonowej przenos$nikami tasmowymi
Dopuszcza si¢ przy zachowaniu nastgpujacych warunkow:

a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej (6 cm wg stozka opadowego),

b) szybko$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,

c) kat pochylenia przeno$nika nie powinien by¢ wigkszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy
transporcie w dot,

d) przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rOwnomiernego wysypywania masy oraz
do zgarniania zaprawy i zaczynu z taSmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgarnigty materiat
powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;.

4.5. Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny
Powinien odbywaé sig $ciS$le wedtug odpowiednich instrukcji opracowanych dla danego
urzadzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Uwagi ogolne
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2. Zalecenia ogdlne
Rozpoczgcie robdt betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegdélowy program i dokumentacjg
technologiczna (zaakceptowana przez Inzyniera) obejmujaca:
- wybor sktadnikow betonu,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposdb wytwarzania mieszanki betonowe;j,
- sposéb transportu mieszanki betonowej,
- kolejnos¢ 1 sposdb betonowania,
- wskazanie przerw roboczych i sposob taczenia betonu w przerwach,
- sposob pielegnacji betonu,
- warunki i rozformowanie konstrukeji,
- zestawienie koniecznych badan.
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Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowosé
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
- prawidlowo$¢ wykonania deskowan, ewentualnych rusztowan itp.,
- prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, migdzy innymi wykonanie przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$ci ksztaltu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki itp.),
- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-S-
10040/99 oraz ,,Rozporzadzeniem MTiGMQ

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
5.3.1. Dozowanie skladnikow

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo z
doktadnoscia:
>+ 2 % - przy dozowaniu cementu i wody,
>+ 3 % - przy dozowaniu kruszywa,

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki, powinny by¢ sprawdzane co
najmniej raz w miesiacu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazana ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

5.3.2. Mieszanie skladnikow

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.3.3. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne, przy czym wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Do podawania mieszanki
dopuszcza si¢ takze przenos$niki tasmowe jednosekcyjne, przy odleglo$ci podawania nie wigkszej niz
10,0 m.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

- polozenie zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania,

- obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny,

- pokrycie deskowania §rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie
(np. Separbet, Olform2),

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m, od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszankg podawa¢ za pomocy
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdr wzmacniajacych, mieszanke betonowa nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o
grubos$ci 40 cm, zaggszczajac ja wibratorami wgiebnymi;

- przy wykonaniu plyt mieszankg betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem, nalezy
stosowa¢ wibratory wglebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowaé belki
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(taty) wibracyjne.

5.3.4. Zageszczanie betonu
Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastgpujace warunki:

a) Wibratory wglebne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan/min, z butawami o $rednicy
nie wigkszej niz 0,65 odleglos$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;,

b) Podczas zaggszczania wibratorami wgl¢bnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora,

c) Podczas zaggszczania wibratorami wglgbnymi nalezy zaglebi¢ bulawe na glgbokos$¢ 5+8 cm w
warstwg poprzednia i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w czasie 20+30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

d) Kolejne miejsca zagl¢gbienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglosc¢ ta zwykle wynosi 0,35 + 0,7 m,

e) Belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu plyt i
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci,

f) Czas zaggszczania wibratorami powierzchniowymi, lub belka (fata) wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

g) Zasigg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci
i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwale i
sztywne.

5.3.5. Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, Zze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprgzen glownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchoéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonym przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.6. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo
robdt 1 dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.4.1. Betonowanie w zaleznoS$ci od warunkéw atmosferycznych

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
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wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczania uformowanego elementu przed utrata ciepla, w czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
+35°C.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wczes$niej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie 1 podgrzanie
zabetonowanej konstrukc;ji.

5.5. Pielegnacja betonu
5.5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co
3 godziny w dziefi i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni jak wyzej.

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wodg jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bgdzie
si¢ taczyt z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej a takze, gdy nie sa stawiane wymagania
odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé
wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami,
przynajmniej do chwili uzyskania przez beton wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

Obciazenie $§wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi $rodkami transportu dopuszcza si¢ po
osiagnigciu przez beton wytrzymato$ci co najmniej 5 MPa.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-S-10040/99).

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1. Ré6wno$¢ powierzchni i tolerancje
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazuja nastgpujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zagl¢bien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

b) peknigcia sa niedopuszczalne,

c) rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze ich rozwarto$¢ nie
przekracza 0,1 mm oraz zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min 1,0 cm, a dtugosci rys
nie przekraczaja:

- podwojnej szerokos$ci belek i 1,0 m — dla rys podtuznych,
- potowy szerokosci belek i 1,0 m — dla rys poprzecznych,

d) pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 1,0 cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni
betonowane;j,

e) roéownos$¢ powierzchni betonu przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm,

f) gladkos¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem lokalnych progow, rakow, wglebien i
wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sa lokalne nieréwnosci do 3 mm lub
wglebienia do 5 mm,

g) wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czg§ci wystajace powinny by¢
skute lub zeszlifowane, a zaglebienia wypelnione betonem zywicznym w sktadzie:

* zywica epoksydowa Epidian 51 100 cz. wagowo,
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* utwardzacz Aquanil 50 40+50 cz. wagowo,

* wypetniacz 200+300 cz. wagowo.

Jako wypemliacz moze by¢ stosowany cement, talk, maczka kamienna i piasek oraz ich
mieszaniny. Dobor wypelniacza uzalezniony jest od grubo$ci naktadanej warstwy betonu zywicznego
(w warstwach cienkich — wypelniacz drobnoziarnisty). Bardzo duze ubytki i nierownosci plyty
przekraczajace 2 mm nalezy naprawi¢ betonem cementowym wykonanym wg specjalnej technologii.

Do naprawy uszkodzen powierzchni betonu dopuszcza si¢ stosowanie innego niz podano wyzej
sposobu, pod warunkiem stosowania preparatow dopuszczonych do stosowania w budownictwie
mostowym, §wiadectwem dopuszczenia wydanym przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni
betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajace nierdéwnosci wyrowna¢ za pomocq tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupehic¢ specjalnym betonem modyfikowanym,
a nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac réwna i jednorodna powierzchnig bez dotkow i porow,
- wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa 1 lekko
wyszczotkowac wilgotna szczotka, aby usunaé powierzchnie szkliste.

5.7. Tolerancje wykonania przy kontroli robot
Dopuszczalne odchytki wymiarowe przedstawiono ponize;j:

Rodzaj odchylki Dopuszcza@na odchytka
wymiarowa
usytuowanie w planie +5cm
Fundamenty rzgdne wierzchu tawy +2cm
ptaszczyzny i krawedzie odchylenie od pionu = 2 cm
0 =
pochylenie §cian ! A)rlgfscomkosm
Trzony podpor wymiary w planie +1lcm
rzedne wierzchu budowli +1cm

5.8. Deskowania
5.8.1. Cechy konstrukcji deskowania

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu, powinny by¢ wykonane wedtug
projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywolane:

a) parciem §wiezej masy betonowej

b) uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow, z uwzglednieniem:
- szybkosci betonowania,
- sposobu zaggszczania,

Konstrukcja deskowania powinna w czasie eksploatacji spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ bezpieczenstwo konstrukeji,

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukceji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,

- zapewnia¢ odpowiednia szczelnose,

- wykazywa¢ odporno$¢ na deformacj¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych.

Deskowania powinny by¢ wykonane S$cisle wedlug ich dokumentacji technicznej i przed
wypelieniem masa betonowa dokladnie sprawdzone, aby wykluczy¢ mozliwos¢ jakichkolwiek
znieksztalcen lub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidlowo$¢ wykonania
deskowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczna. Deskowania nieimpregnowane przed
wypelieniem ich masa betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.
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5.8.2. Materialy

Zaleca si¢ zastosowanie deskowan systemowych, zapewniajacych wysoka jako$¢ wykonywanych
robdt oraz umozliwiajacych tatwy montaz, demontaz i wielokrotno$¢ uzycia. Deskowania te,
wykonane z materiatoéw firmowych, musza posiada¢ dopuszczenie do stosowania w budownictwie
mostowym, wydane przez IBDiM.

W przypadku zastosowania deskowan tradycyjnych, zaleca si¢ wykonanie ich z desek drzew
iglastych III lub IV klasy o minimalnej grubosci 32 mm i maksymalnej szerokos$ci 18 cm lub
materiatdéw drewnopochodnych, jak sklejka wodoodporna bakelityzowana o cienkich stojach lub plyty
pilsniowe, o grubos$ci zapewniajacej catkowita sztywno$¢ poszycia po wypeklieniu deskowan masa
betonowa. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do aczenia na wpust i piéro. W
przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra, nalezy uszczelni¢ szczeliny pomigdzy deskami
ta§mami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwroci¢ szczegdlnag uwage na uszczelnienie
stykow $cian z dnem deskowania. Zaleca si¢ stosowanie sfazowan o wymiarach 2+4 cm na stykach
dwoch prostopadtych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklgstych. Mozna takie sfazowania
wykonywaé¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzi¢ w razie potrzeby korekt¢ rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang rozmieszczenia zbrojenia
powinien zatwierdzi¢ Inzynier. Zaleca si¢ wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnianych
stykajacych si¢ z masa betonowa przez pokrywanie drewna sklejka, ptytami z tworzyw, warstwami z
Zywic itp.

W przypadku zastosowania jako deskowan stalowych tarcz, powinny by¢ one wykonane jako
kraty spawane ze stali walcowanej profilowej i przyspawanego do nich poszycia z blachy stalowe;j
grubosci min 1 mm. Kraty powinny odpowiada¢ nastgpujacym warunkom:

a) zapewnia¢ calkowita sztywnos¢ tarczy i poszycia oraz szczelno$¢ na stykach tarcz sasiednich,

b) calkowity cigzar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania rgcznego nie powinien
przekracza¢ 60 kg,

c) sposob taczenia poszczegodlnych tarcz powinien zapewnia¢ sztywno$¢ catego deskowania oraz
wyklucza¢ stosowanie S$rub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintow mlekiem
cementowym i trudnosci ich czyszczenia.

5.8.3. Dopuszczalne ugiecia deskowan

Dopuszcza si¢ nastgpujace ugigcia deskowan:
- w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych lub Zelbetowych 1/400 L,
- w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych 1/250 L.

5.8.4. Tolerancje wykonania deskowania
Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych Dokumentacja
Projektowa:

- rozstaw zeber deskowan 10,5 % i nie wigcej niz 2 cm,

- grubos$¢ jednego elementu 10,2 cm,

deskowania

- odchylenia od pionu $ciany 0,2 % wysokosci $ciany i nie wigcej niz 0,5 cm,
deskowania

- prostoliniowos$¢ krawedzi zeber 10,1 % (w kierunku ich dtugosci),

- miejscowe nierdéwnosci powierzchni
deskowania (przy pomiarze tata dtugosci +0,2 cm,

3,0 m)
- wymiar ksztattu elementu —-0,2 % wysokosci i nie wigcej niz -0,5 cm,
betonowego +0,5 % wysokosci i nie wigcej niz +1,0 cm,

—0,2 % grubosci (szerokosci) i nie wigcej niz -0,2 cm,
+0,5 % grubosci (szerokosci) 1 nie wigeej niz +0,5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Badania i pomiary do kontroli jakosci przeprowadzane sa na koszt Wykonawcy, w niezaleznym
laboratorium zaakceptowanym przez Inzyniera.

6.1. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
6.1.1. Zakres kontroli
Kontroli podlegaja nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-
06250:
- konsystencja mieszanki betonowej,
- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
- wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie,
- nasiakliwo$¢ betonu,
- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego m.in.
podziat obiektu (konstrukcji) na czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie ilosci
i termindéw pobierania probek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

6.1.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j,
po transporcie mieszanki oraz przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej
zmiany roboczej i przynajmniej 1 raz dla elementu stanowiacego calo$¢. Roznice pomigdzy przyjegta
konsystencja mieszanki a kontrolowana nie powinny przekroczy¢:
- przy badaniu metoda stozka opadowego: £1 cm,
- przy badaniu metoda L Ve-beQ
* dla betondw gestoplastycznych: + 4 do 6°,
* dla betonéw wilgotnych: £+ 10 do 15°.
Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylacznie poprzez zmiang
zawarto$ci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego w/c, lub
ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.1.4. niniejszej SST.

6.1.3. Sprawdzenie zawartoS$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ciSnieniowa
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych
cO najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania i przynajmniej 1 raz dla elementu
stanowiacego catos¢.

Zawarto$¢ powietrza w zaggszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczac:
- wartosci 2 % w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych,
- przedzialow wartosci podanych w rozdz. 2.2.1. niniejszej SST (w tabeli), w przypadku stosowania
domieszek napowietrzajacych.

6.1.4. Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé probki o
ilosci okres$lonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz:
- 1 probke na 100 zarobow,

- 1 probke na 50 m’ betonu,
- 1 probke na zmiang robocza,
- 3 probki na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie
betonowania, a nastgpnie przechowuje si¢ i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja
wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, je$li wytrzymato§¢ okreslona na
probkach kontrolnych 150x150x150 mm spetnia nastgpujace warunki:
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a) przy liczbie kontrolowanych probek — n, mniejszej niz 15

RiminzaRbGa [1]

gdzie:
R min - najmniejsza warto$¢ wytrzymatos$ci w badanej serii ztozonej z n probek,
a - wspotczynnik zalezny od liczby probek n wg tabeli ponizej,
R, - wytrzymato$¢ gwarantowana.

Liczba probek, n A

3+4 1,15

5+8 1,10

9+ 14 1,05

W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spelniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy
danej klasie, jesli spetnione sa nastgpujace warunki [2] i [3]:

R, . >R/

imin [2]

oraz

R>1,2R{ 3]

gdzie: R - érednia warto$¢ wytrzymatoéci badanej serii probek, obliczona wg wzoru:

R= lZin:] Ri

n [4]
w ktorym R; — wytrzymato$¢ poszczegdlnych probek

b) przy liczbie badanych probek n rownej lub wigkszej niz 15, zamiast warunku [1] lub potaczonych
warunkow [2] i [3], obowiazuje nastgpujacy warunek [5]:

R-164s>R} (5]

w ktorym:
R - $rednia warto$¢ wg wzoru [4],
s — odchylenie standardowe wytrzymatos$ci obliczone dla serii probek n wg wzoru:

T _
S:\/HZH(RFR)

(6]

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wg wzoru [6] jest wigksze od

wartosci 0,2 R | gdzie R wg wzoru [4], zaleca si¢ ustalenie i usuniecie przyczyn powodujacych zbyt
duzy rozrzut wytrzymatosci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sa spelnione, kontrolowana parti¢ betonu nalezy
zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna
dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach wycigtych z konstrukcji lub elementu albo
badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki
tych badan dodatkowych bgda pozytywne, to beton mozna uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie.

6.1.5. Sprawdzenie nasiakliwoS$ci betonu

Sprawdzenie nasiakliwosci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej
oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz nie rzadziej
niz:
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- 3razy w okresie wykonywania obiektu,
- 1razna 5000 m’ betonu.
Liczby probek do jednego oznaczania nasiakliwosci betonu nie powinny by¢ mniejsze niz:
3 w przypadku probek o ksztalcie regularnym,
5 w przypadku probek o ksztatcie nieregularnym,
przy czym pobiera si¢ je z réznych losowo wybranych miejsc konstrukcji lub wyrobow.

Zaleca si¢ badanie nasiakliwosci na probkach wycigtych z konstrukcji. W tym przypadku badanie
nalezy wykona¢ na co najmniej 5 probkach, pobranych z wybranych losowo roznych miejsc
konstrukeji, reprezentujacych jako$¢ danego betonu, po 28 dniach dojrzewania. Wymiary probek oraz
sposob ich przechowywania, przygotowania i badania — wg PN-88/B-06250.

6.1.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornos$ci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz nie mniej niz:

- 1 raz w okresie betonowania obiektu,
- 1razna 5000 m’ betonu,
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu.

W metodzie zwyklej badanie wykonuje si¢ na 12 probkach, pochodzacych z jednej partii betonu.
Zaleca si¢ badanie na probkach wycigtych z konstrukcji, przy czym minimalny wymiar boku lub
$rednica probki powinna wynosi¢ 100 mm.

Przy stosowaniu metody przys$pieszonej, liczbg probek reprezentujacych dana parti¢ betonu mozna
ograniczy¢ do 6. Wysokos¢ probek, zarowno wykonanych w formach jak 1 wycigtych z konstrukeii,
powinna w tym przypadku wynosi¢ co najmniej 40 mm.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodporno$ci betonu w elementach nawierzchni i innych
konstrukcjach, szczegodlnie majacych styczno$¢ ze srodkami odmrazajacymi, zaleca si¢ stosowanie
badania wg metody przyspieszonej (wg PN-88/B-06250).

Wymagany stopien mrozoodporno$ci betonu F150 jest osiagnigty, jesli po wymaganej rownej 150
liczbie cykli zamrazania i odmrazania probek, spetnione sa nastgpujace warunki:

a) po badaniu metoda zwykta, wg PN-88/B-06250:

- prébka nie wykazuje pgknigé,

- laczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskow
kruszywa itp., nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie
jest wigksze niz 20 %,

b) po badaniu metoda przys$pieszona, wg PN-88/B-06250:

- prébka nie wykazuje pgknigé,

- ubytek objetosci betonu w postaci zluszczen, odlamkéw i odpryskow, nie przekracza w zadnej
probee wartosci 0,05 m*/m® powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.1.7. Sprawdzenie przepuszczalnos$ci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, ale nie rzadziej niz:

- 1 raz w okresie betonowania,
- 1razna 5000 m’ betonu.

Badanie przeprowadza si¢ na 6 probkach, pochodzacych z jednej partii betonu. Dopuszcza si¢
badanie probek wycigtych z konstrukcji. Wymiar wycigtej probki w kierunku zaktadanego parcia
wody powinien by¢ réwny 150 mm. Wymiary poprzeczne probki powinny umozliwi¢ badanie przy
dostepie wody do powierzchni o §rednicy 100 mm.

Wymagany stopien wodoszczelno$ci betonu W8 jest osiagnigty, jesli pod cis$nieniem wody
rownym 0,8 MPa w czterech na sze$¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza si¢
oznak przesiakania wody.
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6.1.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-88/B-06250 i ,Rozporzadzeniem MTiGMO oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materialow. Wszystkie probki betonu przeznaczone do badan powinny by¢ pobrane
komisyjnie z udzialem Inzyniera i oznaczone w sposob nie budzacy zadnych watpliwosci.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne,
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw technologicznych. W przypadku
koniecznosci wstrzymania robdt na czas oczekiwania na wyniki badan betonu, Wykonawca nie moze
wysuwac roszczen z tego tytutu.

6.1.9. Zestawienie wszystkich badan dla betonu
Badania obejmuja:
- badanie sktadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.
Zestawienie wymaganych badan betonu wg PN-88/B-06250 podano w tabeli ponizej.

Punkt wg Termin lub czgstos¢
Rodzaj badania normy Metoda badania wg badania
PN-88/B-06250
1 2 3 4
1) Badanie cementu: Bezposrednio przed
a) czasu wiazania 3,1 PN-EN 196-3:1996 uzyciem kazdej
b) zmiany obje¢tosci 3,1 JW. dostarczonej partii
c) obecnos$ci grudek 3,1 Jjw.
- |2) Badanie kruszywa: PN-EN 1097-3:2000
S |a) sktadu ziarnowego 3,2 PN-78/B-06714/16
8 | b) ksztattu ziarna 3,2 PN-78/B-06714/13
\% ¢) zawarto$ci pylow 3,2 JW.
~ | d) zawartos$ci PN-78/B-06714/12
-§ zanieczyszczen 3,2
= | e) wilgotnosci 3,2
) Przy rozpoczgceiu
g . robot i w przypadku
= | 3) Badanie wody 3,3 PN-88/B-32250 . .
2 stwierdzenia
zanieczyszczen
PN-EN 480-199,
4) Badanie dodatkow 3.4 PN-EN 480-2:99, i
i domieszek ’ aprobata techniczna
IBDIM
1 2 3 4
1) Urabialnogé 42 PN-88/B-06250 Przy rozpoczeeiu
robét
s 2D Przy projektowaniu
ER: % recepty i 2 razy na
_§ g g zmiang robocza i
M2 E 2) Konsystencja 4,2 Jw. przynajmniej 1 raz
dla elementu
stanowigcego calos¢.
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3) Zawartos¢
powietrza

4,3

Jjw.

Przy projektowaniu
recepty i1 co najmnie;j
1 raz na zmiang
robocza i
przynajmniej 1 raz
dla elementu
stanowiacego catos¢.

Badania betonu

1) Wytrzymato$¢ na
$ciskanie na
probkach

5,1

JW.

Po ustaleniu recepty
oraz nie mniej niz: 1
probke na 100
zaroboéw, 1 probke
na 50 m’, 1 probke
na zmiane robocza
oraz 3 probki na
parti¢ betonu

2) Wytrzymatos¢ na
Sciskanie — badania
nieniszczace

52

PN-74/B-06261
PN-74/B-06262

W przypadkach
technicznie
uzasadnionych

3) Nasiakliwo$¢

52

PN-88/B-06250

Po ustaleniu recepty,
3 razy w okresie
wykonywania
konstrukcji i 1 raz na
5000 m’ betonu

4) Mrozoodpornos¢

53

JW.

Po ustaleniu recepty,
1 raz w okresie
betonowania 1 1 raz
na 5000 m® betonu i
kazdorazowo  przy
zmianie skladnikow
mieszanki betonowe;j

5) Przepuszczalnosé
wody

5,4

JW.

Po ustaleniu recepty,
1 raz w okresie
betonowania 1 1 raz
na 5000 m® betonu

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m® wbudowanego betonu konstrukcji oraz 1 m* deskowania.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i SST

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo$¢ jednostek obmiarowych, zgodna z Dokumentacja Projektowa.
W przypadku mieszanki betonowej z kubatury nie potraca si¢ rowkow, skosow o przekroju rownym
lub mniejszym od 6 cm’.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna

oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczna,
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- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robot.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

8.3. Odbiodr koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy o
zakonczeniu robot betonowych i spelnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot zawartych w
umowie. Odbioru dokonuje si¢ na podstawie badan podanych w pkt. 6 niniejszej SST. Odbior ten
winien by¢ potwierdzony protokotami odbioru, zawierajacymi wyniki wszystkich niezbgdnych badan
lub odpowiednie atesty. Dokumenty te nalezy skompletowac¢ i przekaza¢ uzytkownikowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest wykonanie oraz pozytywny wynik odbioru robot. Cena jednostkowa
uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji, wykonanie potrzebnych deskowan wraz z
ich pdézniejsza rozbiorka, oczyszczenie podtoza, przygotowanie receptury mieszanki betonowej,
wykonanie mieszanki oraz jej transport i utozenie wraz z zaggszczeniem i pielggnacja. W cenie miesci
si¢ rowniez wykonanie niezbednych pomiaréw i badan oraz oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-EN 196-1:1996. Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

. PN-EN 196-2:1996. Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

. PN-EN 196-3:1996. Metody badania cementu. Oznaczanie czasOw wigzania i stato$ci objgtosci.

. PN-EN 196-6:1997. Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

. PN-EN 196-7:1997. Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania probek cementu

. PN-EN 196-21:1997. Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku wegla

i alkaliow w cemencie.

7. PN-EN 197-1:2002. Cement. Czg$¢ 1. Sktad magazynowanie i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

8. PN-B-19705:98. Cement specjalny. Cement portlandzki siarczanoodporny.

9. PN-EN 197-2: 2002. Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

10. PN-87/B-01100. Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

11. PN-86/B-06712/A1:97. Kruszywa mineralne do betonu.

12. PN-EN 1097-3:2000. Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej 1 jamistosci.

13. PN-EN-1097-3:2000. Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie
odpornosci na $cieranie abrazyjne przez opony z kolcami. Badanie skandynawskie.

14. PN-76/B-06714/12. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

15. PN-78/B-06714/13. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pyt6w mineralnych.

16. PN-EN 933-1:2000. Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

17. PN-78/B-06714/16. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.

18. PN-EN 1097-6:2002. Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci ziarn i nasiakliwosci.

19. PN-91/B-06714/34/A1:97. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywno$ci alkalicznej.

20. PN-B-11112:96. Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

21. PN-88/B-32250. Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

22. PN-78/C-04541. Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostalo$ci po prazeniu, straty przy prazeniu

substancji rozpuszczonych oraz substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji

rozpuszczonych lotnych.
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.

33

38.

39.
40.
41.

42.
43.
44.
45.
46.

47.
48.

49.
50.
51.
52.

53.
54.
55.

56.

PN-ISO 6059:99. Jako$¢ wody. Oznaczanie sumarycznej zawarto$ci wapnia i magnezu. Metoda
miareczkowa.

PN-82/C-04566/02. Woda i $cieki. Badania zawarto$ci siarki i jej zwiazkow. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkow rozpuszczalnych metoda kolorymetryczna z tiofluoresceing z kwasem
hydroksyrteciobenzoesowym.

PN-82/C-04566/03. Woda i Scieki. Badania zawarto$ci siarki 1 jej zwiazkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkow rozpuszczalnych metoda tiomerkurymetryczna.

PN-73/C-04600/00. Woda i $cieki. Badania zawartos$ci chlorku i jego zwiazkow oraz
zapotrzebowania chloru. Oznaczanie pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkowa
jednometryczna.

PN-76/C-04628/02. Woda i §cieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukrow ogolnych,
cukréw rozpuszczonych i skrobi nie rozpuszczonej metoda kolorymetryczna z antronem.
PN-EN 934-2:99. Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 480-2:99. Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-1:99. Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badania.

PN-88/B-06250. Beton zwykty.

PN-S-10040:00. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

. PN-91/5-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone. Projektowanie.
34.
35.
36.
37.

PN-92/S-10082. Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

PN-93/S-10080. Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.
PN-B-03150:00. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-74/B-06261. Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa. Badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-74/B-06262. Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna - badania
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu ,,NQ

PN-69/B-10260. Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-82/D-94021. Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami ytrzymatosciowymi.
PN-92/D-95017. Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i
badania.

PN-75/D-96000. Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002. Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

PN-83-D-97005/19. Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania.

PN-EN 622-1:2000/Ap1:2002. Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000/Ap1:2002. Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla ptyt
twardych.

BN-76/P-79005. Opakowania transportowe. Worki papierowe.

PN-M-47900-1:96. Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne
parametry.

PN-M-47900-2:96. Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.
PN-M-47900-3:96. Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
PN-M-47900-4:96. Rusztowania stojace metalowe robocze. Zlacza.

PN-M-48090:96. Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostow. Wymagania i
badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

PN-B-03163-2:98. Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

Cement mostowy marki 45. IBDiM, swiadectwo nr 120/90 z dn. 12.07.1990 .
Rozporzadzenie MTiGM z dn. 30.05.2000r w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (D.U. nr 63, poz. 735).

PN-EN 206. Beton.
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M.23.51.00

Beton niekonstrukcyjny (Wymagania)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem niekonstrukcyjnych elementéw betonowych w ramach renowacji
zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie elementéw z betonu klasy ponizej B25, acznie z zasadami prowadzenia robot
zwiazanych z:
- wykonaniem mieszanki betonowej,
- wykonaniem deskowan,
- uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST M.00.00.00. ,,Wymagania 0golneQ

Pozostate wymagania, jak w SST M.23.00.00 (c).

2. MATERIALY -jak w SST M.23.00.00 (c)
3. SPRZET - jak w SST M.23.00.00 (c)
4. TRANSPORT - jak w M.23.00.00 (c)

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w SST M.23.00.00 (c¢), z uwagami:
pkt. 5.1. Wytwarzanie betonu:
- zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym nie powinien przekraczaé¢ 32 %,
- minimalna ilo$¢ cementu powinna wynosié 230 kg/m’,
- mrozoodporno$¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od F 50,
pkt. 5.2.1. Zalecenia ogolne:
- dopuszcza si¢ reczne zaggszczanie betonu,
pkt. 5.2.2:
- nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego,
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pkt. 5.3. Pielggnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie:

- nie dopuszcza si¢ nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wodg,

pkt. 5.2. Usterki wykonania:

- dopuszczalne sa rysy na powierzchni betonu o szerokosci do 0,5 mm,

- dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu moga wynosi¢: wymiary w planie £5 cm,
- rzedne wysokosciowe £2 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w SST M.23.00.00 (¢) z uwagami:
pkt. 6.1.1. Zalecenia do projektowania betonu:
- stosowac zwir, piasek gruboziarnisty, kruszywo marki 20 (mozliwie bez frakcji 0 do 0,25 mm),
- ilo§¢ cementu na 1 m’ betonu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg,
pkt. 6.2.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu:
- wymagany stopie mrozoodpornosci betonu F50 uznaje si¢ za osiagnigty jezeli po wymaganej
liczbie cykli zamrazania (50) spetnione sa ponizsze warunki: ciag dalszy jaki w pkt. 6.2.6,
pkt. 6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton:
- nie ma potrzeby badania wodoprzepuszczalnosci (przyjeto wskaznik W2),
pkt. 6.2.5. Sprawdzenie nasigkliwos$ci betonu:
- nasiakliwo$¢ betonu nie powinna by¢ wigksza niz 9%,
pkt. 6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych:
- do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt. 6.3.1., pozycja 1.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest jeden 1 m’ wbudowanej mieszanki betonowej, obliczonej na podstawie
projektu.

8. ODBIOR ROBOT

Badania wg pkt. 6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbiorow robot. Na podstawie wynikow badan
nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik
ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa 1 m’ betonu uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,
wytworzenie, dostarczenie i ulozenie z zaggszczeniem mieszanki betonowej oraz jej pielegnacjg,

wykonanie i rozebranie konstrukcji pomocniczych i usunigcie ich poza plac budowy. Cena obejmuje
réwniez wykonanie niezbednych badan.

10. DOKUMENTY ZWIAZANE - jak w M.23.00.00 (c)
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M.23.55.01

Konstrukcje drewniane (Wymagania)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
techniczne dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych:
- dylin: dolnej i gérnej pomostu,
- obudowy i zadaszenia nisz zakotwien ciggien fancuchowych,
- zadaszen pylonow,
w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy
Hutniczej.

1.3. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.4. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych, zabezpieczonych przed korozja biologiczna i przed
dziataniem ognia, wystgpujacych na obiekcie. W zakres tych robot, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa wchodza:
- wykonanie dyliny dolnej i dyliny gornej pomostu,
- wykonanie stempli podporowych dyliny dolnej na tawach podtozyskowych,
- wykonanie obudowy i zadaszenia nisz zakotwien ciggien tancuchowych,
- wykonanie zadaszenia pylonow.
z nadaniem im odpowiedniej kolorystyki.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania OgolneQ

1.6. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste i liSciaste, zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z
instrukcja ITB — ,Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego i wglgbnego zabezpieczenia
drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniemQ
Dla rob6t wymienionych w niniejszej SST nalezy stosowaé drewno:
- sosnowe, klasy C50 (klasa uzytkowania 3) — dylina pomostu,
- sosnowe, klasy C40 (klasa uzytkowania 3) — konstrukcja szkieletowa obudowy nisz
kotwiacych oraz zadaszenie pylonow i obudow nisz zakotwien ciggien,
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- debowe, klasy D50 (klasa uzytkowania 3) — zewngtrzna obudowa nisz zakotwien ciggien
oraz stemple podporowe dyliny dolnej na przyczotkach,
wedlug PN-EN 338:2004, PN-EN 335-1:2007 i PN-EN 335-2:2007, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.
Podktadki do wyréwnania powierzchni zadaszen, stosowane pod laty, nalezy wykona¢ z drewna
twardego (buk, akacja lub dab) o odpowiedniej grubosci.

2.1.1. Wytrzymalo$ci charakterystyczne drewna iglastego i liSciastego w [MPa] podaje
tabela 1
Tablica 1. Klasy wytrzymatosci drewna konstrukcyjnego (wg PN-EN 338:2004)

Wiasciwosci Klasy gatunkoéw iglastych Klasy gatunkow lisciastych
wytrzymalos$ciowe

[MPa] C30 C35 C40 C45 C50 | D30 | D35 | D40 | D50 | D60 | D70
Zginanic 300 | 350 | 400 | 450 | 50.0 | 30.0 | 35.0 | 40.0 | 50.0 | 60.0 | 70.0
y—— -
ozeiaganie wzdiuz | o\ 51 | o4 | 27 | 30 | 18 | 21 | 24 | 30 | 36 | 42
wiokien

Rozciaganie w

oy 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 | 06 | 0,6 | 0,6 | 0,6 | 0,6
poprzek wiokien

Sciskanie wzdhuz

Ly 23 25 26 27 29 23 25 26 29 32 34
wiokien

Sciskanie w

i1 2,7 2,8 2,9 3,1 3,2 8,0 8,4 8,8 9,7 | 10,5 | 13,5
poprzek widkien

Scinanie 3,0 3.4 3.8 3,8 3.8 3,0 3,4 3.8 4,6 5,3 6,0
Sredni modut
sprezystosci wzdhuz 12 13 14 15 16 10 10 11 14 17 20

wiokien [10°]

Sredni modut spre-
zystosci w poprzek | 0,43 | 043 | 047 | 0,50 | 053 | 0,64 | 0,69 | 0,75 | 0,93 | 1,13 | 1,33
wiokien [10°]

2.1.2. Dopuszczalne wady drewna liSciastego i iglastego nalezy przyjmowaé wg PN-EN
336:2004 - Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchylki dopuszczalne

Rysy, falisto$¢ - dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokosci elementu.

Nieréwnos$¢ plaszczyzn - plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegle, boki prostopadie,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadtos¢ - niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotno$é drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna by¢ zgodna z
wymaganiami odpowiednich norm (m.in. PN-EN 335-2:2007 i PN-EN 336:2004)

2.14. Tolerancje wymiarowe drewna liSciastego i iglastego
a) odchytki wymiarowe bali powinny by¢ nie wigksze:
- wdhlugosci: do 50mm lub do 20mm dla 20% ilosci,
- w szerokosci: do 3mm lub do 1mm,
- w grubosci: do Imm lub do 1mm;
b) odchytki wymiarowe tat (desek) nie powinny by¢ wigksze:
- dlatat o grubosci do 50mm:
- wgrubosci: do Imm i do Imm dla 20% ilosci,
- wszerokosci: do 2mm i do 1mm dla 20% ilo$ci
- dlatat o grubosci powyzej S0mm:
- w szerokosci: do 2mm i do 1mm dla 20% iloSci,
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- wgrubosci: do 2mm i do Imm dla 20% ilo$ci;

c) odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze
niz do 3mm i do 2mm,;

d) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz 3mm i

2mm.

Tolerancje wymiarowe drewna liSciastego i iglastego powinny by¢ nie wigksze nizZ podane w
normie PN-EN 336:2004.

2.2. Blacha dachowa
Na pokrycie zadaszen nisz zakotwien ciggien i pylonow nalezy zastosowaé trwata blache,

spetniajaca nastepujace wymagania:

- min. grubos$¢ 0,55 mm,

- trwato$¢ na czynniki atmosferyczne,

- naturalna kolorystyka szarej patyny,

- mozliwo$¢ gigcia na prasie, gigcia profilowego itd.,

- zgodno$¢ z metodami ktadzenia pokry¢ dachowych, zalecanymi przez Union Miniere
France,

- mozliwos$¢ taczenia wszelkimi tradycyjnymi metodami montazu i taczenia,

- wymagania norm ekologicznych.

W zwigzKku z powyzszymi wymaganiami nalezy przyja¢ na pokrycia zadaszen blache, bedaca
stopem cynku, miedzi, tytanu, tj. cynkowo-tytanowa Quartz-Zinc, odpowiadajacg normom PN-
EN 988, z nadang fabrycznie kolorystyka.

2.3. Laczniki

2.3.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12.

2.3.2. Sruby
Nalezy stosowac:
- $ruby z tbem szeSciokatnym wg PN-85/M-82101,
- $ruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121,
- $ruby z Ibem grzybkowym, materiat: A2/A4, wg PN-M-82406 (ISO 8677).

Wszystkie $ruby sluzace do mocowania dyliny pomostu oraz elementéw obudowy nisz zakotwien
ciegien i zadaszen pylonéw powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej.

2.3.3. Nakretki

Nalezy stosowac:
- nakretki sze$ciokatne wg PN-86/M-82144,
- nakretki kwadratowe wg PN-88/M-821511E

Wszystkie nakretki sluzace do mocowania dyliny pomostu oraz elementéw obudowy nisz
zakotwien ciegien i zadaszen pylonéw powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i
kwasoodpornej.

2.3.4. Podkladki pod $ruby

Nalezy stosowac:
- podktadki okragle lub kwadratowe o zwigkszonej grubos$ci i zwigkszonej szerokosci kotierza,
ocynkowane, wg PN-82019.

2.3.5. Blachy zaciskowe do mocowania elementow dyliny
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Nalezy stosowac:
- blachy wykonane ze stali trudnordzewiejacej, gatunku min. S235J2W, wg PN-EN-10025, zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

2.3.6. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
- wkrety do drewna z tbem szeSciokatnym wg PN-85/M-82501,
- wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503,
- wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505.

2.3.7. Laczniki ciesielskie
Laczniki ciesielskie nalezy przyjac z ze stali ocynkowane;j.

2.3.8. Zamki b¢benkowe
Zamki bgbenkowe powinny by¢ trwate i odporna na dziatanie czynnikow agresywnych
srodowiska.

2.3.9. Zawiasy czopowe
Stalowe zawiasy czopowe powinny by¢ wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjnie,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

2.3.10. Stalowe plaskowniki walcowane
Stalowe ptaskowniki przekry¢ dachowych nisz zakotwien ciggien nalezy wykonaé¢ z blach
stalowych, ze stali S235J0 (odpowiednik stali St3S), zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

2.3.11. Blacha stalowa obudowy reflektoré6w w obudowach nisz
Stalowe blachy obudowy reflektoréw w obudowach nisz zakotwien ciggien nalezy wykonaé z
blach stalowych, ze stali gat. min. S235J0 (odpowiednik stali St3S), wg Dokumentacji Projektowe;.

2.3.12. Elementy uszczelniajace
Nalezy przewidzie¢ zastosowanie na zadaszenia nisz zakotwien ciggien i pylonéw dodatkowych
materiatéw uszczelniajacych, zapobiegajacych penetracji wody opadowej, np. cyna lutownicza itp.

2.4. Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia
powinny by¢ stosowane wytacznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-ITD./87 z
05.08.1989 ., tj.

a) srodki do ochrony przed grzybami i owadami,
b) srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem,
c) srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

Ze wzgledu na maly wybdr na rynku ogélnokrajowym skutecznych §rodkoéw stuzacych do impregnacji
drewna nalezy zastosowac do tego celu nastgpujace preparaty:

- $rodek solny, penetrujacy: FOBOS M-4 /impregnacja ciSnieniowo-prézniowa/,

- $rodek gruntujacy: VALTTI BASE (Tikkurila) /malowanie/,

- matowy impregnat do drewna: VALTTI COLOR (Tikkurila) /malowanie/.

Dzigki zastosowaniu metody wstgpnej impregnacji drewna metoda ci$nieniowo-prozniowa mozna
uzyska¢ nastgpujace korzysci w pordwnaniu z innymi metodami:

a) wlasciwe zabezpieczenie drewna powietrzno-suchego, drewna mokrego (o wilgotnosci
znacznie powyzej 30%), a przy wydluzonym cyklu (metoda pulsacyjna) rowniez drewna
Zmrozonego,

b) pelna automatyzacja procesu impregnacji cisnieniowej catkowicie eliminuje wszystkie
mozliwe bledy cztowieka,

133



c) mozliwos¢ dlugotrwatego sktadowania drewna na placu budowy lub zmontowanej konstrukcji
do momentu pokrycia - bez uszczerbku dla jako$ci zabezpieczenia,
d) doglebne zabezpieczenie drewna; czg$¢ bielista wiokien (cze$¢ najbardziej narazona)
impregnowana jest na pelnym przekroju.
Rezultaty, nawet zblizone, sa nierealne do osiagnigcia przy zastosowaniu metod manualnych - w
procesie ci$nieniowym stosowane sg ci$nienia rz¢du 12 hPa (12 atm.), co umozliwia pokonanie oporu
struktury widkien drewna;

Przygotowanie materiatow do uzycia, a takze ich sposob uzycia nalezy wykona¢ zgodnie z
kartami technicznymi poszczegdlnych wyrobow.

2.3. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budoweg przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera.

Odbidr materialow z ewentualnymi zaleceniami szczegélowymi potwierdza Inzynier wpisem do
Dziennika Budowy.

3. SPRZET

Ogo6lne warunki stosowania sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przystgpujacy do prac powinien posiada¢ odpowiedni sprzg¢t 1 narzgdzia
umozliwiajace mu wykonanie robdt, zgodnie z SST, Dokumentacja Projektowa i zaleceniami
Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych
robdt 1 bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

4.2. Skladowanie materialéw i konstrukeji

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub
odizolowanym od elementoéw warstwa folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziome;j
na podktadkach rozmieszczonych w taki sposob, aby nie powodowa¢ ich deformacji.

Odleglos¢ sktadowanych elementdéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

Laczniki i materialy do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w
zamknig¢tych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikoéw
atmosferycznych.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych, oswietlone, z dostateczna wentylacja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane konstrukcje drewniane.
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5.2. Wymagania ogolne

Przekroje 1 rozmieszczenie wszystkich elementow drewnianych powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa.

Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek lub
sklejki. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ 1 mm.

Wymiary elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny rézni¢ si¢ od projektowanych
wigcej, jak 1 mm.

Jesli beda wymagane, niedopuszczalne jest stosowanie pojedynczych drewnianych podktadek
klinowych (nalezy je wykonywac z drewna dgbowego).

Niedopuszczalne jest, aby gwozdzie powodowaly rozlupywanie belek, tat i, ewentualnie,
podktadek stosowanych pod taty.

Na wszystkie polaczenia Srubowe nalezy stosowac taczniki ze stali nierdzewnej kwasoodporne;.

Podktadki, pomimo ocynkowanej powierzchni, nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez
malowanie farbami antykorozyjnymi.

5.3. Zakres wykonywanych robét

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, przy udziale srodkow, ktore
zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji
oraz odpowiedniej jakosci wykonania zadaszen.

5.3.1. Impregnacja drewna
Impregnacja drewna powinna by¢ zgodna z wymaganiami norm, m.in.: PN-EN 351-1:2007 oraz

PN-EN 351-2:2007.

Impregnacja wszystkich elementow drewnianych polega na:

- przycigciu wszystkich elementow drewnianych do wymiarow zgodnych z Dokumentacja
Projektowa (powinny zosta¢ rowniez nawiercone otwory w elementach o S$rednicach nie
mniejszych niz 8§ mm);

- poddaniu wszystkich elementéw impregnacji prézniowo-ci$nieniowej, stosujac preparat Fobos M-
4; Proces impregnacji polega na:

a) wprowadzeniu drewna do autoklawu (autoklaw powinien mie¢ min. wymiary: 1,0 m -
srednica i 7 m - dtugos¢),

b) wytworzenie podci$nienia w komorze impregnacyjnej (min. 0,01 MPa - 1 atm),

c) wtlaczanie pod ci$nieniem impregnatu do drewna (do autoklawu wprowadzany jest Srodek
impregnacyjny, w ktorym drewno jest catkowicie zanurzone; nastgpnie uruchamiana jest
pompa cisnieniowa /1,2 MPa/ i po osiagnigciu tej wartosci dla cieczy impregnacyjnej
automatycznie si¢ wylacza; w wyniku penetracji impregnatu w gtab widkien drewna ci$nienie
w hermetycznie zamknigtym autoklawie spada; gdy cisnienie spadnie do 0,8 MPa,
automatycznie ponownie wilacza si¢ pompa ci$nieniowa i pracuje do osiagnigcia ci$nienia 1,2
MPa a nastgpnie si¢ wylacza; standardowy proces polega na przebiegu min. 3 cykli — wigkszej
liczby cykli wymaga drewno bardziej zawilgocone),

d) wytworzenie podci$nienia i osuszenie drewna z nadmiaru impregnatu (zakonczenie procesu to
ponownie podci$nienie, zapewniajace osuszenie drewna z nadmiaru impregnatu; petny proces
impregnacji powinien trwa¢ min. 3 godziny);

- pokrycie elementéw zaimpregnowanych prézniowo S$rodkiem gruntujacym, zabezpieczajacym
przed wyplukiwaniem $rodka solnego;

- pokrycie elementéw zagruntowanych farba nawierzchniowa, utwardzajaca 1 nadajaca
odpowiednia kolorystyke drewnu (kolorystyke nalezy dobraé zgodnie z Dokumentacja
Projektowa).

5.3.2. Wykonanie i montaz dyliny na pomoscie (sosna, klasa C50)

Elementy skrajne dyliny gornej, potozone najblizej $cianek zwirowych przyczotkow powinny by¢
przycigte (zukosowane) w gornych narozach od strony $cianki, w celu usunigcia wystajacych narozy —
zlicowanie z zalomem nawierzchni na §ciankach zwirowych.
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Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki:
- wrozstawie elementéw dyliny dolne;j:
- do 3 mm w osiach rozstawu belek, ale tak, aby $rednia rozstawu belek na calej dlugosci
mostu wynosita 197,5 mm,
- wrozstawie elementow dyliny gornej:
- do 3 mm w osiach rozstawu belek — belki powinny luzno przylega¢ do siebie
(projektowany rozstaw osiowy — 130 mm),
- w dlugosci elementow dylin: do 1 mm,
- w wysokosci elementow dylin: do 1 mm.

Elementy dyliny dolnej stykajace si¢ z podtuznicami powinny by¢ w miejscach styku odizolowane
warstwami papy, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Wszystkie elementy dyliny dolnej i gornej nalezy taczy¢ na $ruby z tbem grzybkowym, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, natomiast w strefach podporowych na przyczotkach (migdzy poprzecznica
podporowa i §cianka zwirowa — na gwozdzie.

5.3.3. Konstrukcja stempli podporowych dyliny dolnej (dab, klasa D50)

Stemple podporowe dyliny dolnej w strefie taw podtozyskowych powinny by¢ wykonane wg
Dokumentacji Projektowej, z zachowaniem tolerancji zwiazanej z lokalizacja otworéw na prety
zbrojeniowe ($rednica otwordw mniejsza o 2 mm od $rednicy pretéw) do 2 mm.

Powierzchnie styczne stempli z betonem powinny by¢ odizolowane warstwa papy, i osadzone
trwale na prgtach zbrojeniowych, z zastosowaniem kleju na bazie zywicy epoksydowej, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

5.3.4. Konstrukcje szkieletowe obudowy niszy zakotwien ciggien (sosna, klasa C40)

Dopuszcza sie nastepujace odchyltki wykonania elementow drewnianych:
- wrozstawie elementow:
- do 3 mm w osiach rozstawu belek glownych,
- w dlugosci elementow: do 2 mm,
- w wysokosci elementow: do 2 mm.

Deskowanie zadaszenia wykonywa¢ przez mocowanie desek strona dordzeniowa ku dotowi i
przez przybijanie gwozdziami o dlugosci min. 3,5x wigksza od grubosci deski.

Réwnos¢é powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nia, a tata
kontrolng o dlugosci 2 m byt nie wigkszy, niz 3 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy
niz 5 mm w kierunku réwnolegtym.

Wszystkie elementy szkieletu obudowy wraz z tatami zadaszenia nalezy potaczy¢ ze soba,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

5.3.5. Poszycie zewnetrzne konstrukceji szkieletowej obudowy niszy zakotwien ciggien wraz
elementami metalowymi zadaszenia (dab, klasa D50)
Pokrycie zewngtrzne szkieletu obudowy nisz nalezy wykona¢ z desek debowych, taczonych na
wpust i pioro w ukladzie poziomym, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Dopuszcza sie nastepujace odchyltki wykonania elementow drewnianych:
- wrozstawie elementow:
- powinny do siebie przylegac,
- w dlugosci elementow: do 1 mm,
- w wysokosci elementéw: do 1 mm.

W $cianie bocznej obudowy nalezy wykonaé otwor drzwiowy, zamykany na zamek bgbenkowy,
zabezpieczony przed zaciekaniem wody.
Zadaszenie nalezy wykona¢ z arkuszy blachy cynkowo-tytanowej, fabrycznie patynowanej,
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zawinigtej na krawedziach zadaszenia tak, aby uniemozliwi¢ wodzie opadowej penetracj¢ w glab
desek stanowiacych podktad. Jesli zajdzie taka koniecznos¢, arkusze blachy w polach trojkatnych,
nalezy laczy¢ na pojedynczy rabek stojacy. Na zalamaniach zadaszenia nalezy przymocowac¢ na $ruby
z tbem grzybkowym (stal nierdzewna, kwasoodporna) ,krzyzO z blachy stalowej, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa. Miejsca przenikania $rub przez zadaszenie nalezy zabezpieczy¢ przez
oblutowanie blachy cynkowo-tytanowe;j
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na sposob osadzenia obudowy na blasze poziomej,
przekrywajacej nisze, tj. tak, aby umozliwi¢:
- wyprowadzenie ciggien fanicuchowych z niszy,
- instalacj¢ przewodow elektrycznych (a w niszy od strony centrum miasta, dolna woda - takze
montaz skrzynki rozdzielczej),
- instalacje reflektoréw pod$wietlajacych odciagi ciggien tancuchowych.
Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

5.3.6. Zadaszenie pylonow (sosna, klasa C40)

Zadaszenie pylonéw nalezy wykona¢ z desek sosnowych, z zachowaniem ukladu i potaczen
odpowiadajacych zadaszeniu oryginalnemu.

Deskowanie wykonywac¢ przez mocowanie desek strong dordzeniowg ku dotowi.

Dopuszcza sie nastepujace odchyltki wykonania elementow drewnianych:
- wrozstawie elementow:
- powinny do siebie przylegac,
- w dlugosci elementow: do 3 mm,
- w wysokosci elementow: do 3 mm.

Rownos$¢ powierzchni deskowania i fat powinna by¢ taka, aby prze§wit migdzy nia, a lata
kontrolng o dlugosci 2 m byt nie wigkszy, niz 3 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy
niz 6 mm w kierunku rownolegtym.

Zadaszenie nalezy wykona¢ z arkuszy blachy cynkowo-tytanowej, fabrycznie patynowanej,
zawinigtej na krawedziach zadaszenia tak, aby uniemozliwi¢ wodzie opadowej penetracj¢ w glab
desek stanowiacych podktad. Blache nalezy taczy¢ na pojedynczy rabek stojacy.

Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

5.3.7. Instalacja odgromowa

Wykonawca zobowiazany jest ustalic, w porozumieniu z Wojewddzkim Konserwatorem
Zabytkéw w Opolu oraz z Inzynierem, czy dla wykonywanych zadaszen wymagany jest montaz
instalacji odgromowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogodlne zasady jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".

6.2. Kontrola materialow

Przy kontroli jako$ci materiatdéw dostarczanych w opakowaniach szczegodlnie nalezy zwroci¢
uwagge na numer serii i zgodnos$¢ z odpowiednim certyfikatem Iub deklaracja zgodnosci.

Sprawdzeniu nalezy podda¢ wlasciwosci, jako$¢ oraz inne cechy charakterystyczne
zastosowanych materiatdow i wyrobow, zgodnie z odpowiednimi normami i zaleceniami SST, pkt. 2,
na podstawie danych technicznych dotaczonych przez Producenta.

6.3. Kontrola robot

Kontrola jakosci robot zwiazanych z wykonaniem konstrukcji wykazanych w pkt 1.4 powinna by¢
przeprowadzona podczas wszystkich faz robot, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm, zaleceniami
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Dokumentacji Projektowej, Wojewodzkiego Konserwatora Zabytkéw w Opolu i Inzyniera oraz z
zaleceniami producenta.

Nalezy zwroci¢ szczeg6lna uwage na kontrolg jakosci wykonania impregnacji drewna, tj. zgodnie
z niniejsza SST.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
jakosciowe dla danej fazy robot zostaly spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato
spelnione, nalezy dang fazg uznaé za niezgodna z wymaganiami i po dokonaniu poprawek — na koszt
Wykonawcy - przeprowadzi¢ badania ponownie.

Badania powinny dotyczy¢ w szczegdlnosci:

- jakosci dostarczonych materialow (elementy wadliwe powinny by¢ odrzucone),

- jakosci impregnacji drewna (dotyczy roéwniez kontroli procesu impregnacji prozniowo-
ci$nieniowej),

- zgodnosci geometrycznej wykonanych konstrukeii,

- opierzen blacharskich,

- sprawdzenie grubosci blach,

- jakosci wykonania otworéw drzwiowych i zamknig¢ w obudowach nisz,

- sprawdzenia jakos$ci wykonania mocowan dla instalacji elektrycznej,

- jakosci wykonania potaczen, szczegdlnie potaczen srubowych w zadaszeniach nisz,

- (ewentualnie) jako$ci wykonania instalacji odgromowej (pomiar opornos$ci uziemienia i ciagloSci
instalacji).

Wszystkie roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

8.1. Odbiory robot zanikajacych
Podstawa dokonywania obmiardéw, okre$lajacych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest przedmiar robot, bedacy integralna czgscia Dokumentacji Projektowe;.
Jednostkami obmiaru sa:
- dla elementéw drewnianych - 1 [m’] wykonanej konstrukcji,
- dla opierzenia dachowego z blachy - 1 [m?] wykonanych opierzen w rozwinieciu, bez
uwzgledniania zaktadow,
- dla elementow stalowych - 1 [Mg] wykonanej konstrukc;ji.
Pozostate obmiary zgodnie z pozycjami przedmiaru oraz zgodnie z zasadami zawartymi w
odpowiednich tomach KNR-u.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Cze$¢ robot objetych niniejsza SST podlega zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych
czesciowemu zakryciu.

Wykonanie zabezpieczen przeciwko korozji biologicznej i ochronie przeciwpozarowej powinno
by¢ poparte atestami potwierdzajacymi ich wlasciwosci 1 potwierdzone wpisem do Dziennika
Budowy.

Odbiory nalezy wykona¢, sprawdzajac przytoczone w p. 6 kryteria oceny. Na podstawie wynikow
badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt koncowych.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowiazany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru.

8.2. Odbior robot zanikajacych
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W trakcie robot nalezy dokona¢ odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu takich, jak:
a) elementy dyliny
- prawidtowos$¢ wykonania elementow,
- prawidtowos¢ wykonania polaczen i szczegdtow konstrukcyjnych,
- 16wnos¢ powierzchni pomostu,

b) elementy drewniane obudowy nisz i zadaszenia pylonow

- prawidtowos¢ wykonania polaczen i szczeg6tow konstrukcyjnych,

- 1O0wnos$¢ ptaszczyzn potaci dachowych,

- prawidlowo$¢ wykonania ewentualnych podktadek wyréwnujacych powierzchnie zadaszen -
materiat i stan podktadek

¢) pokrycie z blachy

- przygotowania podtozy - spadki,

- mocowania elementow pokrycia - material facznikow i ich liczba,
- uszczelnienia miejsc w narozach itp.,

8.3. Odbior robot: cze¢sciowy i etapowy

Odbior czesciowy dotyczy ilosci wykonanych robét (cato$¢ techniczna wg opisu zakresu robot)
zgodnie z jednostka przedmiaru. Odbidr czgSciowy nie moze dotyczy¢ czgsciowego wykonania robot
wchodzacych w sktad danej pozycji przedmiarowe;.

Jesli umowa migdzy Zamawiajacym i Wykonawca dopuszcza taka mozliwos¢, odbior robot moze
odbywac si¢ etapowo. W takim przypadku, do odbioru rob6t Wykonawca przedstawia dokumentacje
techniczna, protokoty badan kontrolnych jakos$ci materiatbw oraz protokoty odbiorow robot
zanikajacych, zapisy w Dzienniku dotyczace wykonania robot oraz dokumenty wynikajace z umowy.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacjq Projektowa, SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania omowione w pkt.6 oraz sprawdzenia wymagan z pkt.5, daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, nalezy roboty poprawi¢ i
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Jesli powyzsze rozwiazanie nie jest mozliwe do speinienia, Wykonawca ponownie wykona
roboty.

Odbiodr zakonczonych robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

- oceng wynikow badan,
- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
- stwierdzenia zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne warunki ptatnosci podane sa w ST.DM-00.00.00.

9.2 Szczegélowe warunki platnosci

Placi sig¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, zgodnie z obmiarem robot i
atestem materialow Producenta na podstawie wynikow pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-93/S-10080. Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

2. PN-EN 335-1:2007 Trwato§¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Definicja klas
uzytkowania. Czg$¢ 1: Postanowienia ogolne.

3. PN-EN 335-2:2007 Trwato$§¢ drewna i materiatbw drewnopochodnych. Definicja klas
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uzytkowania. Czgs$¢ 2: Zastosowanie do drewna litego.

PN-EN 336:2004 Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchytki dopuszczalne.

PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.

PN-EN 350-1:2000 Trwato$¢ drewna i materialow drewnopochodnych. Naturalna trwalosé
drewna litego. Wytyczne dotyczace zasad badania i klasyfikacji naturalnej
trwato$ci drewna.

PN-EN 350-2:2000 Trwato$¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Naturalna trwatosé
drewna litego. Wytyczne dotyczace naturalnej trwalosci i podatno$ci na
nasycanie wybranych gatunkéw drewna majacych znaczenie w Europie.

PN-EN 351-1:2007 Trwalo$¢ drewna 1 materiatbw drewnopochodnych. Drewno lite
zabezpieczone $rodkiem ochrony. Czegs$¢ 1: Klasyfikacja wnikania i retencji
srodka ochrony (oryg.).

PN-EN 351-2:2007 Trwato$¢ drewna 1 materiatbw drewnopochodnych. Drewno lite
zabezpieczone $rodkiem ochrony. Czg§¢ 2: Wytyczne pobierania do analizy
probek drewna zabezpieczonego $rodkiem ochrony (oryg.).

PN-EN 599-2:2001 Trwalo$¢ drewna i1 materiatow drewnopochodnych. Skuteczno$¢ dziatania
zapobiegawczych $rodkéw ochrony drewna oznaczona w badaniach
biologicznych. Klasyfikacja i etykietowanie.

PN-EN 460:1997 Trwalos¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Naturalna trwato$¢ drewna
litego. Wytyczne dotyczace wymagan w zakresie trwalosci drewna
stosowanego w klasach zagrozenia.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10080 Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-81/B-03150.00 - Konstrukcje z drewna 1 materiatdw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne.
Postanowienia ogodlne.

PN-81/B-03150.01 - Konstrukcje z drewna 1 materiatlow drewnopodobnych. Obliczenia statyczne.
Materiaty.

PN-81/B-03150.02 - Konstrukcje z drewna 1 materiatdw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne.
Konstrukcje.

PN-81/B-03150.03 - Konstrukcje z drewna 1 materiatdw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne.
Ztacza.

PN-75/D-01001 - Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-79/D-01012 - Tarcica. Wady.

PN-82/D-94021 - Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato§ciowymi.

PN-84/M-81000 - Gwozdzie. Ogolne wymagania i badania.

PN-82/M-82054.00 - Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczenie.

Decyzja nr 2 ITB-ITD./87 z 05.08.1989r. - Srodki ochrony drewna.

PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczefistwa. Ochrona przed przepigciami. Ochrona przed
przepigciami atmosferycznymi lub taczeniowymi.

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektoéw budowlanych. Wymagania ogolne.

PN-89/E-05003.03 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Ochrona obostrzona.

PN-92/E-05003.04 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona specjalna.

PN-IEC 61312-1:2001 Ochrona przed piorunowym impulsem elektromagnetycznym (LEMP).
Zasady ogolne.

PN-IEC/TS 61312-2:2003 Ochrona przed piorunowym impulsem elektromagnetycznym (LEMP).
Czes$¢ 2: Ekranowanie obiektow, potaczenia wewnatrz obiektow i uziemienia.

PN-IEC 61024-1:2001 Ap1:2002 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Zasady ogdlne.

PN-IEC 61024-1-1:2001 Ap1:2002 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Zasady ogodlne.
Wybor poziomow ochrony dla urzadzen piorunochronnych.

PN-IEC 61024-1-2:2002 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Zasady ogolne.
Przewodnik B - Projektowanie, montaz, konserwacja i sprawdzanie urzadzen
piorunochronnych.

140



33.

34.
35.
36.
37.

38.
39.
40.
41.
42.
43.

44.
45.
46.
47.

48.

49.
50.
51.
52.
53.
54.

55.
56.

EN 1995-1-1:2004(E). Eurocode 5. Design of timber structures. Part 1-1. General Rules. General rules and
rules for buildings.

EN 1995-1-2:2004(E). Eurocode 5. Design of timber structures. Part 1-2. General - Structural fire design.

EN 1995-2. Eurocode 5. Design of timber structures. Part 2: Bridges.

PN-89/B-27617. Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-D-02006:2000. Surowiec drzewny. Odbiorcza kontrola jakosci wedtug metody alternatywnej. Terminy,
definicje, metody badan.

PN-59/M-82010. Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

PN-79/M-82019. Podktadki okragte do konstrukcji drewnianych.

PN-88/M-82121. Sruby z tbem kwadratowym.

PN-88/M-82151. Nakretki kwadratowe.

PN-EN 844-1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12:2001. Drewno okragte i tarcica. Terminologia.

PN-EN 912:2000. Laczniki do drewna. Dane techniczne tacznikéw stosowanych w konstrukcjach
drewnianych.

PN-EN 1310:2000. Drewno okragle i tarcica. Metody pomiaru cech.

PN-EN 1311:2000. Drewno okragle i tarcica. Metody pomiaru biologicznej degradacji.

PN-EN 1312:2002. Drewno okragle i tarcica. Oznaczanie obj¢tosci partii tarcicy.

PN-EN 1313-1:2002. Drewno okragle i tarcica. Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane. Czg$¢ 1:
Tarcica iglasta.

PN-EN 1313-2:2002. Drewno okragle i tarcica. Dopuszczalne odchytki i zalecane wymiary. Czg$¢ 2:
Tarcica lisciasta.

PN-EN 1315-1:1999. Klasyfikacja wymiarowa. Drewno okragle liSciaste.

PN-EN 1363-1,2,3,4,5(U):2001. Badania odporno$ci ogniowe;j.

PN-EN 1380:2000. Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnos¢ ztaczy na gwozdzie.

PN-EN 1912:2005(U). Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci. Wizualny podzial na klasy i gatunki.

PN-EN 10025. Wyroby ze stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 26891:1997. Konstrukcje drewniane. Ztacza na taczniki mechaniczne. Ogolne zasady okreslania
wytrzymatosci i odksztatcalnosci.

PN-EN ISO 4014:2004. Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN ISO 4032:2004. Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy doktadno$ci A i B.
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M.28.53.00

Wymiana porg¢czy stalowych (Wymagania)
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem i montazem stalowych balustrad mostowych w
ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mala Panew w Ozimku przy ulicy
Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
i majace na celu detaliczne odtworzenie (wykonanie i montaz) istniejacych porgezy (balustrad) z
elementow stalowych, z zaopatrzeniem je w elementy zabezpieczajace z linek stalowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdéw 1 wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz zaleceniami
Kierownika Projektu.

2. MATERIALY
2.1.0golne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlneQ
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wedtug zasad niniejszej SST sa:
2.1.1. Elementy ze stali konstrukcyjnej dla wykonania balustrad, ktéore powinny odpowiadac
wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i
mostowym (zgodnie z SST M.23.00.00-a)
2.1.2. Stalowe elementy przeciagdéw balustrad w postaci systemu ,,ASSQ ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i
mostowym, a takze Dokumentacji Projektowe;j
2.1.3. Zestaw farb do zabezpieczenia antykorozyjnego poreczy mostowych (wg SST M.23.52.01)
2.1.4. Elektrody ER 146

2.1.5. Przekladki z PTFE
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2.1.6. Elementy o$wietlenia (zgodnie z SST M.28.12.00)

Wszystkie materialy przeznaczone do wbudowania powinny posiada¢ aktualne $wiadectwa
jakos$ci dopuszczajace ich zastosowanie.

3. SPRZET

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprzgtem zaakceptowanym przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Transport materiatow, urzadzen pomocniczych i sprzgtu dowolnymi srodkami transportowymi, w
sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniami.

Elementy konstrukcyjne balustrad uktada¢ nalezy réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej
obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed mozliwo$cia przesuwania w czasie transportu.

Elementy konstrukcyjne magazynowaé w sposob uniemozliwiajacy korozj¢ i zniszczenie, pod
zadaszeniem na podktadach drewnianych.

5. WYKONANIE ROBOT

Uwaga:

Ze wzgledu na skomplikowane przekroje elementow skladowych balustrady, powinny by¢ one
wytworzone w wytworni (z prébnym montazem) i zmontowane w moduly bezposrednio na
obiekcie.

5.1. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany montaz balustrad.

5.2. Zakres wykonywanych robét

Przewidziane specyfikacja czynno$ci montazowe przewiduja:

- wytworzenie elementéw balustrady (w tym zblizonych ksztalttem do oryginalnych tacznikoéw
srubowych o kwadratowym ksztalcie tba, zgodnym z Dokumentacja Projektowa),

- oczyszczenie w wytworni powierzchni stali,

- gruntowanie i wykonanie wstgpnego zabezpieczenia antykorozyjnego elementow balustrad,

- dow6z na montaz,

- montaz przeciagdw w postaci linek stalowych systemu, np. ,,ASSQ

- montaz balustrady w osi wieszakow, zgodnie z Dokumentacja Projektowa, z zastosowaniem
przektadek z PTFE, zapobiegajacych $cieraniu si¢ materialu wieszakow i balustrad pod
wplywem obciazen dynamicznych,

- montaz o$wietlenia balustrad i instalacji elektrycznej,

- ostateczne zabezpieczenie antykorozyjne balustrad (wg SST M.23.52.01).

Powierzchnia stalowa powinna by¢ oczyszczona do stopnia SA 2'/,, wg PN-ISO 8501-1 z 1996 r.
Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu. Podczas malowania temperatura
podtoza winna by¢ co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy powietrza.

Czasy schnigcia poszczegélnych warstw okre§lone sa w dotaczonych do farb instrukcjach. Czas
schnigcia farby podktadowej powinien wynosi¢ min. 5 godzin, natomiast czas, ktéry musi uptyna¢ do
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potozenia kolejnych warstw od 24 godzin minimum do 21 dni maksimum. Dotyczy to temp. otoczenia
okoto 20°C. Przy innej temperaturze czasy te moga ulec zmianie.

Najkrotszy okres, jaki musi mina¢ od oddania warstwy emalii do eksploatacji w temp. 20°C to 24
godziny.

Zdemontowane elementy istniejacych balustrad nalezy podda¢ badaniom materialowym i
szczegdtowym badaniom stratygraficznym, zgodnie z wytycznymi zawartymi w Dokumentacji
Projektowej oraz z SST M.23.00.00 (I).

Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polaczeniach

Przed wykonaniem polaczen spawanych, wolne od powtok powinny by¢ paski o szerokosci po 50
mm po kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonywana w czasie montazu, w Wytworni nalezy
wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe do usunigcia.

Wykonywanie napraw i uzupelnien

Naprawy i uzupehienia zabezpieczen po spawaniu, prostowaniu, transporcie itp. powinny polegac
na wykonaniu od nowa wszystkich czynnoéci, tj. czyszczenia do stopnia 2'/, Sa, naniesieniu warstwy
podktadowej i warstw nawierzchniowych. Wytworca musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwosci odbioru
kazdej czynno$ci oddzielnie.

Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji na budowie
Malowanie jednokrotne farbami natryskowo po zespoleniu porgeczy, zamontowaniu jej w
konstrukcji i umyciu.

Wykonywanie napraw i uzupetnien zabezpieczenia antykorozyjnego na budowie

Wytworca konstrukeji obowigzany jest wykonanie ewentualnych napraw powtoki po roztadunku
elementow sktadowych balustrad na placu budowy.

W identyczny sposob napraw uszkodzen powtoki, powstatych podczas montazu, dokonuje
Wykonawca montazu, dopilnowujac by naprawy te byly robione natychmiast po ustaniu przyczyny
powstawania uszkodzen.

Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) musza by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych tzn. w temperaturze od +50C do +400C, badz w temp. okreslonych w kartach
technicznych poszczegdlnych materialow, przy wilgotnosci wzglednej nizszej niz 90 %, a
jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 30C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i
wilgotnosci, nie moga wystepowac takze zadne opady atmosferyczne, mgta ani porywisty wiatr.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i
ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca.

Montaz balustrad na moS$cie nalezy wykona¢ w kolejnosci zgodnej z etapowaniem robdt
podanych w Dokumentacji Projektowej i w SST M.23.00.00 (a).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola montazu_poreczy polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementow sktadowych,

- sprawdzeniu zgodnosci wykonanych elementéw z Dokumentacja Projektowa,

- sprawdzeniu geodezyjnym rz¢dnych pochwytu i jego przebiegu w planie,

- sprawdzeniu mocowania elementow porgczy,

- sprawdzenie jako$ci powtok antykorozyjnych (zgodnie z SST M.23.52.01),

- sprawdzeniu jakos$ci wbudowania paneli o§wietleniowych (zgodnie z SST M.28.12.00).

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostka obmiaru jest 1 mb dtugosci odcinka, na ktorym wbudowano balustrade.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory winny obja¢ wszystkie ectapy realizacji. Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac

przytoczone w punkcie 6 kryterium oceny. Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana
odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi zasadami w ST DM.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne warunki platnosci

Ogo6lne warunki ptatnosci okreslone zostaty w ST DM.00.00.00.

9.2.Szczegolowe warunki platnosci.

Paci si¢ za metr wykonywanej balustrady. Cena jednostkowa obejmuje:
koszt zakupu i transportu materialdéw do wytworni i w miejsce wbudowania,
wykonanie w warsztacie stalowych elementow sktadowych balustrady,
wykonanie w warsztacie probnego montazu balustrad,
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych elementow balustrad (zgodnie
z SST M.23.52.01),
dostarczenie zabezpieczonej antykorozyjnie (bez ostatniej warstwy) poreczy, farby i innych
srodkéw produkeji,
scalenie segmentow balustrad na montazu,
montaz przeciagdw balustrad w postaci stalowych linek i systemu mocujacego je do konstrukcji
krzyzulcow
montaz balustrad w osi wieszakdw z zastosowaniem w blachach tacznikowych modutow
przektadek z PTFE,
pomalowanie po montazu ostatniej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego,
pomiary,
oznakowanie i zabezpieczenie robot na czas budowy,
uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

3.

AN

9.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wykonanie i badania.

PN-79/H 97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia malarskie. Ogolne wytyczne.

PN ISO 8501-1-1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni (stopnie skorodowania i przygotowania
podtozy stalowych po catkowitym usunig¢ciu wczesniej natozonych powlok).

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne wytyczne.
PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubo$ci powtok.

PN-87/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslenie grubosci powtok metodami niszczacymi.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni, Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

PN-EN/22063:1996 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne. Wymagania i badania.

10. PN-EN/24624:1994 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci powtoki malarskie;j.
11. Instrukcja ITB 305 Zabezpieczenie przed korozja stalowych konstrukcji budowlanych.
12. Wymagania BHP przy robotach montazowo - transportowych.
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M.23.52.01

Renowacja powloki malarskiej istniejacej konstrukceji metalowej i
zabezpieczenia antykorozyjne nowych elementow stalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym istniejacej konstrukcji metalowej i nowych
elementow stalowych w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w
Ozimku przy ulicy Hutniczej..

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wszystkich czynnos$ci umozliwiajacych i

majacych na celu:

- usunigcie starych powlok malarskich z catej istniejacej stalowej i zeliwnej konstrukeji mostu,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych

ustroju istniejacego i projektowanych elementéw wzmacniajacych lub wymienianych na nowe.
W szczegdlnosci powyzsze prace maja polegac na:

- przygotowaniu rusztowan,

- zmyciu  100% powierzchni wodnym roztworem detergentu biodegradowalnego pod
ci$nieniem 15-25 MPa, kilkakrotne splukanie czysta woda; alternatywnie: na usunigciu starej
powtoki z jednoczesnym myciem woda pod bardzo wysokim ci$nieniem — 250MPa,

- catkowitym usunigciu starej powloki lakierowej 1 oczyszczeniu odstonigtego podioza
stalowego (lub Zeliwnego) metoda strumieniowo-§ciernag do wymaganego stopnia przygotowania
powierzchni z zachowaniem wszystkich wymagan BHP i ochrony §rodowiska,

- odpyleniu powierzchni,

- kontroli 1 ocenie jakoSci przygotowania powierzchni (elementdéw istniejacych i
nowoprojektowanych),

- natozeniu systemu lakierowego z wykonaniem zaprawek na wolnych krawedziach i w
miejscach trudnodostepnych,

- komisyjnym zabezpieczeniu powierzchni referencyjnych,

- kontroli jako$ci pokrycia lakierowego.

Przygotowanie powierzchni do malowania elementéw ma miejsce na budowie.

Uwaga:

Do robot objetych niniejsza specyfikacja mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich prac
renowacyjnych konstrukcji stalowej 1 zeliwnej mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowiazujacymi polskimi
normami i ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powloki malarskiej w okreslonych warun-kach
temperatury i wilgotno$ci powietrza.
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Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu
sktadnikoéw nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrdb pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktéra spelnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

Farba gruntowa do czasowej ochrony — szybkoschnaca farba nakladana na oczyszczona
powierzchni¢ w celu ochrony stali podczas montazu lub na okres do natozenia systemu lakierowego.
Farba przeciwkorozyjna (grunt) — warstwa pokrycia naktadana bezposrednio na podtoze, wykazujaca
wlasnos$ci hamowania procesow korozji dzigki zawarto$ci okreslonego rodzaju pigmentow.

Lepkos¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o
$rednicy otworu wyptywowego 4 mm.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujaca i podktadowa
w celu uszczelnienia 1 uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne.

Obrobka strumieniowo-scierna — uderzanie w powierzchnig strumienia §cierniwa charakteryzujacego
si¢ wysoka energia kinetyczna.

Okres trwatosci wyrobu lakierowego — czas, w ktorym wyrob lakierowy wykazuje dobre wlasnosci,
jezeli jest przechowywany w oryginalnych, szczelnych opakowaniach.

Podloze — powierzchnia, na ktora naktada si¢ Iub juz natozono wyréb lakierowy.

Powloka zaprawkowa — dodatkowa powtoka naktadana w celu zwigkszenia grubosci pokrycia na
newralgicznych miejscach jak krawedzie, spawy, nity itp.

Przyczepnoscé — ogot sit wiazacych powtoke z podtozem.

Przydatnos¢ do stosowania — maksymalny czas, w ktorym wielosktadnikowy wyrdb lakierowy
powinien zosta¢ zastosowany po zmieszaniu oddzielnych sktadnikow.

Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej] w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez
podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podtoze. W Polsce
najczesciej wystepuje latem i jesienia.

Rozcienczalnik - lotna ciecz, ktora moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejsze-nia
lepkosci do warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Substancje nielotne — taczna zawartos¢ substancji blonotworczych, pigmentéw, wypetniaczy i innych
sktadnikow wyrobu lakierowego, pozostajaca jako powtoka po procesie schnigcia warstwy farby.
System lakierowy — suma powlok z farb, ktore (naktada si¢ lub juz) nalozono na podloze w celu
ochrony przed korozja.

Swiadectwo dopuszczenia - obowiazujace na wszystkie materiaty produkcji krajowej i impor-towane
wbudowywane na trwatle do mostow na drogach publicznych. Zgodnie z rozporza-dzeniem
wykonawczym do ustawy "Prawo Budowlane" wydanym przez Ministra Budownic-twa i Przemyshu
Materiatow Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82) jednostka upowazniona
do ich wydawania jest Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warsza-wie (ul. Jagiellonska 80, 03-301
Warszawa).

VOC (zawartosé lotnych substancji organicznych) w rozumieniu Dyrektywy Europejskiej 99/13/EC
— kazda substancja chemiczna majaca w temp. 293,15K cis$nienie pary 0,01 kPa lub wigksze, lub
majaca podobna lotnos¢ w szczegdlnych warunkach stosowania.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane §rodki zwigkszajace odporno$¢ obiektu
lub jego elementu na dziatanie koroz;ji.

Zanieczyszczenia jonowe — zanieczyszczenia solami chemicznymi osadzonymi z atmosfery lub
bedacymi pozostato§ciami po procesach obrobki.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
ST. D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych i zeliwnych nalezy wykona¢ na placu
budowy lub w wyznaczonych do tego celu pomieszczeniach.

1.6. Przyjecie technologii zabezpieczenia antykorozyjnego
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Technologia zabezpieczenia antykorozyjnego powinna by¢ okre$lona w projekcie technicznym,
stanowiacym czg$¢ dokumentacji przetargowej. W projekcie powinien by¢ okreslony dobor zestawow
powtok antykorozyjnych dla réznych elementéw konstrukcji z podaniem rodzaju i liczby warstw,
materiatu do nich zalecanego i grubosci pokry¢.

2. MATERIALY

2.1.Warunki ogélne stosowania materialéw
Pokrycie malarskie do zabezpieczenia antykorozyjnego jest systemem trzywarstwowym,
gwarantujaca taczna grubos¢ powtoki 230 um w stanie suchym. Doboru pokry¢ malarskim dokonuje
Wykonawca.
Dobor ten powinien uwzgledniaé nastepujace kryteria:
lokalizacj¢ mostu,
- agresywno$¢ srodowiska,
- trwalo$¢ zestawu malarskiego w okresie czasu powyzej 15 lat,
- wymagania i ograniczenia dotyczace emisji lotnych zwigzkéw organicznych.
Przedtozony przez Wykonawce dobor zestawu malarskiego podlega akceptacji przez Projektanta.

Przedlozony przez Wykonawce dobdr zestawu kolorystyki farby wierzchniej konstrukcji mostu
podlega akceptacji Wojewodzkiego Konserwatora Zabytkow w Opolu.

W przypadku wystapienia utrudnien zwigzanych z okre§leniem oryginalnej (pierwotnej)
kolorystyki konstrukcji mostu, przewidywana kolorystyke wierzchniej powloki malarskiej
nalezy dobra¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, w porozumieniu z Wojewdédzkim
Konserwatorem Zabytkéw w Opolu.

Zastosowane farby musza odpowiada¢ ponizej podanym warunkom i mie¢ Aprobate Techniczna
AT/97-03-0188 oraz atest producenta.

Proponuje si¢ zastosowanie farby jednosktadnikowej, grubokryjacej. Jest to materiat pokryciowy
na bazie specjalnie zmodyfikowanego, zlozonego, zywicznego $rodka wiazacego z aktywnymi,
antykorozyjnymi pigmentami ochronnymi. Mozna zastosowac takze inne materialy, ktore zapewnia
uzyskanie porownywalnych efektow.

2.2. Rodzaje materialéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacych
elementow stalowych i zeliwnych oraz nowoprojektowanych, wedtug zasad niniejszej ST, sa:

- niskorozpuszczalnikowe wyroby lakierowe, dobrane przez Wojewodzkiego Konserwatora
Zabytkow w Opolu, Inwestora i Wykonawcg, a spelniajace wymagania podane w p. 5.3.
,Projekt zabezpieczenia przed korozjaO

- Scierniwo,

- $rodki odtluszczajace i zmywajace (detergenty),

- woda,

- rozcienczalniki (odpowiednie do stosowanych farb),

- rozpuszczalniki do mycia urzadzen.

Rodzaj materiatow stosowanych do usuwania starych powlok malarskich pozostawia si¢ do
uznania Wykonawcy, musza one uzyska¢ akceptacje Inzyniera i1 gwarantowaé uzyskanie
przygotowania powierzchni do malowania wedtug wymogoéw okreslonych w podanych ST.

Dopuszczone jest stosowanie materialdw wykazanych w "Katalogu materialéw zalecanych do
stosowania przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych stalowych drogowych obiektach
mostowych (IBDiM/GDDP 1993).

Zastosowanie innych materiatow, ktéorych nie ma w podanym katalogu moze nastapi¢ pod
warunkiem uzyskania w Instytucie Badawczym Drog i Mostow - Tymczasowego Swiadectwa
Dopuszczenia 1 pozytywnej opinii o projekcie technicznym zabezpieczen antykorozyjnych. Jezeli z
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jakichkolwiek powodow Inzynier po rozstrzygnigciu przetargu zmieni materiaty, Wykonawca moze
oczekiwac pokrycia kosztow, jakie poniesie w wyniku zmiany.

Inzynier jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatow. Wykonawca jest obowiazany do
dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw materiatow.

Zestaw farb tworzacy pelny system powinien mie¢ nastepujace wlasciwosci:

2.2.1. Farby stosowane do wykonanie warstwy podkladowe;j:
- wysoka skuteczno$¢ ochrony w normalnych warunkach uzytkowania konstruke;ji,
- tworzenia trwatej 1 odpornej na $cieranie powtoki, takze na krawgdziach konstrukeji,
- bardzo niska zawarto$¢ rozpuszczalnikow.

Zaleca si¢ stosowanie w warstwie podktadowej, np. farby Temazinc 77 (produkcji Tikkurila
Coatings) jako dwusktadnikowego podkladu epoksydowego utwardzonego poliamidem o wysokiej
zawarto$ci cynku. Grubos$¢ suchej powtoki powinna wynosi¢ 40 um.

2.2.2. Farby stosowane do wykonania miedzywarstwy:

- kompatybilne zaréwno z warstwa podktadowa, jak i z farba do malowania nawierzchniowego.
Proponuje si¢ zastosowanie mig¢dzywarstwy w postaci, np. farby Temacoat HB (produkcji

Tikkurila Coatings) jako dwusktadnikowej, grubopowltokowej farby na bazie modyfikowanej zywicy

epoksydowej. Grubosci suchej powloki powinna wynosi¢ 150 um.

2.2.3. Farby stosowane na powloki nawierzchniowe:

- powinny mie¢ powtoki trwate,

- mie¢ dobra rozlewno$¢ i zapewni¢ odpowiednie krycie powierzchni,

- mie¢ odporno$¢ na warunki atmosferyczne,

- zachowywac trwalo$¢ barwy i odpornos¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.

Zaleca si¢ zastosowanie w warstwie nawierzchniowej, np. farby Temathane 50 lub Temadur 50
(produkcji  Tikkurila Coatings) jako dwuskladnikowej, potpotyskowej farby poliuretanowej
utwardzanej izocyjanianem alifatycznym, dostgpnej w szerokiej gamie kolorow RAL, NCS, TVT, o
grubosci suchej powtoki 40 um.

2.3. Badanie materialow

Inzynier moze nakaza¢ wykonanie badan jakosci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych.
Badania nalezy przeprowadzi¢ wedtug normy przedmiotowej (lub Swiadectwa Dopuszczenia), w
oparciu o ktora material zostat dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badania farb nalezy
przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

2.4. Przechowywanie materialow

Wyroby malarskie nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowiacych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndéw
fatwopalnych zgodnie z norma PN-89/C-81400 (w warunkach zalecanych przez producenta).
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4 do +25°C.

3.SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu
Ogolne warunki stosowania sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne".
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych

robot 1 bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktory bedzie

stosowat do:

a) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok,

b) nanoszenia powlok,

¢) kontroli biezacej jako$ci materiatdéw 1 wykonania.
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Inspektor Nadzoru moze poleci¢c Wykonawcy uzycia probnie sprzgtu i wykonania badan jakos$ci
wykonanych probek.

3.2. Sprze¢t do mycia konstrukcji

Myjki wysokoci$nieniowe (15-25MPa) =z koncowkami umozliwiajacymi dojscie do
trudnodostepnych miejsc oraz koncowke umozliwiajaca mycie z dodatkiem piasku kwarcowego.
Myjki musza umozliwié¢ mycie ciepta woda (do ok. 50°C).

Alternatywnie, Wykonawca moze przyja¢ proces usuwania starej powloki lakierowej woda pod
bardzo wysokim ci$nieniem (200-250MPa). Wowczas niezbgdny jest hydromonitor z odpowiednim
oprzyrzadowaniem. W procesie tym jednoczes$nie zmywana jest konstrukcja.

3.3. Sprzet do usuwania starych powlok malarskich

Usuwanie starych powlok malarskich, z uwagi na konieczno$¢ przygotowania powierzchni do
malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-§ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. W miejscach o niejednolitych ptaszczyznach
(gtowki nitow, krawedzie blach nadktadkowych), w miejscach silnych wzeré6w korozyjnych nalezy
dodatkowo stosowac sprzet reczny (miotki, iglice). Sprzet do usuwania starych powlok oraz do
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego
i suchego powietrza.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprz¢t do czyszczenia oraz przedmuchiwania oczyszczonych powierzchni musi zapewniac
strumien wolny od czgs$ci olejowych 1 wilgoci.

3.4. Sprzet do malowania:

- pedzle (do powtoki zaprawkowe;j),

- aparaty do natrysku bezpowietrznego o przelozeniu zgodnym z zaleceniami producenta farb.
Komplet dysz o rozmiarach zalecanych przez producenta farb i katach zaleznych od ksztattu
konstrukcii,

- sprezarka powietrza §rubowa o ci$nieniu min. 0,6MPa i wydajnosci min. 2m’/min. na jeden
aparat do natrysku farb.

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktu, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do
metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy
pistoletow 1 pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastapione sprzgtem, o zblizonych
wlasciwosciach technicznych. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Prawidtowe ustalanie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych
powierzchniach i uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

3.5. Mierniki do oceny jako$ci robét i kontroli procesu:
a) Wzorce przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1.
b) Wzorce ISO chropowatosci typ G wg PN-EN ISO 8503-2.

c) Lupa o powigkszeniu 7-10x.

d) Przezroczysta taSma samoprzylepna do oceny zapylenia wg PN-EN ISO 8502-3.

e) Woda destylowana, tampony, tasma do oznaczenia powierzchni, zlewki o pojemnosci 20-
50ml mieszczace elektrode¢ konduktometru.

f) Konduktometr z kompensacja temperatury; wymagany zakres OmS/m do 200mS/m
(2000uS/cm).

g) Mierniki do pomiaru temperatury podtoza i powietrza.

h) Mierniki do pomiaru wilgotnosci powietrza.

1) Tablice do wyliczania punktu rosy.

1) Mierniki (grzebienie) do pomiaru grubosci warstwy.

k) Mierniki do nieniszczacego pomiaru grubosci pokrycia.
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1) Noze Petersa (rozstaw 1 1 2 mm)_oraz n6z z pojedynczym ostrzem, ewentualnie miernik do
oceny przyczepnosci metoda odrywowa.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogélne transportu
Warunki ogoélne transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne".

4.2. Transport wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikow

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywaé si¢ z zachowaniem
obowiazujacych przepisow o przewozie materialow niebezpiecznych okres§lonych w normach
przedmiotowych i wedlug PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Robotami niniejszej SST objete sa nastgpujace metalowe elementy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne mostu:
- wszystkie elementy obiektu istniejacego oraz
- wszystkie elementy nowoprojektowane i (ewentualnie) odtwarzane.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane usuwanie starych powtok malarskich.

Przed podjeciem jakichkolwiek czynno$ci majacych na celu wykonanie powlok antykorozyjnych
istniejacej (starej) konstrukcji mostu, Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ na wlasny
koszt badania stratygraficzne istniejacych powlok w elementach:

a) balustrad,

b) pylonow,

¢) ciegien (lancuchow i wieszakéw),

d) elementéw pomostu (poprzecznice i stezenia wiatrowe dolne),

zgodnie z SST M.23.00.00 (I).

5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1. Proces mycia

Mycie istniejacej, zdemontowanej konstrukcji ma na celu usunigcie luzno przywartych powlok ,
rdzy, zanieczyszczen mechanicznych oraz osadzonych z atmosfery soli rozpuszczalnych w wodzie.

Proces nalezy prowadzi¢ stosujac myjki wysokocisnieniowe ( 15-25 MPa), wodg ciepta, zimna z
detergentem lub bez , w zaleznosci od stanu konstrukc;ji.

W przypadku silnie przywartych zabrudzen zaleca si¢ mycie ciepta woda z dodatkiem piasku
kwarcowego o granulacji 0,3-0,5 mm.

Proces mycia mozna potaczy¢ z procesem usunigcia starego pokrycia lakierowego; wowczas
nalezy zastosowac czyszczenie woda pod bardzo wysokim ci$nieniem 200 — 250 MPa.

W takich warunkach zostanie z konstrukcji zdjgta stara powloka lakierowa , rdza i wigkszos¢
zanieczyszczen jonowych.

5.2.2. Usunigcie powlok malarskich

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunigciu z
powierzchni stalowych i zeliwnych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, thuszczéw, smardw,
kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. W miejscach spoin w celu usunigcia topnika po
spawaniu, wypryskow i wygladzenia ostrych krawedzi nalezy wykona¢ szlifowanie. Ostre krawgdzie
powinny by¢ zaokraglone promieniem 2 mm. Podstawowa czynnoscia jest usunigcie zgorzeliny i rdzy,
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co nalezy wykona¢ np. przy pomocy metody strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub $rutowanie) lub
rgcznie. Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne
(ttuszcze 1 smary) - zaleca sig¢ uzywanie do tego celu specjalnych detergentow, odtluszczaczy na
roztworach wodnych.

Wymagany stopien przygotowania powierzchni C Sa 2% lub D Sa 2!; na niewielkich
fragmentach, zwlaszcza starej konstrukcji mostu (sumarycznie nie przekraczajacych 10% w stosunku
do catej powierzchni konstrukcji), dopuszcza sig stopien C Sa 2 lub D Sa 2 wg PN- ISO 8501-1.

Po zakonczonym procesie czyszczenia powierzchnia wymaga odpylenia do klasy nie wyzej 3 wg
PN-EN ISO 8502-3.

Gestos¢ powierzchniowa zanieczyszczen jonowych, zdejmowanych metoda tamponowa wg PN-
EN ISO 8502-2 nie powinna przekracza¢ 15 mS/m [150 uS/cm] zmierzonych konduktometrem wg
PN-EN ISO 8502-9.

Powloki malarskie nalezy usuwac przy pomocy metody strumieniowo-$ciernej. Ocena stopnia
czystosci wedtug PN-70/H-97050. Sposob czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi
on jednak gwarantowac uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ akceptowany przez Inzyniera.

Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo-$ciernej, zeby uzyskaé chropowatosé
powierzchni rzedu 25-75 um (z maksymalna amplituda nierdwnosci nie przekraczajaca szacunkowo
0,1 mm, stosownie do PN-70/H-97052).

Wykonawca w zalezno$ci od mozliwosci wykonawczych i w uzgodnieniu z Inzynierem okresli
wielkosci dziatek roboczych, majac na uwadze potrzebg zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych
potaci i ochrong wykonanych zabezpieczen antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu
powlok malarskich. Niezaleznie od usunig¢cia powlok malarskich nalezy usunac¢ ogniska rdzy, a
zwlaszcza wzery rdzy w miejscach wystgpowania spoin i w zalamaniach przy taczeniu blach
elementéw pomostu oraz resztki powloki malarskiej pozostale po czyszczeniu strumieniowo-§ciernym
w zaglgbieniach i ztamaniach powierzchni. Pomocne w tym celu bgda iglice z twardej stali, owalnie
zakonczone, dobrane do $rednicy wzeru oraz mtotki.

Sposob czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci 1 by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Inspektor
Nadzoru ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie
powtloki malarskiej.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba podktadowa (np. Temazinc 77), nie pézniej niz po
uptywie 3 godzin od oczyszczenia.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ z pytu, kurzu, thuszczéw i smardéw oraz
wilgoci. W przypadku wystepowania na powierzchni stali olejow lub smaréw nalezy je usunac przy
pomocy szmat (czyste, Iniane) zwilzonych w rozpuszczalniku lub benzynie oczyszczonej. Pyt i kurz
nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z
wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy
pomocy odkurzaczy przemystowych. Przygotowanie powierzchni stali musi by¢ zgodne z PN-70/H-
97051, a ocena przygotowania powierzchni do malowania winna by¢ przeprowadzona zgodnie z PN-
70/H-97052. Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba nie poézniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia, a pomalowane powierzchnie muszg by¢ chronione przed skutkami wykonywania prac
przy usuwaniu starych powlok malarskich w sasiednich sektorach. Poniewaz niedopuszczalne sa
wtracenia $cierniwa w powtoce, sektory pracy musza by¢ oddalone od wysychajacych powierzchni i
odpowiednio odgrodzone.

5.2.4. Nanoszenie powloki malarskiej

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow. Inspektor
Nadzoru moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach
konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych
przez Wykonawce technik nanoszenia powlok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej
jakosci robot.
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Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanych w kartach technicznych
poszczegdlnych produktow. Nalezy zwrdci¢ uwagg na zroznicowanie poszczeg6dlnych produktow, na
wilgotnos¢ 1 temperaturg powietrza oraz malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ Robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy -
temperatura powinna by¢ wigksza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢
powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4 stopnie
Beauforta). Temperatura powietrza powinna by¢ w zakresie 10-25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia
na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasy schnigcia poszczegdlnych warstw.

Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakoSci oraz terminy
przydatnos$ci do aplikacji. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych
lub petnych, przewidzianych w zakresie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wlasciwej dla danego materialu karcie technicznej. W og6élnym ujgciu na procedurg ta sktadaja sie:
mieszanie zawarto$ci poszczegdlnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze soba w
okreslonych proporcjach i1 okreslony sposob poszczegdlnych skladnikow (opakowan), dodanie
rozcienczalnika o rodzaju i ilo$ciach dostosowanych do metody aplikacji.

Zaleca sig stosowanie mieszadel mechanicznych.

Nalezy zwréci¢ uwagg, ze wytypowane w niniejszej ST farby, sa chemoutwardzalne i w zwiazku z
tym maja ograniczona zywotno$¢ po wymieszaniu skladnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ zuzywania calej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktorym
zachowuje ona swoja zywotnosc.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po
uzyciu, stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

Podstawowa technikq naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny).
W tabeli 1 zebrano pomocne informacje przy doborze maszyny malarskie;j.

Tab.1. Wymagane przetozenie pompy w zaleznosci od lepkosci farby

Lepkos¢ farby Przyktadowe Minimalne Minimalne przetozenie
typy farb cisnienie na maszyny malarskiej
dyszy (MPa)
Farby nawierzchniowe:
poliuretanowe
niska akrylowe 8,0 1:30
silikonowe
poliwinylowe

Farby przeciwkorozyjne i
mig¢dzywarstwy, w tym rowniez
tiksotropowe:

$rednia alkidowe
chlorokauczukowe
poliwinylowe 15,0 1:45
epoksydowe rozpusz-czalnikowe

Bezrozpuszczalnikowe farby
epoksydowe, poliuretanowe.
Wyroby przeciwkorozyjne o duzej
bardzo duza zawarto$ci sktadnikoéw nielotnych 30,0 1:70

Kat natrysku dyszy dobiera si¢ do ksztaltu konstrukcji.
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Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okre$lonych w instrukcji stosowania farby oraz
zgodnie z PZJ. W trakcie procesu aplikacji farb kontroli podlegaja:
- temperatura otoczenia ,
- wilgotno$¢ wzgledna powietrza (oba parametry konieczne dla okreslenia punktu rosy otaczajacego
powietrza),
- temperatura podtoza,
- czas pomigdzy naktadaniem poszczegolnych warstw,
- grubo$¢ warstwy,
- wyglad warstwy (celem eliminacji niedopuszczalnych wad jak duze zacieki, suchy natrysk,
specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uklucia igla itp.).
Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich ujmuje norma PN-EN ISO 12944-7.

Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru powtok dotychczas wykonanych i nakazuje w miarg potrzeb
wykonanie napraw. Pozostale, nienaprawiane powierzchnie powinny by¢ przed malowaniem umyte.

Ostatnia warstwa powtoki malarskiej musi by¢ wykonana zgodnie z zatwierdzonym projektem
kolorystyki i zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

5.2.4. Warunki wykonywania prac malarskich

Wszystkie prace malarskie musza by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych, tzn. w temperaturze powyzej +5°C, przy wilgotnosci wzglednej nizszej niz 90%, a
jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i
wilgotnosci; nie moga wystepowac takze zadne opady atmosferyczne ani mgta. Nie wolno nanosic¢
powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji i nagrzane powyzej +40°C oraz przy
silnym wietrze (4° Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15-25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia
na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy stosowac specjalne oslony od strony jezdni, zapobiegajace
zachlapywaniu przez przejezdzajace pojazdy.

Przed wykonaniem ostatniej warstwy powtoki malarskiej Inzynier winien si¢ upewnié, czy
miejscowe wladze architektoniczne nie wnosza zastrzezen do proponowanej kolorystyki.

5.2.5. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inzynier moze zaleci¢
wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla
danego materialu 1 wedlug metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i
wysuszone. Pistolety natryskowe musza by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy
czys$ci¢ bezposrednio po pracy.

5.2.6. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikow, nalezy wigc przestrzega¢ ponizszych zalecen odno$nie wykonywania prac:

- pracownicy zatrudnieni przy obstudze aparatury powinni by¢ zaopatrzeni w pytoszczelne skafandry z
doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza, a przy czyszczeniu przy pomocy iglic w okulary
ochronne,

- sektory gdzie odbywa si¢ czyszczenie strumieniowo-cierne musza by¢ zaopatrzone w ekrany
chroniace przed oddzialywaniem $cierniwa na przechodzacych ludzi po moscie, przejezdzajace
pojazdy i urzadzenia obce znajdujace si¢ na moscie,

- przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatéw malarskich
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnos$ci nie przechowywaé zywnosci i ubran
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkoéw w miejscach
pracy,

- pistolety natryskowe powinny rozpyla¢ material przy mozliwie duzym kacie stozka natryskiwania
zblizonym do 80°,

- nalezy stosowac si¢ do przepisdOw i wskazowek umieszczonych na opakowaniach,
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- resztek materialu nie wolno wylewac do kanalizacji, ciekow wodnych ani do gleby.
Takie farby, jak np. Icosit EG4/EGS5 zawieraja izocjanian. Materialy zawierajace moga drazni¢
skore, oczy i drogi oddechowe, przy chronicznym dziataniu moga wywolac reakcje alergiczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne".

6.2. Kontrola jako$ci przygotowania powierzchni stali i Zzeliwa do malowania

Sprawdzenie usunigcia starych powtok malarskich i przygotowanie powtok malarskich i przygoto-
wania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ wizualnie. Oczyszczona powierzchnia nie
powinna wykazywac pozostaloéci starych powtok, zwlaszcza w zatamaniach plaszczyzn i zagle-
bieniach.

Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN-70/H-
97052 oceniajac stopien wymaganej czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz stanu
powierzchni (sucho$¢, brak rdzy nalotowej). Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu
powierzchni, jednak nie p6zniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.
Ocena wymaganego stopnia czystosci w oparciu o PN-70/H-97050, ocena porowatosci wedtug PN-
70/H-97052. Oceng przygotowania powierzchni do metalizacji przeprowadza si¢ w oparciu 0 normg
BN-89/1076-02.

6.3. Sprawdzenie jako$ci materialow malarskich
Ocena materialow malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta i Aprobacie IBDM.
Producent jest zobowiazany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu.

6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu i techniki nakladania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych
warunkow pogodowych 1 zabezpieczenia $wiezo wykonanej powloki oraz przestrzegania czasu
schnigcia i1 aklimatyzacji powtoki.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok poszczegdlnych
warstw wg PN-83/C-81515. Sprawdzeniu podlega liczba i grubos¢ powtok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok

Kolorystyka poszczegolnych elementow zabezpieczanych powinna by¢ zgodna z Dokumentacja
Projektowa

Oceng jakosci wykonanych powlok wykonuje si¢ pod katem grubosci, porowatosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza sig na suchych i po
aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z projektowana. Mierzy si¢ ja przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno-indukeyjnych, zgodnie z PN-74/C-81515 lub
innych zapewniajacych doktadnos¢ £10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w, co najmniej, 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru
nalezy przyja¢ s$rednia arytmetyczna wynikow uzyskanych z 5 pomiardow, po odrzuceniu 2
najwyzszych odczytow z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci ustalonej
dla danej powloki. Dodatkowo, wymaga si¢, aby nie bylo odczytow grubosci mniejszych niz 75%
grubosci nominalne;.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca poroskopu wedlug PN-68/C-81544.
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wedtug PN-80/C-81531.

Oceng wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy
100W z odlegtosci 0.30-0.40 m od powierzchni.

155



Powierzchnia po zabezpieczeniu powinna mie¢ powloke gladka bez pomarszczen, zaciekow i
chropowatosci.

Powloka nie moze odstawac od podloza i mie¢ wtracen ciat obcych.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonania oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem, z
zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Oceng wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest jeden (1) m* (metr kwadratowy) materiatu konstrukcji oczyszczonej z
powlok malarskich (na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaréw w terenie) i zabezpieczonych
antykorozyjnie farba ww. konstrukcji oraz metalowych konstrukcji nowoprojektowanych, w postaci
trzech warstw powloki malarskiej. faczna grubos¢ powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego,
mierzona na sucho, powinna wynosi¢ 230 pm.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru roboét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne". Roboty objgte
niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robot ulegajacych zakryciu, ktory jest dokonywany na
podstawie wynikow pomiardéw, badan i oceny wizualne;j.

Zgodnosé robdt 7 dokumentacjq:

- roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem zabezpieczenia przed korozja’’,
Specyfikacja Techniczna oraz z PZJ opracowanym przez Wykonawcg na podstawie
wymienionych dokumentow,

- odstepstwa od Projektu zabezpieczen dopuszcza si¢ w nastgpujacych przypadkach:

- zmiany systemu lakierowego wywotanej przez Inwestora,

- trudnosci w nabyciu wyrobow przewidzianych w Projekcie,

- udokumentowanej niekompatybilnosci farb ujetych w systemie lakierowym.

Odstgpstwa musza by¢ kazdorazowo potwierdzone dokumentem, ktory stanowi czg$¢
dokumentacji technicznej i jest podpisany przez Inwestora, Producenta farb i Inspektora nadzoru.

Dokumenty odbiorowe
Odbior ostateczny prac dokumentowany jest Protokolem kontroli jakosci (zat. 2) i Kkarta
dokumentacji powykonawczej (zat. 3).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platnos¢ za 1 megagram (Mg) materialu konstrukcji oczyszczonego i pokrytego powloka malarska
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot na podstawie wynikoéw
pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuje:
— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji,
— przygotowanie do pracy,
— wykonanie ekrandéw zabezpieczajacych,
— usunigcie starych powtok malarskich i oczyszczenie powierzchni do zadanego stopnia czystosci,
— wykonanie niezbgdnych rusztowan i ewentualne ich przektadanie,
— wykonanie probnych powtok malarskich,
— wykonanie powtoki antykorozyjnej farba, przewidziana w Dokumentacji Projektowej 1
specyfikacji,
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— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem robot na srodowisko, pieszych i
przejezdzajacych pojazdow,

— przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

— dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych,

— zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schnigcia przed ewentualnymi skutkami opadéw
atmosferycznych i zanieczyszczen,

— demontaz rusztowan i ich usuniecie,

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatow malarskich,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

— uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieSci si¢ réwniez koszt opracowania projektu niezbednych dla

prowadzenia robot ekranéw zabezpieczajacych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-76/C-04539. Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

2. PN-89/C-81400. Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

3. PN-74/C-81515. Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.

4 PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok do podloza oraz
przyczepnosci migdzywarstwowe;.

5. PN-68/C-81544. Wyroby lakierowe. Okre$lanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku
dziatania czynnikoéw atmosferycznych.

6. PN-68/C-81545. Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

7. PN-70/H-97050. Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

8. PN-70/H-97051. Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malo-wania. Ogolne wytyczne.

9. PN-70/H-97052. Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.

10. PN-71/H-97053. Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne.

11. BN-87/4258-01. Wyroby scierne, Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

12. BN-87/6113-19. Farby ftalowe modyfikowane do gruntowania przeciwrdzewne
chromianowe.

13. BN-87/6115-09. Emalie ftalowe modyfikowane dla okrgtownictwa nadwodne do II
malowania.

14. BN-87/6115-54. Emalie ftalowe modyfikowane dla okrgtownictwa nadwodne do I
malowania.

15. BN-67/6118-28. Rozcieficzalniki do ftalowych wyrobow lakierowych. Wymagania ogdlne.
16. PN-EN ISO 12944 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich (czgs¢ 1 Ogdlne wytyczne, czgs¢ 2 Klasyfikacja srodowisk).

17. PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto§ci powierzchni (czg$¢ 1 Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunigciu wezesniej nalozonych powtok).

18. PN-ISO 4628 Farby i lakiery — Ocena zniszczen powlok lakierowych — Okreslenie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia (czg$¢ 1 Ogolne zasady i
schematy klasyfikacji, cze$¢ 2 Okreslenie stopnia spgcherzenia, czg¢$¢ 3 OkreSlenie stopnia
zardzewienia, czg$¢ 4 Okreslenie stopnia spekania, czg$¢ 5 Okreslenie stopnia zluszczenia, czg$¢ 6
Okreslenie stopnia skredowania metoda tasmy).

19. PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery — Metoda siatki nacig¢.

20. PN-EN 24624 Farby i lakiery — Proba odrywania do oceny przyczepnosci.
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21.

22.

23.

24.
25.

26.

PN-EN ISO 8503-2. Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - charakterystyka chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobee
strumieniowo-$ciernej. Czg$¢ 2. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce
strumieniowo-$ciernej. Sposob postgpowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 8502. Przygotowanie podtozy przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni, Czg$¢ 2. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach (w tej normie opisana jest metoda tamponowa zdejmowania
zanieczyszczen z powierzchni), Czgs¢ 9. Terenowa metoda kontuktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie).

PN-EN ISO 11126. Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-$ciernej (Czg$¢ 3 - zuzel pomiedziowy, Czg$¢ 8 - piasek oliwinowy).

PN-EN ISO 2808 : 2000. Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci pokrycia.

PN-EN ISO 12944 — 7. Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 7 — Wykonanie i nadzor prac malarskich.

STM D 3359 standard Text Methods for Measuring Adhesion by Tape Test.

10.2. Inne dokumenty

1.

2.

3.

*

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Ustawa z dnia 7 lipca 1944r. Prawo Budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2000r. Nr 106 poz.
1126 z pdézniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62 poz. 627 i Dz.
U. 100 poz. 1085).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. O odpadach (Dz. U. Nr 62 poz. 628 i Dz. U. 100 poz.
1085).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001r. O substancjach, preparatach chemicznych (Dz. U. Nr 11
poz. 84).

Instrukcja zabezpieczania przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca pokry¢
malarskich KOR-3A. Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971,

Instrukcja Nr 191 - Instytut Techniki Budowlanej - Instrukcja zabezpieczenia przed korozja
konstrukcji stalowych za pomoca pokry¢ malarskich w budownictwie,

Katalog - Farby Oliwa,

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. - Prawo przewozowe (Dz.U. Nr 53 poz. 272 z 1984 1.),

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o ladowaniu i zabezpieczaniu
przesylek towarowych (Dz.TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 1.),

Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych. Zatacznik II do umowy o wzajemnym
uzytkowaniu wagondéw towarowych w komunikacji mi¢gdzynarodowej (RIV) (Dz.TiZK nr 15 poz.
119 z 1981 r.) wraz z p6zniejszymi zmianami,

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie tadowania
samochodow cig-zarowych 1 przyczep (Monitor Polski nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z
1968 1.),

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. "Prawo o ruchu drogowym" (Dz.U. Nr 6 poz. 35),

Zatacznik A 1 B do umowy europejskiej z dnia 30 wrzesnia 1957 r. dotyczacej
migdzynarodowego przewozu drogowego towaréw niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Nr 35 poz.
189 z 1975 r.) wraz z p6zniejszymi zmianami,

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID)
stanowiacy zalacznik B do konwencji o migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIE)
(Dz.TiZK nr 7 poz. 44 z 1985 r.) wraz z p6zniejszymi zmianami,

Katalog Nakladow Rzeczowych nr 7-12 "Roboty malarskie antykorozyjne i
chemoodporne", Ministerstwo Przemystu Chemicznego i Lekkiego. Wydanie I, Warszawa 1987.

Rozporzadzenie Ministrow: Komunikacji i Spraw Wewngtrznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w
sprawie warunkow 1 kontroli przewozu drogowego materiatdéw niebezpiecznych (Dz.U. Nr 67 poz.
301 z 1983 r.) wraz z p6zniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998r. w
sprawie systemOw oceny zgodno$ci wzoru deklaracji oraz sposobu znakowania wyrobow
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18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. Nr
113 poz. 728)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i1 Opieki Spotecznej z dnia 18 lutego 1999r.
zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie substancji chemicznych stwarzajacych zagrozenie dla
zdrowia lub zycia (Dz. U. z 1997r. Nr 105 poz. 671 i z 1999r. Nr 26 poz. 241).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 11 lipca 2002r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 140 poz. 1173).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie
ogblnych przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 1997r. Nr 129 poz. 844 i z 2002r.
poz. 811).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47 poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002r. w sprawie szczegdtowego
zakresu 1 formy planu bezpieczefistwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu robot
budowlanych stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 16 grudnia 2002r.
w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu i metalizacji
natryskowej (Dz. U. Nr 237 poz. 2003).

Rozporzadzenie Rady Ministrow w sprawie optat za korzystanie ze $rodowiska (Dz. U. Nr
130 poz. 1453 wraz z pdzniejszymi zmianami oraz Dz. U. Nr 151 poz. 1703 i Dz. U. z 2002r. Nr
1616 poz. 1335).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 3 lipca 2002r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 100 poz. 920).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 26 lutego 1999r. w
sprawie metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego (Dz. U. Nr 26 poz. 239 ).

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 13 lipca 2001r. w
sprawie metod kosztorysowania obiektow i robot budowlanych (Dz. U. Nr 80 poz. 867).

Zat. 1

Tablica KJ-1. POMIARY KLIMATYCZNE

Data | Godzina | Wilgotno$¢ | Temperatura | Temperatura | Temperatura | Wykonujacy Uwagi
wzgl. pow. | powietrza podtoza punktu rosy pomiary
Y% ’c ’C ’c
1 2 3 4 5 6 7 8
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Zat. 2
Tablica KJ-2. PROTOKOL KONTROLI JAKOSCINR ..............

1. Zabezpieczany obiekt:

2. Fragment konstrukc;ji:

3. Informacje dotyczace mycia konstrukcji (cisnienie, rodzaj i stezenie detergentu itp.):

4. Przygotowanie powierzchni:

4.1. Data 1 g0AZINY CZYSZCZEMNIA ....eouveeieeieiieeieeeeieeiteetie st et e e ete e seeesaeesee e teeneeeneeensesseesseennens
4.2. ROAZA] SCICITIWA ...eeuvientieiieiieeiieeiieet e eteete et et e et estte et e et eneeeneeeseesseesseenseensesnsesneesneenseeseenseans
4.3. Stopien przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1 ....ccccceeviinininininininicicicncnee,
4.4. Stopien odpylenia wg PN-ISO 8502-3 .......ccieiieiieieiieitiesie ettt b e seaenees
4.5. Profil powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2 ......ccocoiiiiieiieiieiieieseesieeie et se e
4.6. Uwagi inSpektora NAAZOTU .........ccveevieiiiieiieieeie ettt sbeesbeebesaesreesseesseenseens

5.3. Informacje o farbach:

Data Nazwa Kolor.  Wymag. Nr partii Swiadectwo
malow.  farby. grubos¢. Data prod. Kontr. Jak.
L WASEWE i it e e e eeenenenaenne e
2 WAISEWEA  coiiiiiiies eeieiencececerereenes cerereiten eeseneene eeiesieneneeens eeenenesnene e
BWATSEWA  ciiciiiiiies et ntens reeneenie tesieeniee eseeeseeeneeente teseeesbeeenaeeaee
5.4, UWAZE O QPIIKACT c.veevvievieeiieitiesieeieete ettt ev et e et e steeste e beesbeesbesssesasesseesseesseensenssesssesseens

6. Kontrola jako$ci pokrycia:
6.1. Data przeprowadZenia OCEIY ........c..ccvereerreerreerereeseesreeseesessesseesseesseessesssesssesssesseesseessessees
6.2. WYEIAd POWIOKI ...ttt st
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6.4. Czy uzyskane wyniki pomiaréw grubosci spetniaja wymagania PN-EN ISO 12944-7
Tak Nie

6.5. Uwagi dOtyCZACE PIZYCZEPNOSCI cvveevvieereieiestientietieieesresteesteesseesseessesseesseesseessesssesssesssesssessees

Podpisy:

Inwestor Wykonawca
Ewentualnie producent farb (jezeli byl nadzor)

Zat. 3

Tablica KJ-3. KARTA DOKUMENTACIJI ZDAWCZEJ

) B P VA 2 W0 o) (=) ) AR

2. Przygotowanie powierzchni:

2.1. Terminy: TOZPOCZECIA ..cvvvvereeeveerrearrearreerrenns ZaKONCZENIA .....ccovveveereereeieeenene
0\ (51 1o T PSR S
2.3. ROAZA] SCICITIIWA ...euvieiiieiiiiieciie ettt ettt et e et e et e e te e bt e bt e sseesatesneeenseenseenseessaesseesanennsenns
2.4. Stopien przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1 .......cccooviininiininininiiiciceee,
2.5. Stopien odpylenia wg PN-ISO 8502-3 ........oooiiiiioieieeeerteee ettt
2.6. Profil powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2 ....ccvoiiiiiiiiiciieieetet et sene e
2.7. Uwagi 0 Stanie POATOZA .......c.cccviiiiiiiiiiieiie ettt ta e staestvessveesbeesbe e anenens

3. Malowanie:
3.1 Producent farD ......oc.ooiiiiee ettt
3.2. System malarski:
Data Nazwa Kolor.  Wymag. Nr partii Swiadectwo
malow.  farby. grubos¢. Data prod. Kontr. Jak.
T WATSEWA  iiiiiiiiiins eeeeeeeetertenes eereenies reereenes beeseesee e ene eabeeseeseesne e
2 WATSEWA  iiiiiiiiens eeeieeieee e nte e sites veeneenies eeeneesies beeseesseesieeene esbeeseesieeseeeane
BWATSIWA  iiiiiiiiins et ceestertenes eeeseenies eeeseenee aeeseeseeeteene esueesieeneesaeeane
3.3. Termin aplikacji: rozpoCzZgCia ........ccceevrververrernens ZaKONCZENIA .....ccovveveereereeieeerne
3.4. Uwagi o jakosci pokrycia (grubosc, wyglad, przyczepnosc itp.) ...cocveeeeccveecveecreecreenreannnens

Podpisy:
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M.24.55.00

L.ozyska elastomerowe (Wymagania)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z montazem nowych tozysk elastomerowych w ramach
renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wszystkich robot umozliwiajacych i majacych
na celu wykonanie, montaz i odbidr 12 sztuk lozysk elastomerowych usytuowanych na podporach
przedmiotowego mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami zawartymi w SST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogélneQ
Loiysko mostowe - czg$¢ konstrukcji mostu przeznaczona do przenoszenia oddziatywan z ustroju
no$nego na podpor¢ w sposOb zamierzony przez projektanta, z zapewnieniem mozliwosci
przemieszczen katowych oraz ewentualnych przesunig¢.
LoZysko elastomerowe - tozysko odksztatcalne wykonane z r6znych odmian gumy (np. neoprenu) lub
innych polimeréw, uzbrojonych Iub nieuzbrojonych blachami stalowymi.
Lozysko stale - tozysko uniemozliwiajace przesunigcia poziome przgset wzgledem punktu podparcia.
Loiysko jednokierunkowe - tozysko, w ktorym sa przewidziane przemieszczenia katowe i
przesunigcia poziome w okreslonym kierunku w stosunku do podpartego elementu.
Loiysko wielokierunkowe - tozysko, w ktorym sa przewidziane przemieszczenia katowe i
przesunigcia poziome zarowno wzdtuz, jak i w poprzek podpartego elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano
w SST M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlneQ)

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ pkt 2.
Mozna stosowaé tylko materialy, dla ktorych wydano Aprobate Techniczna.

2.2. Podstawowe parametry

Wszystkie zastosowane na obiekcie tozyska musza posiada¢ aktualng aprobate techniczna,
dopuszczajaca je do stosowania w budownictwie mostowym, wydang przez IBDiM.
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Lozyska musza by¢ wykonywane wg projektu roboczego opracowanego przez producenta na
podstawie podstawowych parametrow okreslonych przez projektanta w Dokumentacji Projektowe;j
(wielkosci wkladek neoprenowych, uzbrojonych, obliczeniowa sila pionowa i pozioma, wielkosci
przesuwu w kierunku podtuznym i poprzecznym do osi obiektu), ktore nalezy poda¢ w zamowieniu.

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszych SST sa nastepujace
lozyska neoprenowe o minimalnej no$nosci 30 kN:

- lozysko state (w wersji alternatywne;j),

- lozysko jednokierunkowo przesuwne (przesuw podtuzny, max. 20 mm, poprzeczny, max. 20
mm),

- lozysko wielokierunkowo przesuwne (przesuw podtuzny, jw., poprzeczny, max. jw.).

Wykonane lozyska powinny charakteryzowac si¢ odpowiednia wytrzymatoscia oraz trwatoscia,
zgodnie z zaleceniami Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiotowe tozyska, ze wzgledu na specyfike obiektu (niewielkie obciazenia oraz wymiary),
powinny by¢ wykonane przez Producenta na zamowienie Wykonawcy.

2.3. Rodzaje materialéw

Nalezy stosowac kotwione tozyska elastomerowe.

Kazde tozysko powinno by¢ zbrojone przynajmniej jedna wktadka stalowa. Warstwy elastomeru
powinny by¢ zwulkanizowane z wkladkami stalowymi, ktore z kazdej strony powinny by¢ otoczone
warstwa elastomeru w celu zapobiezeniu korozji.

2.3.1. Wymagania dla elastomeru
Elastomer powinien by¢ odporny na dziatanie czynnikoéw atmosferycznych, ozonu i starzenie.
Wymagania dla elastomeru:

- twardos¢ 60£5 wg Shora, zgodnie z PN-C-04238:1980,

- wytrzymato$é na rozciaganie min. 19 N/mm’, zgodnie z DIN 53504,

- wydhuzZenie przy zerwaniu 450% , zgodnie z DIN 53504,

- modut odksztalcenia postaciowego G = (0,9+0,15) N/mm’.

Elastomer powinien charakteryzowaé si¢ dobra odpornoscia na dziatanie zmiennych warunkow
atmosferycznych, ozonu, promieniowania ultrafioletowego, olejow, smaru, benzyny, soli oraz
ekstremalnych temperatur (- 35 - + 50) °C.

Modut odksztalcenia postaciowego G elastomeru, zmierzony metoda opisang w PN-C-
04210:1993, nie powinien ulega¢ zmianom wigkszym niz £15% warto$ci przyjetej w Dokumentacji
Projektowe;.

2.3.2. Wkiadki stalowe

Wktadki stalowe powinny by¢ wykonane ze stali St 50.2 i/lub St 52.3, wg DIN 17100 lub innej o
takich samych lub lepszych parametrach. Wydtuzenie stali powinno wynosi¢ as>18%. Minimalna
grubos¢ tych blach powinna wynosi¢ 2 mm. Blachy zewngtrzne uzbrojenia moga by¢ wykonane ze
stali zwyktej jakosci, ktorej wydtuzenie as>18%. Jezeli warstwy zewngtrzne elastomeru maja grubo$¢
< 8 mm, to minimalna grubo$¢ blach zewnetrznych wynosi 15 mm, a w przypadku warstw grubszych
—20 mm.

2.3.3. Pozostale wymagania dla lozysk
Pozostate wymagania dla tozysk wg PN-S-10060: 1998.

2.4. Wymagania ogdlne

Producent tozysk jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materialow i wykonywanych
robo6t oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, aprobata techniczng IBDiM oraz normami:
PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i badania.
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
PN-S-10060:1998 Drogi samochodowe. tozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania,
badania i odbioru.
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W trakcie odbioru tozysk w wytworni, Producent powinien przekaza¢ $wiadectwo jakosci
wykonania, ktore musi zawiera¢ charakterystyke fizyko-mechaniczng tozysk okre§lona na podstawie
badan losowo wybranych elementéw oraz gwarancj¢ na tozyska i ich zabezpieczenie antykorozyjne.

Po dostarczeniu tozysk na budowe nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ podstawowych wymiaréw i
ksztattu z opisem tozysk, ktory musi by¢ podany zarowno w dokumentach przewozowych jak i na
tabliczce znamionowe;.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolneQ pkt 3.

Do montazu tozysk nie jest wymagany sprze¢t o duzym udzwigu, a przenoszenie i montowanie
lozysk, ze wzgledu na ich niewielkie wymiary moze by¢ wykonywany rgcznie, przez dwoch
pracownikow.

Sprze¢t uzywany do montazu tozysk musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera - jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakoSciowych robdt zostang przez
Niego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Roboty montazowe powinny by¢ wykonywane r¢cznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lneQ pkt 4.

4.2. Transport gotowych lozysk
Lozyska nalezy dostarcza¢ w kompletach. Przygotowanie do transportu oraz sktadowanie nalezy
wykona¢ wedhug instrukcji Producenta. Wymaga si¢, aby tozyska byly zabezpieczone przed:
- wplywami atmosferycznymi przez zastosowanie opakowan szczelnych (np. folia PVC),
- mozliwoscia przemieszczen poszczegolnych elementdw tozyska wzgledem siebie, np. przez
zastosowanie sztywnych obejm lub skrecenie §rubami,
- mozliwo$cia przemieszczen w czasie transportu, np. przez umieszczenie kompletnych tozysk
w drewnianych skrzyniach.
Lozyska nalezy sktadowaé w pomieszczeniach suchych oraz zabezpieczonych przed wptywami
atmosferycznymi i pytem. Szczego6lnie nalezy chroni¢ powierzchnie §lizgowe tozysk.
Dokumenty przewozowe tozysk powinny zawiera¢ nast¢pujace oznaczenia:
- nazwg producenta,
- rodzaj i typ tozyska,
- kierunki przesuwu,
- no$nos¢ pionowa i pozioma,
- numer aprobaty technicznej IBDiM,
- wytyczne transportu i montazu,
- certyfikaty materialdéw podstawowych, w tym zabezpieczenia antykorozyjnego,
- rok produkcji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élneQ pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane.
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5.2. Zakres wykonywanych robét — ustawianie tozysk

Lozyska nalezy ustawia¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami normy PN-S-
10060:1998, wymaganiami Producenta lozysk oraz zaleceniami Inzyniera.

Pierwsze tozysko powinno by¢ ustawiane w obecnosci przedstawiciela producenta tozysk.

Po dostarczeniu lozysk na budowe nalezy w dowiazaniu do ich wysokosci ustali¢ wysokos¢
ciosow podtozyskowych oraz typ kotew. W czasie betonowania cioséw nalezy zabetonowac kotwy
lozyskowe. Po stwardnieniu betonu ciosow mozna przystapi¢ do ustawienia i regulacji tozysk.
Operacje te nalezy wykonywac $cisle wg instrukcji Producenta tozysk.

Utozenie tozysk wykonuje si¢ wedtug rysunkoéw ogolnych modernizacji podpor.

Lozyska powinny by¢ ustawione na obiekcie, gdy temperatura otoczenia wynosi +10°C.

Podczas betonowania powierzchnie ciosow powinny by¢ wyrdwnane, tak aby nie odbiegaty od
ptaszczyzny poziomej o wigcej niz 0,1%.

Harmonogram montazu tozysk powinien okreslaé sposob wymiany tozysk po mozliwie
najnizszych kosztach.

Innym sposobem osadzenia tozysk jest nawiercenie w ciosach podtozyskowych otworéw (przy
zastosowaniu szablonu firmowego), a nastgpnie wklejenie w otwory trzpieni przy uzyciu zywicy
epoksydowej. Po osiagnigciu przez zywice wymaganej wytrzymatosci nalezy natozyé na trzpienie
lozysko. Mozliwy jest inny sposob montazu tozysk, o ile jest on zalecany przez Producenta, uzyska
zgode Inzyniera i umozliwi w przysztosci wymiang tozyska.

Tolerancje przy montazu tozysk:

. rzedna ciosu tozyska +0,3 cm,
o roznica bteddéw rzednych w obregbie jednej podpory +0,3 cm,
o btad potozenia tozyska w planie +/-0,3 cm.

Zastosowane lozyska wg Dokumentacji Projektowej nie wymagajq podsadzania.
Ustawienie tozysk bez zapewnienia sptywu wody z poszczegdlnych elementdw i1 z niszy
lozyskowej jest niedozwolone.

Lozyska pod podluznice $Srodkowe Typu B i C nalezy zakotwié, zgodnie z rozwigzaniem
przyjetym w Dokumentacji Projektowej, a montaz goérnych elementow kotwiacych (na
odrywanie) nalezy wykona¢ dopiero po oparciu podluznic na uprzednio wykonanych lozyskach.

5.3. Sposdb realizacji ewentualnej wymiany lozysk w fazie eksploatacji
Metoda wymiany tozysk jest uzalezniona od mozliwosci technicznych wykonawcy. Wykonawca
skonsultuje i uzgodni technologi¢ wymiany tozysk z Projektantem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.2. Zasady badan lozysk
Badania powinny by¢ wykonane w trzech etapach:

a) badania wykonania warsztatowego tozysk przeprowadzone w wytworni, przed ich wyslaniem
na budowe,

b) badania tozysk po ich ustawieniu,

c) badania ostateczne.

Wyniki badan odbiorczych wg a) i ¢) powinny by¢ podane w protokole. Wyniki badan wg b)
powinny by¢ wpisywane na biezaco do Dziennika Budowy. Protokoly z wynikdéw badan i wpisy do
Dziennika Budowy powinny zawiera¢, co najmniej: datg, zakres badan, opis badan, otrzymane wyniki
oraz ich oceng. W protokole nalezy réwniez podaé, czy wykonanie jest zgodne z Dokumentacja
Projektowa, a jesli nie, to zakres wprowadzonych zmian i uzasadnienie ich wprowadzenia.

Tolerancje nalezy kontrolowaé zgodnie z norma PN-S-10060 i warunkami podanymi w aprobacie
technicznej IBDiM.
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6.3. Badania wykonania warsztatowego
Zakres badan powinien obejmowac:
- sprawdzenie materialu tozysk,
- ogledziny zewngtrzne poszczegdlnych czgsci tozysk,
- sprawdzenie wymiaréw i ksztaltu poszczegolnych czgsci tozysk,
- sprawdzenie prawidtowosci dopasowania poszczegolnych czesci i dziatania jako catosci.

6.4. Badania i kontrola lozysk
Lozyska powinny podlega¢ kontroli wewngtrznej (u Producenta) i zewngtrznej (zlecanej przez
Inwestora). Wyniki kontroli przeprowadzonej przez Producenta powinny by¢ zanotowane w ksigdze
kontrolnej, dostgpnej dla kontroli zewngtrznej. Ksiggi te powinny by¢ przechowywane w zaktadzie
produkcyjnym przez min. 5 lat. W ramach kontroli wewngtrznej sprawdzeniu podlegaja:
- cechy materialowe neoprenu,
- zewngtrzne cechy geometryczne,
- doktadno$¢ przylegania powierzchni stycznych,
- gotowe lozyska.
Po wbudowaniu tozyska, okresowe kontrole powinny odbywac si¢, co najmnie;j:
- raz na kwartal w ciagu pierwszego roku eksploatacji obiektu,
- raz w roku w latach nast¢pnych.
Generalnie, kontrola tozysk powinna obejmowac sprawdzenie:
- materiatu uzytego na lozyska,
- jakos$ci gotowych tozysk,
- usytuowania tozysk w planie,
- wypoziomowania tozysk,
- potozenia tozyska w stosunku do innych tozysk.

6.4. Wykonanie warsztatowe

Tolerancje wymiaréw zewngtrznych:
tolerancja wymiarow liniowych w stosunku do wymiaréw projektowanych: + 4 mm, - 2 mm,
tolerancja grubosci lub wysokosci: 2 mm,
- tolerancja rownos$ci gérnej i dolnej powierzchni: 0,2 % S$rednicy powierzchni okragtej lub 0,2
% dhuzszego boku powierzchni prostokatne;j.

6.5. Warunki techniczne montazu lozysk

Przed montazem nalezy tozyska skontrolowaé wizualnie. Zauwazone wady moze usuna¢ jedynie
Producent.

Przed zabetonowaniem nalezy skontrolowac:

a) zgodno$¢ typu tozyska z Dokumentacja Projektowa,

b) ustawienie tozysk w planie - tozyska powinny by¢ ustawiane na podporach w ten sposob, ze
polozenie ich osi nie powinno odbiega¢ wigcej niz 3,0 mm od polozenia projektowanego,

c) odchylenie ustawienia tozysk w planie w stosunku do projektowanego nie powinno
przekracza¢ 2 mm w stosunku do rzeczywistych wymiaréow konstrukcji po zmontowaniu,

d) poziom jednego tozyska lub $rednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze powinny

miesci¢ si¢ w tolerancji £ 0,0001 sumy dlugosci sasiednich przgsel belki ciagtej i nie powinny
przekracza¢ £5 mm,

e) pochylenie tozysk - tolerancja pochylenia tozysk powinna wynosi¢ 1:200 w dowolnym
kierunku,
f) wielko$¢ 1 kierunek wstgpnego przesunigcia - fozyska ruchome powinny by¢ ustawione w ten

sposob, aby polozenie neutralne zajmowaly w temperaturze otoczenia +10°C i przy obciazeniu

przesta polowa obciazenia ruchomego przyjgtego w Dokumentacji Projektowe;.

W przypadku stosowania podlewania tozysk zaprawa, kontroli podlega rowniezjako$¢ zaprawy,
sposob jej wprowadzania i zaggszczania.

Po wykonaniu ustroju no$nego nalezy skontrolowac:
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- oczyszczenie lozysk z betonu,

- stan zabezpieczenia antykorozyjnego dostgpnych czgséci tozyska,
- zdolno$¢ tozyska do przesuwu,

- zdolno$¢ tozyska do przechytu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania ogolneQ pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 sztuka wbudowanego i odebranego tozyska okreslonego typu.
Placi sig za liczbg wbudowanych i odebranych tozysk.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ST DM-00.00.00. ,,Wymagania ogélneQ
Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiarow, badan i oceny wizualne;.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Konieczne jest wykonanie odbioru ustawienia tozysk przed ich zastabilizowaniem, w czasie
ktorego sprawdza sig:

- typ tozyska,

- rzedne ustawienia,

- ustawienie w planie,

- wypoziomowanie tozyska,

- zorientowanie wzgledem osi mostu,

- jakos$ci wykonanych zakotwien tozysk.

Z przeprowadzonego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

8.3. Odbidr koncowy

Odbioru koncowego dokonuje Inzynier, na podstawie wynikow badan i kontroli zgodnie z pkt. 6
niniejszej SST.

Do odbioru koncowego nalezy przedtozy¢:

- aprobaty techniczne tozysk,

- $wiadectwo jakosci tozysk wydane przez Producenta, zawierajace gwarancje na tozyska i ich

zabezpieczenie antykorozyjne,

- protokoly z wszystkich przeprowadzonych badan i kontroli.

Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbior datlo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiazany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 “Wymagania ogdlneQ
pkt. 9.

Podstawa ptatnosci jest zamontowanie tozysk na podporach i pozytywny wynik odbioru robot.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Cena jednostkowa 1 szt. wmontowania tozyska o okre§lonej nosnosci uwzglednia:

- zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkcji (m.in. zakup i dostarczenie na miejsce
wbudowania fozysk i materiatow),

wykonanie niezbgdnych rusztowan roboczych,

przygotowanie powierzchni do osadzenia tozyska,

dostarczenie, ustawienie i rektyfikacja tozysk, wraz z dostosowaniem wychylenia tozyska

przesuwnego do aktualnej temperatury,

zamocowanie lozyska wraz z zakotwieniem dla opieranej na nim belki podluzne;j,

przeprowadzenie wymaganych badan i pomiardw,

- rozbiorke rusztowan, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

—_— W N =

PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i badania.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

PN-S-10060:1998 Drogi samochodowe. L.ozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania,
badania i odbioru.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Okres$lenia
podstawowe i parametry.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru tozysk mostowych. Informacje i instrukcje, Zeszyt
43, IBDiM, Warszawa 1994,

Wytyczne stosowania tozysk elastomerowych w mostach. IBDiM, Zeszyt 26, Warszawa 1988.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
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M.27.52.00 (a)

Izolacja bitumiczna wykonywana ,,na zimnoO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem izolacji bitumicznej wykonywanej ,,na zimnoOw ramach renowacji
zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Matla Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZaKres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem
izolacji betonowych czgéci podziemnych, betonowych ,,na zimnoQ

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY

Do wykonania izolacji zastosowaé nalezy roztwory asfaltowe speilniajace wymagania dla
obiektow mostowych.

Wykonawca zastosuje materiaty, ktore zostana wczesniej zaakceptowane przez Inzyniera.

Materiaty powinny posiada¢ aktualne dokumenty wymagane zgodnie z Ustawa z dnia 16.04.2004
O wyrobach budowlanychQ) dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie Polskie Normy,
deklaracje zgodnosci, znak budowlany, Aprobat¢ Techniczng w przypadku wyrobow, dla ktérych nie
ustanowiono Polskich Norm).

3. SPRZET

Roboty wykonane begda recznie. Wykonawca zaopatrzy si¢ w niezbedne materialy do
przeprowadzenia aplikacji materiatu.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone odpowiednimi do asortymentu materialow $rodkami transportu.
Nalezy zadba¢ o wlasciwe zabezpieczenie tadunku i bezpieczenstwo transportu.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 - "Wymagania
ogo6lne".

5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1. Ogoélne warunki prowadzenia robdt izolacyjnych

Izolacje przeciwwodna nalezy uktada¢ na podtozu rownym, nicodksztatcalnym, gtadkim, suchym
i wolnym od plam olejowych i pylu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni
lecz zaleca si¢ aby beton byl co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podloza w czasie
uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C i nizsza od 35°C.

5.2.2. Zagruntowanie podloza
Podtoze betonowe nalezy gruntowaé firmowymi roztworami asfaltowymi (np. Abizolem R)

zalecanymi przez producentdw materialdw hydroizolacyjnych. W przypadku koniecznosci

zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztworéw depresyjnych szybkorozpadajacych np.
asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegélny, wymagajacy pisemnej zgody

Inzyniera.

Przy gruntowaniu podioza nalezy stosowac nastgpujace zasady:

- nalezy gruntowa¢ podtoze wyltacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

- powierzchni¢ przewidziana do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle srodka gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchtona¢ tak, aby na powierzchni
nie pozostata powloka z warstewki asfaltu, ilo$é ta zwykle nie przekracza 0,3 1/m’,

- srodek gruntujacy nalezy nanosi¢ walkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw
gruntujacych (odpornych na dzialanie agresywnych rozpuszczalnikow, gtéwnie weglowodorow
aromatycznych),

- przed ulozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha.
Mozna to sprawdzi¢ przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dlonia (nie
zattuszczong lub zakurzona), gdy dton nie przykleja si¢ 1 pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor
gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas schnigcia roztwordw gruntujacych jest zréznicowany
w zaleznosci od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikow i warunkéw wysychania; jest on
podany w kartach technicznych wyrobow,

- w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowaé powierzchnig przy narozach wklgstych i

wypuktych.

5.2.3. Wykonanie izolacji
Izolacje asfaltowe na zimno z Abizolu P nalezy uktada¢ na podkladach zagruntowanych
roztworem asfaltowym wg PN-74/B-24620 Iub emulsja asfaltowa wg BN-82/6753-01, po wyschnigciu
powloki gruntowej. Niedopuszczalne jest wystepowania ztuszczen, spekanych pecherzy i itp. wad.
Nalezy dba¢, aby lepik asfaltowy mial odpowiednia lepkos$¢ przez caty czas smarowania zgodnie z
PN-74/B-24620.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne"
6.1. Kontrole jakosci robdét przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej na drogowym

obiekcie inzynieryjnym sprawuja:

- Inzynier,
- Wykonawca,
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- shuzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze.
Zakres kontroli jako$ci sprawdzamy za pomoca badan laboratoryjnych.

- jakos$¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

- jako$¢ materiatow do gruntowania i izolowania na zimno powierzchni betonowej wg
wymagan okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub Aprobatach Technicznych,

- jako$¢ materiatdw warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiatow
1 mas bitumicznych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét jest 1 m® wykonanej izolacji bitumicznej powierzchni elementéw
betonowych stykajacych si¢ z gruntem.
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Odbiorom robot podlegaja wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem izolacji:
- przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji,
- zagruntowanie podtoza,
- wykonanie warstwy izolacji,
- warstwy ochronnej izolacji w formie zasypki wokdt izolowanych
powierzchni.

Odbiodr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika budowy.

Czynno$¢ odbioru winna by¢ wykonana i udokumentowana odpowiednim protokoétem zgodnie z
przyjetymi w ST D-M.00.00.00 zasadami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
Platno$¢ za m’> wykonanej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
obmiarem roboét, ocena jakosci uzytych materiatdéw i ocena jakos$ci wykonania robdt na podstawie
wynikow pomiarow i badan.
Cena wykonania robot obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- transport materiatow przewidzianych do wykonania robot oraz innych niezbednych
czynnikow,
- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni przed izolowaniem,
- zagruntowanie powierzchni elementow betonowych,
- dwukrotne posmarowanie powierzchni betonu materiatem do izolacji na zimno,
- uporzadkowanie miejsca robot 1 usunigcie pozostalych materiatow poza pas drogowy,
- wykonanie niezbgdnych pomiarow i badan laboratoryjnych,

10.PRZEPISY ZWIAZANE

6. PN-69/B-10260. Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-74/B-24620. Lepik asfaltowy stosowany na zimno.
8. PN-74/B-24622. Roztwor asfaltowy do gruntowania.

=~
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M.27.52.00 (b)

Izolacja z papy termozgrzewalnej
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru izolacji mostu z materiatow hydroizolacyjnych (papy termozgrzewalne) w
ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy
Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét izolacyjnych zelbetowej
piyty ,,nadbetonuOwzmacniajacego przyczotki w strefach jezdni i obejmuja:
- oczyszczenie 1 zagruntowanie podtoza (grunt zywiczny),
- utozenie izolacji z papy termozgrzewalnej na powierzchniach poziomych:
a) wzmacnianych plyt Zzelbetowych ,,nadbetonuOprzyczotkow,
b) pasow gornych stalowych podtuznic.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Izolacja pozioma - warstwa wykonana pomi¢dzy konstrukcja obiektu, a nawierzchnia, majaca za
zadanie niedopuszczenia wody do konstrukcji.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz zaleceniami Inzyniera. Wymagania dla papy
zgrzewalnej podano w tablicy 1.
Izolacja pozioma powinna:
- zapobiega¢ przedostaniu si¢ wody opadowej do konstrukeji,
- zapobiega¢ tworzeniu si¢ znacznych ci$nien pary wodnej pod nawierzchnia,
- wykazywa¢ odpowiednia przyczepno$¢ do podloza 1 warstw nawierzchni
przewidziang przez stosowang technologig.

2. MATERIALY

Materiatem stosowanym w trakcie wykonywania robot wg zasad niniejszej specyfikacji jest:
- papa termozgrzewalna o grubosci > 0,5 cm modyfikowanej SBS,
- materiat do gruntowania (zywice epoksydowe Iub inne firmowe $rodki wchodzace w sktad
firmowego zestawu do wykonywania na obiektach mostowych izolacji z pap termozgrzewalnych).

Inzynier dokonuje wyboru materiatu spos$rod przedstawionych przez wykonawcg propozycji.
Powinny one odpowiada¢ warunkom stosowania w budownictwie mostowym, posiada¢ Aprobate
Techniczng IBDM, a uzycie ich powinno by¢ zgodne z zaleceniami podanymi przez producenta. Do
gruntowania uzywac roztworow asfaltowych (primer).

Warunki sktadowania:
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- material nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dzialanie promieni stonecznych i
sktadowany w temperaturze nie przekraczajacej 25°C,
- nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej - powinny by¢ ustawione pionowo.

2.2. Warunki skladowania:

a) material nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dzialanie promieni stonecznych i
sktadowany w temperaturze przekraczajacej 25 stopni C,

b) nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej, powinny by¢ ustawione pionowo,

c) szczegotowe wymagania dotyczace skladowania stosowanych materiatow podaja Instrukcje
Producentow.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ

3.2. Palnik na gaz propan-butan w butli (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) i przyrzad stuzacy do
odwijania materiatu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania.

3.3. Sprz¢t pomocniczy:

- wateczki zabkowane szeroko$ci 7cm do dociskania stykow arkuszy i watek gladki o cigzarze
ok. 50 kg do dociskania papy do podtoza,

- noze do cigcia papy,

- w razie potrzeby: namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania, r¢czne i elektryczne dmuchawy goracego powietrza.
Wyzej wymieniony sprzgt powinien by¢ zgromadzony we wiasciwej iloéci 1 by¢ sprawny.
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Tabela 1. Wymagania dla papy zgrzewalnej

L.p Wiasciwosci Badanie wg Jednostka Wymagania
I | Grubosé materiatu mm 25
- grubos¢ w-wy bitumu pod osnowq I1BDIiM mm >3
S+25%S
2 | Szerokosé¢ arkusza papy PN-B-04615 cm S — szerokos¢ arkusza
wg producenta
3 | Szerokosé krawedzi arkusza
przeznaczonej na styk poprzeczny IBDiM Mm >80
4 | Masa jednostkowa PN-B-04615 G/m’ 6300 + 500
5 | Wytrzymalosé na rozcigganie
wzdfuz PN-B-04615 N/mm >12
— W poprzek
6 | Wydltuzenie przy zerwaniu
— wzdhz PN-B-04615 % =40
— W poprzek > 40
7 | Wytrzymalosé na rozdarcie
—  wzdluz IBDiM* N/mm >30
— W poprzek
8 | Wytrzymalo$é na rozciqganie stykéw
nakiadkowych, Naprezenie Scinajqce IBDiM* N/mm’ 0,15
9 | Przesiqkliwosé PN-B-04615 MPa 205
10 | Nasiqkliwosé
—  chwilowa PN-B-04615 <05
— dlugotrwata IBDIiM* % <0
11 | Gietkosé¢ w niskich Temp. [°C]
Temperaturach PN-B-04615 | Sr.watha Ofmm] 20°C/010
12 | Przyczepno$¢ do podioza betonowego
(metoda ,, pull-off”’) IBDiM* N/mm’ >0,5
13 | Odpornosé na dziafanie wysokiej PN-B-04615 °C/h 250°C/2h
| temperatury (bez splyniec) Pkt 2.11
14 | Przyczepnosé warstwy wiqzqcej Badanie
Nawierzchni drog. do hydroizolacji Poligonowe MPa 20,5
15 | Sprawdzenie odpornosci na przebicie Stopnie Wymagania w opisie
(badanie dynamiczne) IBDiM* uszkodzenia Badania
035
* Badanic wg IBDiM oznacza wg opracowania IBDIM Metody bada i oceny izolacyjnych materiatow rolowych i
mastyksow.
UWAGA ! Uzyta papa musi byé odporna na wysokq temperature ukladanej na niej w-wy

ochronno-wiqzqcej z asfaltu twardolanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu . )
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST. DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlneQ

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Nalezy je ustawiac
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢é przed mozliwoscia
przesuwania si¢ podczas transportu. Podczas transportu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wymagan

Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki prowadzenia prac izolacyjnych
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Izolacje przeciwwodna nalezy uktada¢ na podtozu rownym nieodksztatcalnym, gltadkim, suchym i
wolnym od plam olejowych i pytu. Wiek izolowanego podioza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni,
lecz zaleca sig, aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C i nizsza
od 35°C.

W przypadku koniecznosci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza, roboty
nalezy przeprowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy
powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest kladzenie izolacji tylko na ostonigtej
powierzchni.

5.2. Zakres wykonywanych roboét

Oczyszczenie podloza
Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowane nalezy:
o oczys$ci¢ z luznych frakeji, pytu i zathuszezen,
o luzne frakcje i pyty nalezy usuna¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego, a w

ostatecznosci przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem przechodzacym przez filtr

przeciwolejowy i1 przeciwwodny,

o zattuszczenia nalezy usunac¢ przez ich wypalanie palnikiem gazowym.

Przygotowanie podtoia pod izolacje (powierzchnie betonowe)

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana
do ulozenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Kierownik Projektu na pisemny wniosek Kierownika
Budowy w formie wpisu do Dziennika Budowy. W przypadku watpliwosci lub niejasnosci w tym
zakresie nalezy zasiggna¢ opinii specjalisty IBDiM lub innej jednostki naukowo-badawcze;j.

Prawidtowo przygotowane podloze powinno spetnia¢ nastgpujace warunki:

- podtoze powinno by¢ rowne tzn. szczelina pomigdzy powierzchnia ptyty a tata dlugosci 4 m
przytozona na statym spadku nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm przy spadku powyzej 1,5 % lub
5 mm przy spadku mniejszym niz 1,5 %,

- podloze nie powinno mie¢ lokalnych wybrzuszen wigkszych niz 2 mm i wglgbien wigkszych
niz 5 mm, przy czym nierdwnosci nie moga mie¢ ostrych krawedzi,

- wszystkie krawedzie wypukte i wklgsle musza by¢ wyokraglone promieniem 5 cm lub
ztagodzone skosem o pochyleniu 45 stopni, 3x3 cm. Krawedzie wklgste moga by¢é wypetnione
tylko zaprawa na bazie zywic epoksydowych,

- mleczko cementowe wystgpujace na izolowanej powierzchni nalezy usunaé przez jej
groszkowanie lub piaskowanie,

- wypukle nierownos$ci nalezy sku¢ lub zeszlifowa¢ szlifierka do lastriko tak aby nie ostoni¢
wktadek zbrojenia,

- podtoze powinno by¢ suche.

Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonej do izolowania nalezy usuwaé wg
specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z Inzynierem i Autorem projektu.

Naprawy powierzchni nalezy wykona¢ przestrzegajac nastgpujacych zasad:

- ubytki betonu przekraczajace na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wykona¢ betonem klasy
B30 lub specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu posiadajacymi Aprobatg
Techniczna wydana przez IBDiM. Krawedzie uszkodzenia nalezy rozku¢ tak aby byty zblizone do
pionowych,

- lokalne nierownosci podloza powodujace powstawanie zastoin wody nalezy wypetié
zaprawami na bazie zywic epoksydowych,

- powierzchnie z nierdbwnosciami o ostrych krawgdziach nalezy przeszlifowac szlifierka.

Przygotowanie podloia pod izolacje (powierzchnie stalowe)

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana
do ulozenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Kierownik Projektu na pisemny wniosek Kierownika
Budowy w formie wpisu do Dziennika Budowy. W przypadku watpliwosci lub niejasnosci w tym
zakresie nalezy zasiggna¢ opinii specjalisty IBDiM lub innej jednostki naukowo-badawcze;j.

Prawidtowo przygotowane podloze powinno spetnia¢ nastgpujace warunki:
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- podtoze powinno by¢ rowne,
- podtoze nie powinno mie¢ lokalnych wybrzuszen wigkszych niz 2 mm i wglegbien wigkszych
niz 5 mm, przy czym nierdwnosci nie moga mie¢ ostrych krawedzi,
- podtoze powinno by¢ suche.
Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonej do izolowania nalezy usuwaé wg
specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z Inzynierem i Autorem projektu.

Zagruntowanie podloia

Podtoze betonowe nalezy gruntowa¢ firmowymi roztworami asfaltowymi zalecanymi przez
producentéw materiatdéw hydroizolacyjnych (Primer). W przypadku konieczno$ci zagruntowania
wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztworow dyspersyjnych szybko rozpadajacych np. asfaltowej
emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegélny, wymagajacy pisemnej zgody Inzyniera i
Projektanta.

Przy gruntowaniu podioza nalezy stosowac nastgpujace zasady:

- nalezy gruntowa¢ podloze wylacznie dobrze przygotowane i odebrane przez
Inzyniera,

- beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ co najmniej 14 dniowy, zaleca sig, aby
byt to beton 28 dniowy,

- powierzchni¢ przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle $rodka gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchtona¢ tak, aby na
powierzchni nie pozostawala powloka z warstewki asfaltu, ilo$¢ ta zwykle nie
przekracza 0,3 I/m’

- nalezy zagruntowac kazdorazowo tylko powierzchnig na jakiej zamierza si¢ w ciagu
najblizszych 8 godzin przyklei¢ hydroizolacj¢. Nie nalezy gruntowaé powierzchni
,na zapasOz uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do podtoza. Przy
stosowaniu $rodkow gruntujacych wolnorozpadowych i wolnoschnacych dopuszcza
si¢ gruntowanie podloza z 12 godzinnym wyprzedzeniem. Nalezy przy tym
odpowiednio zabezpieczy¢ zagruntowang powierzchnig, aby nie ulegta uszkodzeniu
lub zapyleniu. Od zagruntowania podtoza do rozpoczgcia przyklejania izolacji nie
powinno uptynaé wigcej niz 24 godziny.

- s$rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ walkami malarskimi lub szczotkami do Srodkow
gruntujacych (odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikow, glownie
weglowodorow aromatycznych).

Powierzchnie stalowe nalezy gruntowa¢ srodkami wymaganymi dla powierzchni stalowych, przy
naktadaniu na nie termoizolacji na goraco, dopuszczonymi do stosowania przez IBDiM i odpowiednie
normy branzowe. Srodki te powinny zapewnic¢ trwale potaczenie izolacji z podtozem.

Przed ulozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to
sprawdzi¢ przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dlonig (nie zatluszczona lub
zakurzona), gdy dlon nie przykleja si¢ i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwdr gruntujacy jest juz
dostatecznie suchy. Czas schnigcia zagruntowanych powierzchni trwa w porze letniej od 4 do 6 godzin
1 jest uzalezniony od temperatury otoczenia.

W pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowaé powierzchnig przy narozach wklgstych i wypuktych,

Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sig¢ ruchu pieszego po zagruntowanych
powierzchniach.

Przygotowanie i sprawdzenie materiatow oraz prace przygotowawcze

Na placu budowy powinien znajdowac¢ si¢ materiat izolacyjny potrzebny na jedng zmiang robocza.

Nalezy sprawdzi¢ czy:

- przygotowany material jest odpowiedniej jakos$ci, czy nie jest sklejony w rolce,
zatamany popekany czy ma odpowiednia grubo$¢ i wyglad zgodny z wymaganiami
normy przedmiotowej lub §wiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego materiatu,

- przekladka antyadhezyjna daje si¢ tatwo odklejac.
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Nalezy uzywac¢ wylacznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany material nie
powinien mie¢ przekroczonego okresu gwarancji. Material uszkodzony nalezy usunaé z placu
budowy.

Wykonanie izolacji

e Ukladanie izolacji przy krawgdziach

Przed ulozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowaé. W pierwszej kolejnosci nalezy
zabezpieczy¢ naroze wkleste i wypukte wyklejajac je arkuszami materiatu izolacyjnego o wymiarach
dostosowanych do izolowanej powierzchni. Minimalny zaktad tych arkuszy musi wynosi¢ 8 cm.

e Ukladanie izolacji

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gorg. Celem
uniknigcia natozenia si¢ czterech warstw izolacji ukladamy cala dtugo$¢ rolki na przemian z potowa
jej dtugosci. Poczatek rolki mocujemy za pomoca r¢cznego palnika, a cala rolkg ustawiamy zgodnie z
uksztattowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce
poreczowej) nalezy wykonaé przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokos$ci rolki).

Zaktad czotowy migdzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Nalezy szczegdlnie wklejac
izolacje we wkleste krawedzie izolowanego przekroju nie naciagajac przyklejanego materiatu.
Wszystkie arkusze uszczelniajace powinny doktadnie przylega¢é do podioza bez fald i zataman
(zmarszczen) materiatu izolacyjnego.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyplywajacy bitum, ktory gwarantuje
szczelne polaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obrgb arkusza na
odlegtos¢ ok. 1-2 cm oraz na catej dlugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak
najszybszym terminie potozy¢ nawierzchnig asfaltowa.

Nie dopuszczalny jest ruch pojazdow po utozonej izolacji.

Usuwanie uszkodzen i bledow uloZenia izolacji

Podczas uktadania izolacji moga nastapi¢ nastgpujace jej uszkodzenia:

- przebicie lub przecigcie,

- zamknigte pgcherze powietrza,

- zmniejszony ponizej 5 cm zaktad arkusza lub jego brak,

- zalamania i faldy.

Usuwanie uszkodzen:

- w przypadku przebicia, przecigcia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy
miejsce uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czysta szmata zwilzona benzyna
ekstrakcyjna i naklei¢ taty z tego samego materiatu. Lata powinna mie¢ zaokraglone
naroza oraz przykrywaé uszkodzenie z 15 cm zapasem. Latg¢ a zwlaszcza jej
krawedzie, nalezy starannie docisna¢ do podloza rgcznym waltkiem,

- w przypadku zamknigcia pod izolacja pgcherzy powietrza, nalezy przebi¢ ja ostrym
narzedziem, starannie wycisna¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposob jak
wyzej,

- w przypadku stwierdzenia zbyt malego zaktadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tate,

- w przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu faldy, nalezy ja przecia¢ i
rozprostowac lub wycia¢, a nastgpnie naklei¢ w tym samym miejscu tate,

- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materialdéw samoprzylepnych nalezy usuwacé
wg indywidualnych rozwiazan, po uzgodnieniu z Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zakres kontroli jakosci sprawdzany za pomocg badan laboratoryjnych
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".
Zakres kontroli jakosci sprawdzamy za pomoca badan laboratoryjnych:

a) jakos¢ betonu/pow. stalowych podtoza  wg  wymagan  wobec betonu
konstrukcyjnego/powierzchni stali konstrukcyjne;j,
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b) jako$¢ materialow do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan
okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

c) jako$¢ materiatow hydroizolacyjnych,
d) jako$¢ materiatdéw warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiatow i mas
bitumicznych.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych  warunkéw  wykonania  robot
hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w wytycznych wykonania i odbioru z potwierdzeniem
ich w formie wpisu do dziennika budowy.

6.2. Badania materialéw hydroizolacyjnych
Badania te maja na celu sprawdzenie zgodnosci wilasciwosci uzywanych materialow
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie komunikacyjnym.
Nalezy sprawdzi¢:
- gramatur¢ materialu oraz zawarto$¢ masy izolacyjne;j,
- grubos¢ materiatu,
- wytrzymalo$¢ na zerwanie,
- wydhuzenie przy zerwaniu,
- nasiakliwos¢,
- przesiakliwo$¢ dla wody pod ci$nieniem,
- odpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,
- temperatura migknienia wg PiK, penetracjg w 15 i1 25 st. C, temperatura famliwosci
wg Fraassa oraz indeks penetracji dotyczace lepiszcza materiatdw izolacyjnych.
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja prace:
- przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,
- zagruntowanie podloza
- wykonanie warstwy hydroizolacji, zwlaszcza zakonczenia na krawedziach,
doktadnos¢ sklejenia zaktadow i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy,
obrobki wokot wpustow, przy dylatacjach belek podporgczowych i innych miejscach
szczego6lnych na ptycie pomostowej,
- wykonanie warstwy ochronne;j izolacji.
Odbiodr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélneQ
Jednostka obmiaru robot jest 1 m’ wykonanej izolacji poziomej i uwzglednia wszystkie
wymienione elementy sktadowe robdt opisane powyzej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Odbiory nalezy wykona¢ sprawdzajac przytoczone w p. 6 kryteria oceny na podstawie wynikow
badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt koncowych.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca jest zobowiazany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci

Ogodlne warunki ptatnosci podane sa w ST.DM-00.00.00.

9.2 Szczegélowe warunki platnosci

Platno$¢ za 1 m*> wykonanej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem robdt i atestem

materiatdéw producenta na podstawie wynikow pomiarow i badan laboratoryjnych.

10.

e Al

11.

12.
13.
14.

Cena wykonania robot obejmuje:
roboty pomiarowe i przygotowawcze,
zakup 1 transport materialow na miejsce wbudowania,
oczyszczenie powierzchni betonu i stali,
zagruntowanie powierzchni betonu i stali,
wykonanie jednowarstwowej izolacji z pap termozgrzewalnych,
naprawe¢ ewentualnych uszkodzen,
uporzadkowanie miejsca robot,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

Szczegdlowy zakres robdt objetych platnoscia - wg przedmiaru.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-80/B-10240. Pokrycie dachowe z papy i powlok asfaltowych.

PN-69/B-10260. Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-72/B-04615. Papy asfaltowe i smotowe.

PN-74/B-24662. Roztwor asfaltowy do gruntowania.

BN-79/6751-01. Materialy izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowe;.
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

PN-B-24620:1998 Lepik, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych
obiektach mostowych IBDM 1991 r.

Technologie robot utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych IBDM 1990 r.
Instrukcja uktadania izolacji zgrzewalnej dla konkretnego materiatu.

Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w budownictwie mostowym.
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M.28.62.01 (a)

Detale architektoniczne - Wykonanie muru ceglanego
i uzupelnienie ubytkow w murach ceglanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem muru z materiatow
ceramicznych migdzy pylonem i istniejacym zabytkowym ogrodzeniem oraz z uzupelnieniem
ubytkéw ceglanych w istniejacym ogrodzeniu zabytkowym i w niszach zakotwien ciggien w ramach
renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie muréw zewngtrznych 1 wewngtrznych oraz naprawg¢ murdéw uszkodzonych,

stanowiacych wyposazenie obiektu, badz jego elewacyjny detal, tzn.:

- uzupeknienie ubytkéw w podmurowce i stupkach wykonanych z cegly pelnej zabytkowego
ogrodzenia na prawym brzegu od strony gorej wody (objgtos¢ materiatu uzupetiajacego nie
wicksza niz 0,2 m®),

- wykonanie muru z cegly pelnej migdzy istniejacym zabytkowym ogrodzeniem i shupem pylonu
prawobrzeznego od strony gornej wody, o dtugosci ok.70 cm,

- usunigcie zniszczonego tynku i cegiel w murach ceglanych nisz zakotwien ciggien fancuchowych
(zniszczenia wewnatrz nisz ocenia si¢ na 7% dla wykruszen i spgkan cegiet i spoin oraz 30%
powierzchni tynkow),

- uzupelnienie ubytkéw w murach ceglanych nisz zakotwien ciggien tancuchowych (objgtos¢ cegiet
uzupetianych nie wigksza niz 2,0 m’).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM-
00.00.00 ,,Wymagania og6lneOpkt 2.

Wszystkie materiaty powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami i posiada¢ stosowne aprobaty

techniczne.

2.1. Wyroby ceramiczne
2.1.1. Cegla budowlana pelna, klasy 15 wg. PN-75/B-12001 (do uzupelnienia ubytkéw w niszach
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zakotwien ciggien no$nych)

- Wymiary: | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm.

- Masa4,0+4,5kg.

- Dopuszczalna ilo$¢ cegiel potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych.

- Nasiagkliwos$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.

- Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamarzania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen
po badaniu.

- Odpornos$¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadia si¢ na kawatki, moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pgknigcie.
Ilo$¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

- 2 na 15 sprawdzonych cegiet;
- 3 na 25 sprawdzonych cegiet;
- 5 na 40 sprawdzonych cegiel.

2.1.2. Cegla gotycka przeznaczona do renowacji zabytkéw, klasy min. 10 (do uzupelnienia

ubytkow w ogrodzeniu zabytkowym oraz do wykonania krétkiego muru — podmurdéwki)

- Wymiary: 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 60 mm.

- Masa4,0+5kg.

- Dopuszczalna ilo$¢ cegiel potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych.

- Nasiagkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 14%.

- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie: min. 10 MPa.

- Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamarzania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen
po badaniu.

- Odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadia si¢ na kawatki, moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie.
Ilo$¢ cegiel nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

- 2 na 15 sprawdzonych cegiel;
- 3 na 25 sprawdzonych cegiet;
- 5 na 40 sprawdzonych cegiel.

2.2. Woda (PN-75/C-0 4630).

Do przygotowania zaprawy stosowac¢ mozna kazda wodg zdatna do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne (PN-90/B-14501)

Cegly nalezy taczy¢ zaprawa o marce M20.

Orientacyjny stosunek objgtosciowy sktadnikow zaprawy dla réznych marek zapraw podano w
ponizszej tabeli.

Typ Wapno Cement Piasek Woda Piasek
Zaprawa CL90-S | CEMI325 | Phkany Czysta Pasmo
przesiewu
MPa kg/dm3 kg/dm3 kg/dm3 Kg/dm3 mm
M 0,4 8,6/19,5 0,0/0,0 155/43 10
M2 4.0/9,0 4,6/4,0 132/37 16
M5 3,8/8,5 6,4/5,5 132/37 15 0,25-2,00
M 10 2,2/50 9,6/8,5 132 /37 14
M20 1,4/3,0 11,4/10,0 130/36 14

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godz.
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Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz - 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho-gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwna masa, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogélneQ pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materialow i elementow konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ pkt 5.

Cegly uktadne na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla sucha,
zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ w wodzie.
Mury grubos$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

5.2. Zakres wykonywanych robét:
a) W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ wstgpna renowacj¢ murdéw i podioza /w tym stopni
schoddéw/ wewnatrz nisz zakotwien ciggien tancuchowych, polegajaca na /Roboty te nalezy
rozpoczaé dopiero po demontazu ciegien, po wykonaniu fundamentéw pod nowe blachy
przekry¢ nisz, czyli po wykonaniu odsloni¢é nisz (usunieciu muru istniejacego) do poziomu
wymaganego w_Dokumentacji Projektowej (wg SST M.23.00.00 (I) ), a przed wykonaniem
wnadbetonuOdla usunietych elementéw murowych/:
1° Wypompowaniu z nisz zalegajacej w nich wody (glebokos¢ wody zalegajacej ocenia sig na ok.
5-10 cm);

2° Oczyszczeniu nisz z zanieczyszczen;

3° Usunigciu zniszczonych tynkow;

4° Usunigciu zniszczonych (wykruszonych i spgkanych cegiel);

5° Uzupehieniu ubytkéw cegiel;

6° Naprawie spgkanych i wytugowanych spoin cegiel;

7° Oczyszczeniu podtoza (podtogi) z brudnych osadow, az do warstwy (ceglanej lub
podlewkowej) nosnej;

8° Uzupehieniu ubytkoéw cegiel lub cegiel spekanych w podtozu (ok. 5%);

Whnegki i bruzdy instalacyjne (dotyczy wylacznie - ewentualnie - nisz zakotwien ciggien) nalezy
wykonywa¢ jednocze$nie z wykonywaniem uzupetnien ubytkow cegiet.

b) Nowy mur-podmuréwke w strefie pylonu prawobrzeznego nalezy wznosi¢ rOwnomiernie na
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catej dtugosci (dopiero po wykonaniu robot polegajacych na wzmocnieniu konstrukceji przyczotka
prawobrzeznego oraz po zmontowaniu naprawionej i zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji
pylonu prawobrzeznego), dowiazujac si¢ do podmurdéwki ogrodzenia istniejacego - nalezy
stosowac strzgpia zazgbione koficowe. Ze wzgledu na niewielkie gabaryty wykonywanego muru,
jego dolna warstwe nalezy zakotwi¢ pretami zbrojeniowymi osadzanymi na kleju epoksydowym
w istniejacej konstrukcji zelbetowej §ciany oporowe;.
Nowy (krotki) mur przy pylonie nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego
wigzania i grubosci spoin do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnos$ci z rysunkiem, co do
odsadzek, wyskokow, zaokraglen i ewentualnych otworow.

c) Wykonanie uzupetien ubytkow cegiet w murze ceglanej podmurowki i w ceglanych stupkach
mozna wykonywac jednocze$nie z pracami polegajacymi na wykonaniu (w sasiedztwie) nowego
muru.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np.
przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu robot po dhuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murow, tacznie ze zdjgciem wierzchniej warstwy cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.3. Mury z cegly pelnej

Spoiny w murach ceglanych:

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekraczaé
17mm, a minimalna 10mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i1 poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — Smm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypelnione zaprawa. W S$cianach nisz zakotwien ciggien
(przewidzianych do tynkowania) nie nalezy wypekia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na
glebokosci 5 + 10mm.

Stosowanie polowek i cegiel utamkowych:
- liczba cegiel uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz

15% calkowitej liczby cegiet,

- jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

- polaczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegly o
grubosci rdzniacej si¢ wigcej niz o 5 mm nalezy wykonywac na strze¢pia zaze¢bione boczne.

Cegly nalezy taczy¢ na zaprawie marki M20.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Przygotowanie powierzchni / usunigcie ubytkéw
Przy odbiorze oczyszczonych nisz i usunig¢tych zniszczeh w murach istniejacych nalezy
sprawdzic:
- jako$¢ wykonanego oczyszczenia nisz i usunigcia z nich wody,
- jako$¢ usunigcia spekanych i zniszczonych tynkow,
- jako$¢ usunigcia cegiet zniszczonych lub uszkodzonych,
- jako$¢ usunigcia uszkodzonych spoin.

6.2. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na ceglach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji techniczne;j,

- probe dorazna przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztaltu cegly,
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- liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
przelomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemozliwos$ci okreslenia jako$ci cegly przez probe dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie, co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.3. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencj¢ w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow materialow 1 wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

6.4. Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla muréw przyjmowaé¢ wg ponizszej tabeli

Lp. Rodzaj odchytki Dopgszczalne odchyiki.[ mim ]
Mury spoinowane | Mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia :
1 |- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu:
5 |-na wysokosci 1m 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
- na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu:
3 |- na 1m dtugosci 1 2
- na catej dlugos$ci 15 30
Odchylenia gérnej warstw od poziomu:
4 |- na Im dtugosci 1 2
- na calej dtugosci 10 20
Odchyleniec wymiaréw otworow w Swietle o
wymiarach:
s |° do 100cm: szerokosé -6,-3 -6,-3
- wysokos¢ -15,-1 -15,-10
- ponad 100cm: szeroko$¢ -10, -5 -10, -5
wysokos¢ -15,-10 -15,-10

6.5. Kontrola jako$ci wykonanych uzupelnien w murach ceglanych oraz wykonania murow
nowych
Nalezy skontrolowaé jako$¢ wykonanych muréw, wytrzymato$¢ nowych spoin i przylegania do nich cegiet.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest 1 [m*] muru usunigtego (uszkodzonego), muru nowego lub muru
naprawionego o odpowiedniej grubosci, oraz 1 [m] dtugo$ci naprawionej spoiny cegiel.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych, wg zasad
ujetych w ST DM 00.00.00 ,,Wymagania og6lneO

8.2. Odbiér robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét
wykonczeniowych
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Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nast¢pujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenie o jako$ci materialow 1 wyrobdw dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,
- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbiorowi (robot zakrytych, badz koncowych) podlegaja:
- oczyszczenie nisz i usunigcie z nich wody,
- usunigcie spekanych i zniszczonych tynkow,
- usunigcie cegiet zniszczonych lub uszkodzonych,
- naprawa spekanych 1 wylugowanych spoin,
- wykonanie uzupetnien cegiet w murach,
- wykonanie nowego muru wraz z osadzeniem go na kotwach w istniejacej §cianie oporowe;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje roéwniez:
- dostarczenie materialow i sprzgtu na stanowiska pracy,
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-75/C-04630 - Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.
2. PN-68/B—-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
3. PN-75/B-12001 - Cegta pelna wypalana z gliny — zwykla.

4. PN-74/B-12002 - Cegla drazona wypalana z gliny — dziurawka.

5. PN-73/B—-12011 - Cegta kratowka wypalana z gliny.

6. PN -—88/B—30000 - Cement portlandzki.

7. PN-88/B—30001 - Cement portlandzki z dodatkami.

8. PN -81/B-30003 - Cement murarski 15.

9. PN-88/B—30005 - Cement hutniczy 25.

10. PN -86/B — 30020 - Wapno.

11. PN-79/B—-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
12. PN—-65/B — 14503 - Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

13. BN—81/6732 — 12 - Ciasto wapienne.

14. PN —66/B — 06259 - Beton komérkowy.

15. PN - B - 03002 - Konstrukcje murowe niezbrojone.
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M.28.62.01 (b)

Hydroizolacja murow nisz zakotwien ci¢gien
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajacych na wykonaniu wewngtrznej
hydroizolacji nisz zakotwien ciggien w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq
Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
wewngetrznej hydroizolacji $cian i podtoza nisz zakotwien ciggien, polegajacej na:
* przygotowaniu (oczyszczeniu) powierzchni §cian i podioég (podtoza poziomego),
* natozeniu na $ciany i podtoze szybkowiazacej zaprawy zaporowej do uszczelniania przeciekow pod
naporem wody,
» wykonaniu wewngetrznej hydroizolacji,
Obmiar zabezpieczanych powierzchni nisz:
- powierzchnie pionowe i uko$ne (§ciany): ok. 4x28 m* = 112 m’),
- powierzchnie poziome (podtoze i schody): ok. 4x10 m* = 40 m’.

Roboty te maja na celu czeSciowe osuszenie muréw oraz zabezpieczenie nisz przed
przedostawaniem si¢ wilgoci do wewnatrz przez mury.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi PN oraz okresleniami podanymi
w ST DM.00.00.00.
Szybkowiqiqca zaprawa zaporowa do uszczelniania przeciekow pod naporem wody - hydraulicznie
wiazaca kombinacja lepiszczy z wysokogatunkowych witokien mineralnych, bezchlorkowych
wypeliaczy mineralnych i hydraulicznych §rodkéw wiazacych do zamykania i uszczelniania szczelin,
peknigé, narozy pod naporem wody.
Tasma dylatacyjna - wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny, taSma z syntetycznego
kauczuku przeznaczona do elastycznego zamykania ruchomych szczelin, zlaczy podtog i $cian,
Tynk podktadowy - warstwa podktadowa lub wyrownujaca, a takze magazynujaca sole, naktadana
bezposrednio pod warstwe tynku renowacyjnego,
Warstwa sczepna - warstwa zwigkszajaca przyczepnosc, np. dla kolejnych warstw mineralnego tynku
renowacyjnego itp.,
Wysokoelastyczna masa uszczelniajgca - 2-komponentowa wysokoelastyczna mikrozaprawa
uszczelniajaca, nadajaca si¢ do bezszwowego 1 bezspoinowego uszczelniania powierzchni,
Zasolenie muru - zawarto$¢ soli w murze spowodowana nadmiernym zawilgoceniem $ciany.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
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Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM
00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

Do wykonania robot nalezy uzy¢ materialow posiadajacych Aprobatg¢ Techniczng wydana przez
ITB lub IBDiM. Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan
materiatbw wykonywanych przez Producenta w ramach nadzoru wewngtrznego (atesty) oraz
sprawdzi¢ przydatno$¢ tych materiatow do stosowania (data produkcji) i przechowywaé je w
odpowiednich warunkach (okreslonych w Aprobacie).

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej
sa:

* szybkowiazaca zaprawa zaporowa do uszczelniania przeciekéw pod naporem wody,
*» wysokoelastyczna mikrozaprawa uszczelniajaca,
Nalezy stosowa¢ materialy nalezace do jednego systemu, posiadajacego aktualna Aprobate
Techniczna (np. IBDM), wykazujacego nastgpujace cechy ogdlne:
a) szybkowiazaca zaprawa zaporowa do uszczelniania przeciekow pod naporem wody:
* wodoszczelnos¢,
* dobre parametry wytrzymatosciowe po stwardnieniu,
* odporno$¢ na mroéz i warunki atmosferyczne,
* maty skurcz,
* podstawowe wymagania ochrony §rodowiska (bez zawartosci rozpuszczalnikow),
* mala elastycznos¢,
* zdolno$¢ magazynowania soli,
b) izolacja wysokoelastyczna:
* doskonate wtasciwosci hydroizolacyjne, jak dla wysokoelastycznej mikrozaprawy
uszczelniajacej,
» mozliwos$¢ przenoszenia napr¢zen rozciagajacych (np. ruchy podtoza),
* podstawowe wymagania ochrony srodowiska (bez zawarto$ci rozpuszczalnikoéw),
* duza elastyczno$¢ tasm dylatacyjnych (ewentualnie).

2.2. Wymagania szczegélowe
Przyjety system wykonania zabezpieczenia hydroizolacyjnego powinien spetniaé ponizsze
wymagania:
* mozliwo$¢ przywierania do kazdego trwatego mineralnego podioza, a szczegdlnie do cegiet i
tynkow,
* odporno$¢ pod naporem wody (cechy materiatu hydrofobowego),
* szybkie twardnienie,
* odporno$¢ na butwienie,
* osiagnigcie dodatkowego uszczelnienia pod naporem wody,
* ochrona przed korozja,
* fatwo$¢ naktadania na powierzchnie.

Dodatkowe wymagania techniczne podano ponizej:

Baza hydrauliczne $rodki wiazace, wypehiacze i dodatki

Ggstos¢ nasypowa ok. 1,14 kg/dm’

Sposob nanoszenia szpachlowanie Iub zatykanie

Czas uzycia ok. 6 rpingt przy temp. wody +20°C, cieplejsza woda moze skraca
czas uzycia

Sucha pozostatos¢ ok. 100%
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Czas twardnienia obciazalno$¢ po ok. 30 minutach przy temp. co najmniej +5°C
Wytrzymato$¢ po 2 godz. >10 N/mm®

Wytrzymato$é po 24 godz.  >30 N/mm’

Zakres temp. przy obrobce  od +5°C do +30°C

Spelnienie powyzszych kryteriow spetniaja np. produkty f-my Deitermann, tj. CERINOL STM
wraz z systemowa powtoka ochronng SUPERFLEX D2.

Wykonawca moze zastosowaé inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i
Inzyniera. Zastosowane materialy musza posiada¢ Aprobate techniczna ITB lub IBDM lub deklaracje
zgodnosci z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie
oraz spetnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM. 00.00.00

Do wykonania wewngetrznej hydroizolacji muréw nalezy stosowaé sprzgt ogdlnobudowlany,
zaakceptowany przez Inzyniera, oraz specjalistyczny sprzg¢t przewidziany przez Producenta
materiatow.

Dla kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac, Wykonawca winien posiadaé¢
podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robdt, Wykonawca zobowiazany jest kontrolowa¢ warunki
atmosferyczne, a podczas robot posiada¢ do dyspozycji wilgotno$ciomierz i termometry elektroniczne
do pomiaru temperatury powietrza i zawilgoconego muru i podtoza.

Sprze¢t, maszyny i narzgdzia niegwarantujace zachowania wymagan jakosciowych zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Niezbedny sprzet do wykonania zaprawy zaporowej i izolacji wysokoelastycznej:
- betoniarka wolnoobrotowa,

- wiertarka z mieszadlem ocynkowanym,

- naczynia do wody i zapraw,

- walki, pedzle,

- kielnia, packa zgbata,

- taty, poziomice itp.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dot. transportu podano w ST DM. 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez
Inzyniera pod warunkiem zabezpieczenia przed deszczem i mrozem oraz umozliwiajace utozenie i
umocowanie fadunku w sposob zabezpieczajacy opakowania przed uszkodzeniem.

Sktadowanie w oryginalnych, nieotwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze powyzej +5°C. Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach
technicznych poszczegdlnych wyrobow. Standardowy zastaw srodkow transportu to:

a) transport wewnetrzny:

* poziomy re¢czny,
* pionowy wyciagiem jednomasztowym o udzwigu do 0,5 t.

b) transport zewngtrzny:

* samochod cigzarowy o tadownos$ci do 5 t.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne warunki wykonywania robot

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST DM. 00.00.00. ,,Wymagania Ogolne".

Wykonawca robdt winien posiada¢ udokumentowane do$§wiadczenie w wykonywaniu tynkow,
zapraw zaporowych oraz prac przy uszczelnianiu przeciwwilgociowym $cian i podtozy.

Przed przystapieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonaja niezbednych ustalen
technologicznych - Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane.

Przed przystapieniem do wykonywania robét polegajacych na zabezpieczeniu nisz przed
przenikaniem z zewnatrz wilgoci, powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
wlacznie z uzupelnieniem ubytkéw w murach i podlozu ceglanym nisz (wewnatrz) /wg SST
M.28.62.01 (a)/, zwiazane roboty instalacyjne, podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania hydroizolacji po okresie osiadania i skurczéow
uzupelnien ubytkéw w murach, tj. po uplywie 2 tygodni po zakonczeniu stanu surowego
(wykonanie fundamentéw wraz z gérng czeScia muréw wokol nisz, pod blachy przykrywajace).

Prace, ktore stanowia przedmiot niniejszej SST nalezy wykonaé¢ przed uloZzeniem na niszach
stalowych blach przekryé¢ oraz drewnianych obudéw, a takie przed montazem ciggien
lancuchowych, chronigc nisze przed opadami atmosferycznymi.

Podczas wykonywania prac bgdacych przedmiotem tej SST nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym
powinny by¢ ujete nastepujace dane:
* warunki pogodowe podczas wykonywania robot,
* stan muru, (wilgo¢),
* temperatura konstrukcji i materiatu,
« informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
* odstgpy czasowe przed naktadaniem poszczegolnych warstw hydroizolacji,
* pozostatosci materiatu - odpady.
Protokét z prac tynkarskich zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow.

5.2. Przygotowanie podloza do nakladania zaprawy zaporowe;j
W pierwszej kolejnosci zaleca si¢ oczyszczenie podtoza poziomego (podlogi wraz ze spocznikiem
i stopniami schodow) z brudnych osadéw, az do warstwy (ceglanej lub podlewkowej) nosne;j.
Nastepnie nalezy doktadnie oczysci¢ z kurzu i1 wszelkich innych zanieczyszczen naprawione
uprzednio $ciany muréw ceglanych oraz wszystkie inne izolowane murowane powierzchnie pionowe i
poziome — wszystkie podtoza musza by¢ nosne.

Warunki przystapienia do robét izolacyjnych:
* roboty nalezy wykonywa¢ po wykonaniu wszystkich odbioréw uzupelnien muréw oraz
wyprowadzeniu instalacji elektrycznej,
* podtoze musi by¢ czyste, suche, nosne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu, kurzu,
olejow, zattuszczen i luznych elementow,
* temperatura pomieszczen nie powinna by¢ nizsza niz + 5°C.

5.3. Wykonanie pierwszej warstwy izolacyjnej z zaprawy zaporowej (dotyczy wszystkich
powierzchni, tj. $cian i podloza) o grubosci wg zalecen Producenta
. Powierzchnie pionowe i ukosne (sciany)

Po przygotowaniu powierzchni, nalezy pokry¢ je zaprawa zaporowa, w postaci szybkowiazacej
zaprawy do uszczelniania przeciekow pod naporem wody, zaczynajac od powierzchni pionowych i
ukosnych.

Przed uzyciem zaprawy podloze nalezy zwilzy¢. W zalezno$ci od produktu, podtoze moze
wymaga¢ dodatkowego gruntowania.

Zaprawe nalezy w pierwszej kolejnosci wtltacza¢ w peknigcia i szczeliny z przeciekajaca woda
(jesli takie zostana zauwazone). W zalezno$ci od wielko$ci zawilgocenia i rodzaju zaprawy, mozna ja
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uzywac na sucho lub na mokro.

W przypadku suchych powierzchni nalezy utrzymywa¢ wilgotno$¢ ulozonej zaprawy za pomoca
mokrego pedzla, ale tak, aby nie zwilzy¢ zbyt mocno.

W przypadku istnienia malych spgkan w murze, (niedostatecznie glgbokich) trzeba przed
uszczelnieniem powigkszy¢ je do tych rozmiarow wymaganych w zaleceniach Producenta wyrobu.

Do nakladania zaprawy nalezy uzywaé szpachlowki wyrdwnujacej, nastepuje przez
catopowierzchniowe nanoszenie gtadka kielnia ze stali szlachetne;.

Wykonang powierzchnig nalezy wyprofilowa¢ wilgotna szczotka murarska.

. Powierzchnie poziome (podloga oraz spoczniki i stopnie schodow)

Po osiagnigciu przez zapraweg zaporowa natozona na $Sciany wymaganej wytrzymatosci (czyli
niemal natychmiast), nalezy wykona¢ wstgpne uszczelnienie podtoza, pamigtajac aby po wykonanych
uprzednio robotach ponownie je odpylic.

Sposob przygotowania i wykonania (naktadania) zaprawy jest identyczny, jak w przypadku
powierzchni pionowych, przy czym dodatkowo nalezy wykona¢ zaokraglenia zaprawa wszystkich
polaczen ze §cianami tak, aby otrzymac tagodne przejscie warstwy uszczelniajacej. Po wykonaniu
prac powinien powsta¢ w podtozu rodzaj wanny.

W strefach przy $cianach nalezy przewidzie¢ zastosowanie systemowej dylatacji, wg zalecef
producenta stosowanych wyrobow.

5.4. Wykonanie dodatkowej izolacji przeciwwilgociowej (na wszystkich powierzchniach):

* jesli podloze tego wymaga, nalezy je przemalowa¢ pedzlem z woda w celu wytworzenia matowo
wilgotnego podloza (nie w przypadku stosowania zaprawy zaporowej, wg proponowanego systemu
izolacyjnego),

* uszczelnienie narozy $ciana/podloga i §ciana/éciana oraz przej$¢ rurowych tasma izolacyjna (np.
SUPERFLEX 50/3) klejona do podtoza materiatem (np. SUPERFLEX D2),

* uszczelnienie przej$¢ rurowych za pomoca elastycznego mankietu (np. SUPERFLEX MA 1) oraz
materiatu wlasciwego (np. SUPERFLEX D2),

» wykonanie uszczelnienia powierzchniowego materialem uszczelniajacym (np. SUPERFLEX D2) -
2-komponentowa wysokoelastyczna mikrozaprawa uszczelniajaca, w 2 procesach roboczych. Druga
warstwg nalezy nanie$¢ po wyschnigciu pierwszej.

5.5. Utylizacja odpadéw i opakowan
Opakowania po zastosowanych materialach oraz resztki materiatow nalezy zutylizowa¢ zgodnie
ze wskazowkami Producenta materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robot

Kontrola i odbidr robot oraz kontrola jako$ci materiatdéw powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
zasadami og6Ilnymi podanymi w DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne".

Kontrole wytwarzania materiatdw prowadzi Producent w ramach nadzoru wewngtrznego.
Kontrole w zakresie odno$nych wymagan, w ramach nadzoru zewnetrznego, prowadzi ITB lub IBDiM
lub upowazniona przez nie instytucja.

Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty. Zakres badan
prowadzonych przez Wykonawcg na budowie:

* badania przed rozpoczgciem robot,
* badania w trakcie wykonywania robot,
* badania odbiorcze po wykonaniu robot.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed
przystapieniem do robdt wykonawca zobowiazany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne
swiadectwa badan materiatow podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez
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producenta (atesty materiatdéw). Ponadto Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty
produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania
materiatow.

Badania przed rozpoczgciem robot obejmuja:
* sprawdzenie jakos$ci materiatow,
* sprawdzenie przygotowania podtoza.

6.3. Badania w trakcie roboét

W trakcie prowadzenia robdt nalezy w sposob ciagly kontrolowaé warunki atmosferyczne oraz
wilgotnosciowe na powierzchni muru i podtoza poziomego.

Podczas robot Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ oddzielnie protokot wg p.5.1. Zapisy w
protokole podlegaja zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystapienia do
nastgpnego etapu robot.

Prace zwiazane z ukladaniem zaprawy zaporowej uszczelniajacej powinny podlegaé statemu
nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaja:

* materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

* sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

* obrobka i wykonanie prac,

 udokumentowana kompetencja osob wykonujacych prace tynkarskie.

Badania w trakcie wykonywania robot zwigzanych z polozeniem dodatkowej w-wy izolacyjnej

obejmuja:

* jako$¢ materiatow do wytwarzania mieszanek,

* temperatura mieszanki w czasie produkcji i w chwili wbudowania,

* temperatura podtoza i powietrza, wilgotnos¢ powietrza, punkt rosy,

* sprawdzenie stopnia wyschnigcia powloki mikrozaprawy uszczelniajacej.

6.4. Badania po zakonczeniu robot obejmuja:

* badania probek wycigtych z wykonanej izolacji - grubo$¢, wytrzymalo$¢ na rozciaganie,
przyczepno$¢ do podtoza (miejsce pobrania probek i ich ilos¢ okresli Inzynier),

* sprawdzenie wygladu zewngtrznego $cian i podtég wraz ze stopniami schodow.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w metrach kwadratowych izolowanych powierzchni
(Scian i podtdg), przy uwzglednieniu faktycznych ilosci zuzytego materiatu. Obmiar rob6t odbywa si¢
w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowa oraz dodatkowe jedynie te, ktére w trakcie robot
byty uzgodnione z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00.

8.2. Odbiory mig¢dzyoperacyjne

Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastgpujace prace:
* przygotowanie powierzchni pionowych i poziomych przed nalozeniem zaprawy zaporowe;j,
* jako$¢ wykonanych warstw izolacji.

8.3. Odbiory po zakonczeniu robét (po naloZeniu zaprawy zaporowej i warstwy izolacyjnej)

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materialdw i1 robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan
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Wykonawcy.
Szczegotowemu sprawdzeniu podlegaja:
* odbior materiatdéw powinien by dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowg,
* poprawnos¢ wykonania podtoza,
* sprawdzenie spadkow podtoza (poziomego, jesli istnieja),
* poprawnos$¢ ewentualnego zagruntowania i izolacji podtoza,
* poprawnos$¢ wykonania potaczen izolacji,
* poprawnos¢ wykonania kazdej warstwy izolacji.

W wyniku odbioru nalezy:
* sporzadzi¢ protokot odbioru robot,
* dokona¢ wpisu do Dziennika Budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupehiajacych
badan i pomiarow wtedy, gdy:

* zakres lub czestotliwos$¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejsza specyfikacja.
« istnieja jakiekolwiek watpliwosci, co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdza
watpliwosci Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robot
poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wad¢ za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizona jakos$¢. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne warunki platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania 0g6lneQ
Platno$¢ za metr kwadratowy nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot na
podstawie wynikéw pomiardw i badali laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami.

9.2. Szczegbélowe warunki platnosci
Cena jednostkowa wykonania tynkoéw renowacyjnych wg technologii przyjetej przez Wykonawce

i zaakceptowanej przez Zamawiajacego, obejmuje:

- zapewnienie niezbg¢dnych czynnikéw produkc;i,

- przygotowanie powierzchni (pionowych i poziomych),

- dostarczenie materialow,

- wykonanie czynno$ci wymienionych w pkt 5,

- wykonanie i demontaz ewentualnych rusztowan,

- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
srodowiska,

- oczyszczenie stanowisk pracy i usunigcie bedacych wlasnoscia wykonawcy materiatow.

9.3. Szczegotowy zakres robot objetych platnoscia - wg przedmiaru robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-85/B-04500. Zaprawy budowlane zwykle. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

2. PN-B-10106:1997. Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych.
Wymagania i badania.

3. PN-88/B-32250 Woda.
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PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe.

PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnos$ci do podtoza.

Instrukcje producenta i §wiadectwo dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie,
Aprobaty Techniczne ITB lub IBDiM.
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M.22.54.00

Okladzina kamienna podpor i Scianek zwirowych
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem nowej oktadziny kamiennej przyczotkéw oraz
na $ciankach zwirowych w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew
w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w Specyfikacji stanowia wymagania szczegétowe dotyczace robot
wymienionych w pkt.1.1, jak rowniez niniejsza Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze
robdt zwiazanych z wykonaniem nowej oktadziny kamiennej przyczotkow.

Zakres robot obejmuje:

. przygotowanie podloza betonowego (korpusdéw przyczotkow i gornej powierzchni Scianek
zwirowych) pod nowa oktadzing kamienna,

. montaz oktadziny kamiennej na $cianach korpuséw przyczotkow, w formie przywracajacej
oryginalng formg oblicowania przyczotkow,

. uktadanie oktadziny kamiennej na $ciankach zwirowych.

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnosc z
Dokumentacja Projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dot. robét podano w SST D.M-00.00.00 ,,Wymagania OgélneQ

2. MATERIALY

Wszystkie materialy powinny by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich norm, z Dokumentacja
Projektowa oraz z zaleceniami Inzyniera. Powinny posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.

2.1. Okladzina kamienna — granitowa
Na okladzing kamienna nalezy zastosowaé plyty z granitu szarego, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa, o nastgpujacych wymiarach:
a) okladzina przyczétkow - 400x200x50 mm,
b) okladzina gérnych powierzchni $cianek Zzwirowych - 100x100x20 mm.
Wymagania ogodlne:
- oktadzina powinna cechowa¢ si¢ wymagana przez odpowiednie normy wytrzymato$cia i
odpornoscia na dziatanie wysokich i niskich temperatur oraz wody,
- oktadzina kamienna nie moze posiada¢ spgkan, ani uszczerbionych narozy,
- do wbudowania moga by¢ tylko zastosowane materiaty zaakceptowane przez Inwestora,
- powinna posiada¢ wymagane atesty dostarczone przez Producenta, tacznie z Aprobata Techniczna,
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- powierzchnie przylegania oktadziny do podtoza (do betonu) powinny by¢ rowne, ale nie szlifowane,
tj. takie, aby speliatly podstawowe warunki przyczepnos$ci na zaprawach cementowych uktadanych
na powierzchniach pionowych,

Zewnetrzna faktura okladzin powinna by¢:
- dla przyczo6tkéw: nieré6wna, z maksymalna amplituda nieréwnosci nie wigksza niz 5 mm,
- dla $cianek zwirowych: o fakturze zblizonej do faktury brukowej kostki kamiennej.

2.2. Materialy spajajace i spoinujace
a) Impregnat oktadzin i powierzchni betonowej na bazie Zywicy epoksydowej
Do przygotowania podtoza okladziny i powierzchni betonowej nalezy zastosowac nie zawierajaca
rozpuszczalnikow zywicg na bazie epoksydow.
Materiat powinien odznacza¢ sig:
- ptynnoscia,
- gestoscia, ok. 1,1 kg/dm,
- doskonata przyczepnos$cia do betonu i kamienia,
- odpornos$cia na wodg, chemikalia, oleje mineralne, benzyng, kwasy i zasady,
- odpornoscia na termiczne oddziatywania
- odpornoscia na $ciskanie, zginanie, odrywanie i $cieranie.
Materiat ten powinien dawa¢ si¢ tatwo szpachlowac, czy rozprowadza¢ watkami.
Wymagana liczba powlok nie powinna by¢ wigksza od dwodch, a czas pelnego utwardzenia nie
wigkszy niz 3-4 dni w temp. +20°C.
Ponizej podano podstawowe wymagane parametry dla impregnatu.

malowanie ok. 200-400 g/m” (1 warstwa)

Zuzycie min. warstwa sczepna ok. 400-700 g/m’

Czas pomigdzy (min.) 0,5-10 godzin kolejnymi malowaniami

Temperatura otoczenia i obiektu w czasie obrobki +8°C do +35°C

Wspotczynnik paroprzepuszczalnosci p H20 ok. 50 000
Odporno$¢ na temperaturg po stwardnieniu + 140°C (suche ciepto) +80°C (wilgotne ciepto)
Rozpuszczalnik, srodek czyszczacy np. rozpuszczalnik AX

Podane wymagania doskonale spetnia produkt f-my Deitermann, np. EUROLAN FK 20.

b) Materiat uszorstniajqcy tqczone powierzchnie - piasek kwarcowy

Naturalny piasek kwarcowy powinien by¢ dobrze przygotowanym surowcem naturalnym,
wielokrotnie plukanym i suszonym.

Nalezy zastosowac piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,7-1,2 mm.

¢) Modyfikowana tworzgywem sztucznym, 1-komponentowa, mozliwa do natryskiwania,
hydraulicznie wiqzqca zaprawa reperacyjna PCC
Materiat ten, sluzacy do osadzenia oktadzin kamiennych na powierzchniach pionowych
betonowych $cian przyczotkow powinien by¢ fabrycznie przygotowana sucha zaprawa, sporzadzona
na bazie dobieranego piasku kwarcowego, przeznaczona do naktadania powlok o grubosci do 4 cm
przy wielowarstwowym nanoszeniu, wzglgdnie do 2 cm przy nanoszeniu jednowarstwowym.
Zaprawa powinna charakteryzowac sig:
- mozliwoscia stosowania w zewngtrznie zmiennych warunkach klimatycznych, przy dziataniu
niskich i wysokich temperatur,
- odpornoscia na dziatanie wody,
- modulem sprezystosci podtuznej mniejszym od modutu sprezystosci podtuznej betonu,
- bardzo maty skurcz (przy jednoczesnym zastosowaniu grubego kruszywa) przy szybkim
wzroscie wytrzymatosci,
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- mozliwoscia przygotowania na budowie (z postaci suchej fabrycznie) poprzez mieszanie jej z
woda,

- mozliwoscia dobrej obrobki po stwardnieniu,

- odpornoscia na sole.

Ponizej podano podstawowe wymagane parametry dla zaprawy.

Baza cement, piasek kwarcowy, tworzywo sztuczne
Konsystencja wymieszanej masy plastyczna

Gestos¢ nasypowa proszku ok. 1,5 kg/dm

Gestos¢ Swiezej zaprawy ok. 1,7 kg/dm

;flf;ggle(ratura powietrza i obiektu w czasie i +5°C do +30°C

Grubo$¢ powtoki wielowarstwowo do 4 cm

Czas obrobki w temp. +20°C ok. 60 minut

Wytrzymalo$¢ na $ciskanie 2 [d] - 20,0 N/mm?® 28 [d]-35,0 N/mm

Wytrzymato$é na rozciaganie przy zginaniu 2 [d] - 3,5 N/mm’ 28 [d] -6,0 N/mm
Podane wymagania spetnia np. produkt f-my Deitermann, CERINOL FM.

d) Wypetnienie elastyczne szczelin (sznur dylatacyjny i wypelnienie 1-sktadnikowq Zywicq na bazie
poliuretanu)

Do wypetnienia wolnej przestrzeni migdzy uktadanymi elementami oktadziny kamiennej nalezy
stosowac sznur dylatacyjny oraz

. Sznur dylatacyjny (gr. max. 15 mm)

Sznur dylatacyjny - stosowany jako wypemiacz dla zlaczy kompensacyjnych, wodoodpornych -
powinien by¢ wykonany, jako profil ze spienionego polietylenu o zamknigtej strukturze komérkowe;j i
przeznaczony do wypelniania i formowania ksztaltu szczelin budowlanych przed naktadaniem mas
uszczelniajacych, np. przy montazu dylatacji posadzek itp.

Sznur dylatacyjny powinien charakteryzowac si¢ nastepujacymi wlasciwosciami:

- latwy w zastosowaniu ze wzgledu na swoja niewielka wagg,

- odpowiednia wytrzymato$¢ na $ciskanie, pozwalajaca na prawidlowa aplikacj¢ materiatu
uszczelniajacego,

- nie absorbowa¢ wody,

- elastycznoscia, nie ulegajac procesom starzenia,

- dobrymi wtasciwo$ciami mechanicznymi, nie wptywajacymi na jego podatno$¢ na obrobke (wigksza
gestos¢ wierzchniej warstwy zapewnia spelnienie tego kryterium),

- brak przyczepno$ci materialu uszczelniajacego szczeling do sznura (powinny powstaé napr¢zenia w
ztaczu wylacznie w kierunku prostopadlym do ztacza, bez powodowania naprezen w podtozu)

Nalezy przyjac sznur dylatacyjny o $rednicy nie wigkszej od 15 mm i nie mniejszej niz 12 mm.

o 1-skladnikowa zZywica na bazie poliuretanu

Materiat ten, sluzacy do wypehienia szczelin migdzy elementami okltadziny kamiennej powinien
by¢ bezrozpuszczalnikowa, z dodatkiem wypetniacza, barwna zywica poliuretanows, twardniejaca na
powietrzu. Zywica, z uwagi na swoje wiasciwosci, powinna by¢ przeznaczona do wypetniania
poziomych i pionowych szczelin wystgpujacych w betonowych i kamiennych elementach
konstrukcyjnych.

Zywica powinna charakteryzowaé si¢ nastepujacymi wtasciwosciami:
- odpornos¢ na dziatanie wody,
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- przenosi¢ obciazenia od skurczu betonu oraz zewnetrzne, od uderzen np. kry lodowej,

- nie wymagac gruntowania powierzchni bocznych szczelin,

- ciagliwoscia,

- powinna przenosi¢ w temperaturze +20°C wydluzenia siggajace 10% (w miar¢ spadku
temperatury wydtuzalno$¢ powinna malec),

- powinna by¢ odporna na zasady, rozcienczone kwasy, srodki odkazajace, a takze oleje, smary,
paliwa,

- nie zawiera¢ rozpuszczalnikow,

- odpornoscia na dziatanie promieni UV,

- wysoka odpornoscia na $cieranie.

Ponizej podano podstawowe wymagane parametry dla zywicy.

RAL 7004 (lub inny, wskazany przez Wojewodzkiego

kolor Konserwatora Zabytkow w Opolu)
gestose ok. 1,25 g/cm
czas obrobki w temp. +20°C ok. 30-40 minut

mozliwos¢ kolejnych operacji

roboczych w temp. +20°C po 18-24 godzinach

czas catkowitego utwardzenia po 7 dniach
minimalna temp. stosowania zywicy +5°C dla podtoza
sucha pozostatos¢ 100%
wydtuzenie przy zerwaniu ok. 120%
twardo$¢ wg Shore A ok. 65
obnizanie elastyczno$ci do-30°C

Powyzsze wymagania spetnia np. produkt f-my Deitermann, Harz PU K1D.

3.SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania robot powinien by¢ zgodny z zaleceniami Producenta materiatow,
winien zapewnic¢ ciaglo$¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.
Sprzet winien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu (z wyjatkiem oktadzin kamiennych),
chroniac opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi i mrozem. Sposdb transportu nie moze
powodowac obnizenia ich jakosci.

Opakowania winny by¢ szczelne i nieuszkodzone.

Materiaty winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zadaszonych, suchych i chtodnych, w
oryginalnych opakowaniach.

Produkty na bazie zywic epoksydowych pod wplywem mrozu czg¢sciowo krystalizuja. Przez
podgrzanie otrzymuje si¢ ponownie materiat, ktory moze by¢ uzywany. Przed mieszaniem nalezy tak
podgrzany material schlodzi¢, bowiem w przeciwnym razie wystgpuje szybkie twardnienie
uniemozliwiajace obrobke.

5. WYKONANIE ROBOT

197



5.1. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0g6lneQ pkt 5.

Prace zwigzane z ukladaniem okladzin na przyczélkach nalezy wykonaé przed wypelnieniem
betonem przestrzeni miedzy S$cianka stalowa szczelna i korpusem podpory oraz przed
osadzeniem zabytkowego cokolu na przyczétkach, ale po wykonaniu Zelbetowego plaszcza
korpusu.

Prace zwiazane z ukladaniem okladzin na $ciankach zwirowych nalezy wykona¢ po renowacji
przesta mostu, ale przed ulozeniem dyliny.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany montaz oktadzin kamiennych.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wtasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub
wskazan Inzyniera:

oczys$ci¢ i odpyli¢ oktadziny kamienne,

— okresli¢ wysoko$¢ dolnej i gornej krawedzi oblicowania korpuséw przyczotkow (wg

Dokumentacji Projektowe;j),

—  okresli¢ poziomy zakres ukladania oktadzin (tak, aby byly ,,schowaneOw konstrukcjach
sasiadujacych $cian oporowych (min. na gigbokos¢ 50 mm) oraz ponizej krawedzi stozka nasypu
(min. 0,5 m),

ustali¢ uktad (kolejno$¢) elementow oktadzin, zwlaszcza na Scianach przyczotkow.

5.2. Zakres wykonywanych robot:

- oczyszczenie elementéw kamiennych oktadzin oraz powierzchni ich przylegania,

- wykonanie impregnacji oktadzin i podtoza,

- ulozenie oktadzin na zaprawie, z zachowaniem nastgpujacych szerokosci szczelin (dylatacji):

- dla okladzin $cian pionowych przyczotkéw: 10 mm,
- dla okladzin $cianek zwirowych: 5 mm,

- wypelnienie szczelin sznurem dylatacyjnym (m.in. oszczedno$¢ materiatu wypetniacza),

- wypehienie szczelin migdzy elementami oktadzin zywica wypelniajaco-uszczelniajaca,

- wypehienie przestrzeni migdzy okladzina $cian pionowych przyczotkow 1 istniejacymi
zelbetowymi $cianami oporowymi oraz migdzy okladzing i betonem w strefie migdzy stalowa
$cianka szczelna i korpusem materiatem trwato-plastycznym,

- wypelnienie przestrzeni migdzy oktadzing $cianek zwirowych i istniejacymi blokami kamiennymi
stanowiacymi podstawy pylonéw materiatem trwato-plastycznym.

Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z technologia robot podana w Aprobatach Technicznych
Kartach Technicznych Producenta materiatow.

Prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze otoczenia i konstrukcji naprawianego elementu,
nie nizszej niz +10°C i nie wyzszej, niz + 25°C.

5.3. Impregnacja (gruntowanie) podloza i okladzin

Materialem gruntujacym jest preparat na bazie Zywicy epoksydowej, ktérym nalezy pokry¢
omawiane powierzchnie, a nastgpnie, w celu otrzymania powierzchni bez poslizgu, posypuje si¢ je
piaskiem kwarcowym. Nakladanie preparatu nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami Producenta.

5.4. Ukladanie okladzin na podlozu (po zagruntowaniu)

Przygotowane uprzednio oktadziny nalezy uktada¢ na przygotowanym podlozu (zgodnie z pkt.
5.3) za pomoca zaprawy PCC (pkt. 2.2¢).

Wstepnie przygotowane (przez nadanie szorstko$ci) podtoze musi by¢ mocne oraz nosne. Podloze
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nalezy zwilzy¢ jeden lub kilka razy woda.

Swieza zaprawe nakladaé kielnia lub szpachla. Przy warstwowym naktadaniu powtoki, druga
warstw¢ mozna nanie$¢ na szorstka powierzchni¢ warstwy pierwszej dopiero po jej zwigzaniu (nalezy
przestrzega¢ rzemie$lniczych zasad techniki naktadania zapraw).

Nastepna czynnoscia jest ukltadanie oktadzin kamiennych na nalozonej =zaprawie, z
przestrzeganiem zachowania odpowiedniej grubosci szczelin migdzy ptytami.

5.5. Spoinowanie szczelin

Szczeliny nalezy spoinowa¢ w taki sposob, aby w pierwszej kolejnosci (ale dopiero po uzyskaniu
wymaganej przyczepnosci przez oktadziny do powierzchni przylegania) uklada¢ we wszystkich
szczelinach sznur dylatacyjny.

Po przygotowaniu zywicy wypelniajacej, nalezy niezwlocznie rozpocza¢ roboty zwiazane z
fugowaniem szczelin.

Zastosowanie profilowanego materialu wypehiajacego (okragly profil) zapewnia réwnomierne,
wypukle utworzenie granicy gigbokosci fugowania. Material wypelniajacy musi zapewni¢ odpowiedni
odpor przy naktadaniu masy oraz jej wygladzaniu. Przekrdj materialu wypekiajacego musi by¢ o
okoto 30% wigkszy od szerokosci uszczelnianej szczeliny.

Szerokos¢ szczeliny dylatacyjnej wynika z wielkoSci obliczonej zmiany szerokosci szczeliny (na
skutek rozszerzalno$ci termicznej) oraz zdolno$ci materiatu uszczelniajacego do diugotrwalych
odksztalcen. Dla zastosowanej zywicy, zdolno$¢ ta powinna wynosi¢ 10%. Np., gdy obliczona,
przewidywana zmiana szeroko$ci szczeliny wynosi 1 mm, to zaleca si¢ szerokos$¢ szczeliny 10 mm.
Natomiast, gdy szeroko$¢ szczeliny wynosi 10 mm, a zmiana szeroko$ci wyniesie +2 mm wowczas
moze nastgpi¢ rozerwanie materiatu uszczelniajacego. To znaczy, ze dla zmiany szerokosci szczeliny
+2 mm poczatkowa szeroko$¢ szczeliny powinna wynosi¢ ok. 20 mm.

Glebokos¢ wypetnienia szczeliny materiatem uszczelniajacym powinna wynosic tyle co ok 2/3 jej
szeroko$ci. Zywica powinna by¢ naktadana za pomoca szpachelki do fugowania lub normalnej
szpachelki, najlepiej jednak za pomoca wyciskacza pneumatycznego. Przy bardzo szerokiej szczelinie
nalezy najpierw mas¢ uszczelniajaca nanie$¢ na powierzchnie boczne szczeliny i docisnaé ja za
pomoca szpachelki, a nastgpnic wypemié¢ reszte. W kazdym przypadku nalezy nie dopusci¢ do
powstawania pecherzy na brzegach fugi, ani w jej srodku. Po wypelnieniu fugi materialem
uszczelniajacym, powierzchni¢ mozna wygladzi¢. Temperatura podloza oraz otoczenia w czasie
aplikacji zywicy nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

Temperatura podtoza musi by¢, co najmniej o 3°C wyzsza od aktualnej temperatury punktu rosy.
Tworzenie si¢ kondensatu na pokrywanych zywica powierzchniach decydujaco wpltywa na
zmniejszenie jej przyczepnosci do podtoza. W przypadku niekorzystnych warunkow wilgotnosciowo-
temperaturowych konieczne jest stosowanie urzadzen grzewczych lub/i osuszaczy powietrza.
Urzadzenia grzewcze nie moga by¢ ptomieniowe - wydzielaja one w procesie spalania duze ilosci
kondensatu. Podwyzszenie temperatury wptywa na skrocenie czasu wigzania zywicy oraz obnizenie
jej lepkosci. Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu wigzania Zywicy oraz podwyzszenie
jej lepkosci.

Zaprawe nalezy uktada¢ warstwa o grubosci nie wigkszej niz 10-20 mm oraz 10 mm, odpowiednio
dla oktadzin $cian przyczotkow i oktadzin $cinek zwirowych.

W porze deszczowej Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ miejsce prowadzonych robot
prowizorycznym zadaszeniem.

Sposob prowadzenia robot nie moze powodowaé skazenia Srodowiska. Wszelkie odpady oraz
poptuczyny po myciu sprz¢tu Wykonawca jest zobowiazany usunaé z terenu robot i poddaé utylizacji.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne"

6.2. Zakres kontroli
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Sprawdzenie cech zewngtrznych oktadzin przez:
- ogledziny,
- sprawdzenie wymiarow,
- sprawdzenie rowno$ci powierzchni,
- katow, szczerb, uszkodzen i faktury.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe przy pomiarze linig z podziatka milimetrowa:
- wysoko$¢ £2 mm,
- szeroko$¢ +£3 mm,
- grubos¢ =7 (3) mm — dla $cian przyczotkow (dla $cianek zwirowych).
Badanie laboratoryjne materiatow, z ktorych wyprodukowano oktadziny, zgodnie wymaganiami
norm, wg p.2.1. Kontrola wyrobéw kamiennych wg normy PN-B-11213 oraz PN-B-1 1215.

Sprawdzenie robot ulegajacych zakryciu — jako$ci przygotowania materialow, powierzchni,
jakosci wykonania ich zagruntowania, jako$ci polozenia sznura dylatacyjnego oraz temperatura
montazu.

Sprawdzenie jakos$ci ulozenia oktadzin (sprawdzenie przez ogledziny i pomiar tatq):
- sprawdzenie jakosci wykonania utozenia oktadzin,
- sprawdzenie jakosci wykonania wypetnien,
- sprawdzenie sposobu polaczenia okladzin z istniejacymi konstrukcjami zelbetowych murow
oporowych i blokow kamiennych pod podstawami pylonow,
Kontrola spoinowania oktadzin (co 10 cm - spoiny musza by¢ wypekione catkowicie na pelna
glebokosd).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m” utozonej oktadziny wraz z wykonaniem podtoza i uszczelnieniem.
Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnos$ci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji. Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac
przytoczone w punkcie 6 kryterium oceny. Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana
odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi zasadami w ST DM.00.00.00.

Odbiorowi podlegaja:
. roboty przygotowawcze,
. montaz okladzin kamiennych.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Wykonawczym, SST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

Jezeli w trakcie odbioru stwierdzono usterki lub wadliwo$¢ wykonania robodt to odbidr moze si¢
odby¢ po usunigciu wszelkich nieprawidtowosci na koszt Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania dotyczgce platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania 0g6IneO
9.2. Szczegétowe warunki platnosci
Cena jednostkowa za 1 m* okladziny kamiennej uwzglednia:
- zakup 1 dostarczenie na budowe niezbednych materialow oraz niezbgdnych elementow

produkcji,
- przygotowanie podloza,
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- pielegnacja podtoza,

- utozenie oktadzin,

- uszczelnienie stykow (fugowanie),

- wypehienie dylatacji miedzy przyczotkami (oktadzinami) i sasiednimi budowlami, badz
elementami konstrukcyjnymi,

- ochrong przed uszkodzeniem §wiezo utozonych oktadzin,

- montaz i demontaz rusztowan,

- usunigcie odpadow poza strefg robot,

- uporzadkowanie terenu robot.
Odpady i ubytki materialowe sa uwzglednione w cenie jednostkowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych.

2. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne. Elementy kamienne, kraw¢zniki uliczne, mostowe i
drogowe.

3. PN-B-11215 Materiaty kamienne. Metody pomiaru cech geometrycznych i wlasciwosci.

fizycznych wyrobow z kamienia.
PN-B-04101:1985 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasiagkliwo$ci woda.
PN-B-04102:1985 Materialy kamienne. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia.
PN-B-04110:1984 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie.
PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
PN-B-04115:1967 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci kamienia na uderzenie.
Aprobaty Techniczne i Karty Techniczne materiatow producenta

A
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M.28.12.00

Urzadzenia oswietlajace obiekt (Wymagania)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem instalacji elektrycznych zasilania i iluminacji obiektu w ramach renowacji
zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne (ST) sa stosowane przy opracowaniu dokumentdéw przetargowych oraz
realizacji robot remontowych wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonywaniem:
- iluminacji mostu,
- zasilania iluminacji,
- instalacji iluminacji,
- zabudowania reflektorow - wg SST M.23.00.00 (a),
- pomiaréw instalacji.

1.4. Okreslenia podstawowe
IHluminacja obiektu — o$wietlenie nocne obiektu, podkreslajace jego walory architektoniczne w
okreslonym otoczeniu urbanistycznym.
Reflektor — urzadzenie elektryczne, emiter $wiatta biatego.
Zasilanie iluminacji — sposob doprowadzenia energii elektrycznej do urzadzen iluminacji
(reflektorow).

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogolneOpkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lneOpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw

Iluminacj¢ obiektu zaprojektowano w cato$ci w oparciu o ekonomiczne i wydajne o$wietlenie
diodowe.

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w ST D-
M.00.00.00 ,,Wymagania og6lneOpkt 2.

2.2. Reflektory / oprawy o$wietleniowy
Charakterystyki zestawionych ponizej opraw podano w projekcie ,,Technologii o$wietleniaQ

zataczonym do Dokumentacji Projektowe;.

2.2.1. Oprawa KUNDA 2x2W (54 szt.)
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2.2.2. Oprawa REVOT 3x2W (8 szt.)
2.2.3. Oprawa GINY 3x2W (6 szt.)
2.2.4. Panel oswietleniowy LED LINE 10W (40 szt.)
2.3. Zasilacze reflektorow / opraw o$wietleniowych
Charakterystyki zestawionych ponizej zasilaczy podano w projekcie ,,Technologii o§wietleniaQ
zataczonym do Dokumentacji Projektowe;.
2.3.1. Zasilacz oprawy 230/12V (14 szt.)

2.3.2. Zasilacz panelu o$wietleniowego 230/12V (4 szt.)

2.4. Sprzet instalacyjny
W sktad sprzetu instalacyjnego iluminacji obiektu wchodza nastgpujace materialy:

- Wymiana stupa przylaczeniowego z ,,Ala“ na E10,5/10 (K-10,5/10) szt. 1
- Kabel YAKY 4x25 mb 100
- Skrzynka rozdzielcza (SR) szt. 1
- Ochronniki przepig¢ klasy B+C 230 V f-my Legrand, No 6039 50 szt. 1
- Kabel YKY 3x2,5 mb 405
- Rura ochronna Arot SV lub DVR 50 mm mb 25
- Rurka ochronna metalowa RS28 lub z twardego PCV mb 176
- Rurka stalowa o przekroju kwadratowym 12x12x1 mm mb 44
- Rurka stalowa o przekroju prostokatnym 20x30x1 mm mb 1
- Peszel stalowy 28 mm mb 5
- Peszel stalowy 16 mm mb 10
- Wylacznik instalacyjny FAZ -B6/1 szt. 1
- Obudowa transformatorow z tworzyw sztucznych szt. 10

2.5. Obudowy reflektor6w w stlupach pylonow

Obudowy reflektorow w stupach pylonow nalezy wykonaé w postaci skrzynek
prostopadtoéciennych, wykonanych catkowicie z blach stalowych. Skrzynki, pozwalajace na instalacje
projektorow KUNDA, w ilosci 16 sztuk, nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa ze stali
S235 i z potaczeniami spawanymi (wg SST M.23.00.00 (a) ).

Obudowy reflektorow powinny by¢ wykonane w Wytwoérni, z zachowaniem — po zamontowaniu
reflektoréw - warunku szczelnosci na wode¢ opadowa oraz odpornosci na uszkodzenia mechaniczne,
mogace mie¢ miejsce w wyniku aktow wandalizmu (wg SST M.23.00.00 (a) ).

2.6. Laczniki

Powyzszy sprzet bedzie mocowany do konstrukcji mostu lub urzadzen wyposazenia za pomoca
lacznikow stalowych w postaci blaszek tacznikowych przykrgcanych na wkrety do drewna lub do
metalu.

Wkrety stosowane do mocowania instalacji elektrycznej nalezy przyjaé ze stali
trudnordzewiejacej, odpowiednio zabezpieczajac je przed negatywnym wplywem warunkoéw
atmosferycznych (zabezpieczenia antykorozyjne).

Laczniki narazone na bezposredni kontakt cztowieka/uzytkownika mostu, szczegdlnie te, ktore
mocuja reflektory, powinny by¢ zabezpieczone przed szybkim odkr¢ceniem przez niepowotane osoby.
Najlepiej do tego celu zastosowaé systemowe, inne od czgsto spotykanych, laczniki na klucz lub
srubokret gwiazdkowy, imbusowy.

2.7. Warunki koncowe dotyczace przyjetych podstawowych materialow
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Przedstawione w Dokumentacji Projektowej wskazania na systemy i materialy z podaniem
Producenta nalezy traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy Prawo zamowien
publicznych, a zwlaszcza art. 29 do 31. Oznacza to, ze wykonawcy moga zaproponowac inne, niz
wyszczegOlnione w Dokumentacji rozwiazania z zachowaniem odpowiednich, réwnowaznych
parametréw technicznych z zapewnieniem uzyskania wszelkich ewentualnie wymaganych uzgodnien -
w tym zgody przedstawicieli Inwestora i projektanta.

Nalezy mie¢ na uwadze fakt, Ze zastosowanie innych urzadzen iluminacji tego obiektu moze
nie odnies¢ zamierzonego efektu koncowego w stosunku do przedstawionego w projekcie
» L'echnologii o§wietleniaQ

2.8. Skladowanie materialow
Materiaty, aparaty, urzadzenia elektryczne i maszyny elektryczne nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach zamknigtych przystosowanych do tego celu, suchych, przewietrzanych i
o$wietlonych.
Tasmy izolacyjne nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych i chtodnych. Sktadowanie
kabli powinno by¢ zgodne z warunkami:
- kable w czasie sktadowania powinny si¢ znajdowaé na bgbnach, dopuszcza sig sktadowanie krotkich
odcinkow w kregach w sposob uniemozliwiajacy uszkodzenie izolacji,
- bgbny z kablami powinny by¢ ustawione na utwardzonym terenie na krawegdziach tarcz, a kregi
utozone poziomo,
- konce kabli powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST lub Projekcie Technologii Roboét, zaakceptowanym przez Inzyniera (Inwestora); w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzg¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inwestora.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzgtu do uzytkowania tam, gdzie jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprz¢t, maszyny,
urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inwestora
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Srodki i urzadzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio przystosowane do transportu
materialdw, elementow, konstrukcji, urzadzen itp. niezbednych do wykonywania danego rodzaju robot
elektrycznych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przedmioty w sposob zapobiegajacy ich
przemieszczaniu i uszkodzeniu.
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Przy przewozie i transporcie materiatdw, elementow, konstrukcji, urzadzen, maszyn itp. za
pomoca dzwigéw oraz na pochylniach nalezy przestrzega¢ aktualnych przepisOw bezpieczenstwa i
higieny pracy, a przy zaladunku, transporcie i wyladunku rgcznym - aktualnych przepisow
dotyczacych recznego przenoszenia cigzarow.

W czasie transportu, zaladunku i wytadunku oraz sktadowania aparatury elektrycznej i urzadzen
rozdzielczych nalezy przestrzegac zalecen wytworcow, a w szczegolnosci:

- transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzasami oraz
przesuwaniem si¢ wewnatrz tadowni; na czas transportu nalezy z przewozonych urzadzen
zdemontowaé, odpowiednio zabezpieczy¢ 1 przewozi¢ oddzielnie czute przyrzady pomiarowe,
aparaturg rejestrujaca, przekazniki do elektroenergetycznej automatyki zabezpieczeniowej oraz
inna aparatur¢ mniej odporna na wstrzasy i drgania,

- aparatur¢ 1 urzadzenia ostroznie zatadowywac i zdejmowac, nie narazajac ich na uderzenia,
ubytki Iub uszkodzenia powlok lakierniczych, oston blaszanych, zamkow itp.; zaleca sig
dostarczanie urzadzen i ich konstrukcji oraz aparatow na stanowiska montazu bezposrednio przed
montazem, w celu uniknigcia dodatkowego transportu wewngtrznego z magazynu budowy;
dotyczy to szczegdlnie duzych i cigzkich elementow
Transport kabli nalezy dokona¢ z zachowaniem warunkow:

- kable nalezy przewozi¢ na begbnach, dopuszcza si¢ przewozenie kabli w kregach, jezeli masa kregu
nie przekroczy 80 kg, a temperatura otoczenia jest wyzsza niz +5°C, przy czym wewngtrzna
srednica kregu nie powinna by¢ mniejsza niz 40-krotna $rednica kabla,

- zaleca si¢ przewozenie bgbnow z kablami na specjalnej przyczepie, dopuszcza si¢ przewozenie
bebnow z kablami na skrzyniach samochodow cigzarowych lub przyczep,

- bebny z kablami przewozone na skrzyniach samochodu powinny by¢ ustawione na krawedzi tarcz, a
tarcze bgbnow powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem po dnie skrzyni samochodu,
ktadzenie bebndéw z kablami w skrzyni samochodu ptasko jest zabronione, krggi kabla nalezy
uktada¢ poziomo,

- zabronione jest przebywanie 0sob w skrzyni samochodu w czasie przewozenia bgbna z kablami,

- umieszczenie i zdejmowanie bgbnow z kablami ze skrzyni samochodu zaleca si¢ wykonaé przy
pomocy dzwigu,

- swobodne staczanie bgbndéw z kablami ze skrzyni samochodu oraz zrzucanie kregéow kabli jest
zabronione.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza speinia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania

Do realizacji robdt branzy elektrycznej nalezy ustanowi¢ kierownika robdt o odpowiednich
kwalifikacjach. Kierownik rob6t powinien wpisem do Dziennika Budowy potwierdzi¢ objecie swojej
funkcji. Zapisy w Dzienniku Budowy powinny by¢ prowadzone na biezaco i chronologicznie. Kazdy
zapis powinien by¢ opatrzony data i podpisem osoby dokonujacej zapisu z podanie imienia i
nazwiska, stanowiska stuzbowego oraz nazwy reprezentowanej instytucji. Przed rozpoczgciem robot
elektrycznych Wykonawca powinien zapoznaé si¢ z obiektem oraz protokolarnie przeja¢ front robot
od Generalnego Wykonawcy. Roboty branzy elektrycznej nalezy na biezaco koordynowac z robotami
branzy budowlane;j.

Wszystkie prace zwigzane instalacja elektryczng iluminacji mostu oraz instalacja opraw
oswietleniowych LED nalezy wykonywa¢ w oparciu o0 Dokumentacje Projektowa.

5.2 Zakres robét elektrycznych
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Zasilanie

Zgodnie z WTP - zasilanie projektowanej instalacji iluminacji odbywac¢ si¢ bedzie z odrgbnego
zlacza, bedacego przedmiotem odrgbnego opracowania projektowego, przedstawionego rowniez w
Dokumentacji Projektowe;.

Skrzynke rozdzielcza zaprojektowano w obudowie drewnianej niszy zakotwien ciggien od strony
centrum miasta (dolna woda), z ktorej zostanie wyprowadzonych 5 przewodow w dwoch rurkach
ochronnych — w strong sasiedniej niszy oraz pylonu prawobrzeznego.

Zastosowano r¢czny tryb sterowania oswietleniem z mozliwoscia (na etapie prac renowacyjnych)
modyfikacji na tryb automatyczny.

Trasy kablowe nalezy uktada¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Glowne rozprowadzenie kablowe nalezy wykona¢ w rurach Arot 50, uktadanych w ziemi.

Podtaczenia do reflektorow na konstrukeji mostu nalezy wykona¢ w sposob zmienny, tj.:

a) na przesle - na odcinkach prostych w rurkach metalowych lub z twardego PCV, a w miejscach
odgie¢ przewodow w peszlach stalowych,

b) w pylonach - w rurkach metalowych o przekroju prostokatnym/kwadratowym, co ma na celu
maksymalne zakamuflowanie oston kabli w zalomach zabytkowej konstrukcji
pylonow.

Oprawy oswietleniowe
Oprawy os$wietleniowe przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ wizualnie na okoliczno$¢
uszkodzen mechanicznych. Dodatkowo zaleca si¢ podlaczy¢ je do sieci i sprawdzi¢ ich dziatanie.
Typy opraw oraz sposob ich rozmieszenia zgodnie z projektem wykonawczym branzy elektryczne;j.
Oprawy nalezy zamowi¢ w kolorze:
a) pylonow — dla opraw montowanych w pylonach,
b) drewna, z ktorego wykonano poktad pomostu, ewentualnie w kolorze stali oksydowanej — dla
opraw montowanych w dylinie dolnej pomostu, pod$wietlajacej wieszaki elewacji.

Kolorystyke opraw nalezy dobra¢ zgodnie z wzornikiem RAL oraz z dostgpnym asortymentem
Producenta opraw, a takze konsultujac si¢ z Wojewédzkim Konserwatorem Zabytkéw w Opolu.

Trasy kablowe

Ze wzgledu na ekonomi¢ rozwiazania, przewidziano wykonanie instalacji kablami 3x2,5 - w
gléwnych ciagach - ktore zostana doprowadzone w niszach zakotwien ciggien, pod mostem i w
pylonach do miejsca najblizszej lokalizacji zasilaczy, a nast¢pnie do poszczegdlnych opraw.

Miejsca montazu opraw pokazano w Dokumentacji Projektowej - nalezy je zweryfikowac,
wykonujac proby oswietlenia.

Kable os$wietleniowe - nalezy uklada¢ rurkach ochronnych RS28 lub z twardego PCV -
uktadanych w konstrukcji mostu oraz w ziemi. W konstrukcjach pylonéw kable nalezy uktadac w
rurkach metalowych o przekroju prostokatnym/kwadratowym.

Kabel zasilajacy (od stupa energetycznego) nalezy uktada¢ w ziemi, zgodnie ze specyfikacja
podana w projekcie ,,Zasilania energetycznego oéwietlenia mostuQ Kable instalacji o$wietleniowej,
uktadane w ziemi na glgbokosci 50 cm nalezy przykry¢ 10 cm warstwa piasku, nastgpnie 25 cm
warstwg gruntu rodzimego, nalozy¢ foli¢ ostrzegawcza koloru niebieskiego i wyrownaé¢ wykop
gruntem rodzimym. Kable nalezy uktada¢ w ziemi w rurkach RS28 lub z PCV.

Kable ciagdw gtownych nalezy wprowadzi¢ do wngtrza stupéw pylondéw przed wykonaniem
,nadbetonuO przyczotkow (w trakcie ich wzmocnienia), a takze przed montazem pylonéw. W tym
celu nalezy wyku¢ otwor w blokach kamiennych, a nastgpnie wykona¢ otwory w zeliwnych ptytach
dolnych stupow pylonéw, z lokalizacja 1 wymiarami zgodnymi z Dokumentacja Projektowa. Wykucie
w blokach kamiennych nie moze by¢ wigksze niz na glteboko§¢ 60 mm. Po ulozeniu kabla w ostonie,
wykuty otwor nalezy zabetonowac.

Podejscia do poszczegdlnych opraw nalezy wykonaé przelotowo (jezeli istnieje taka mozliwosé
wykonania opraw) kablami YKY 3x2,5. Na kable nalezy nalozy¢ opaski oznacznikowe z wybita
cecha.
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Projektanci zastrzegaja sobie prawo korekty rozmieszczenia i mocy opraw po wykonaniu préob
oSwietleniowych - parametry techniczne opraw przedstawiono w Dokumentacji Projektowej.

Dopuszcza si¢ zmiany tras prowadzenia kabli oraz sposobu montazu opraw z uwagi na
ujawniajace si¢ obiektywne przeszkody techniczne w trakcie prowadzonych prac. Wszelkie zmiany
wymagaja akceptacji Projektantow.

Ochrona przed przepieciami
Ochrona przepigciowa klasy B+C - wykonana jest w SR.

5.3 Zasady wykonania robét elektrycznych
5.3.1. Roboty przygotowawcze

Wykonawca robot elektromontazowych moze przystapi¢ do montazu aparatury i urzadzen dopiero
po otrzymaniu od Inwestora potwierdzenia, ze roboty budowlane zostaly zakonczone i odebrane
zgodnie z obowiazujacymi ST czgsci budowlane;.

5.3.2. Zasady wykonania robét instalacyjno-montazowych

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z PN-IEC 60364.
Uktadanie, mocowanie i lqczenie przewodow

W instalacjach elektrycznych wngtrzowych taczenia przewodow nalezy wykona¢ w osprzgcie
instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac potaczen skrecanych. W przypadku, gdy
odbiorniki elektryczne maja wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich
przyltaczenie do instalacji nie zostato opracowane w projekcie, sposob przytaczenia nalezy uzgodnic z
projektantem lub Inzynierem. Przewody musza by¢ ulozone swobodnie i nie moga by¢ narazone na
naciagi i dodatkowe napr¢zenia. Do danego zacisku nalezy przytacza¢ przewody o rodzaju wykonania,
przekroju i w liczbie, do jakich zacisk ten jest przystosowany. W przypadku stosowania zaciskow, do
ktorych przewody sa przylaczane za pomoca oczek, pomigdzy oczkiem a nakretka oraz pomigdzy
oczkami powinny znajdowaé si¢ podktadki metalowe, zabezpieczone przed korozja w sposob
umozliwiajacy przeplyw pradu. Zdejmowanie izolacji 1 oczyszczanie przewodow nie moze
powodowac¢ uszkodzen mechanicznych. Konce przewodoéw miedzianych z zytami wielodrutowymi
(linek) powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami.

Wszystkie przej$cia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. musza byc¢
chronione przed uszkodzeniami. Przej$cia nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych.
Montaz osprzetu i urzqdzen

Sprzet 1 osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podtoza w sposob trwaty zapewniajacy mocne i
bezpieczne jego osadzenie. Osprzet i taczniki nalezy mocowac¢ do podloza za pomoca kolkéw
rozporowych.

Montaz urzadzen nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu dostarczong wraz z urzadzeniem
oraz wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Przed przystapieniem do montazu urzadzen przykrecanych na konstrukcji mostu, dostarczanych
oddzielnie, nalezy konstrukcje te mocowaé¢ do podloza w sposéb podany w dokumentacji lub
wynikajacy z technologii montazu danego urzadzenia.

Niezbedne przepusty i kotwy (Sruby) do mocowania oston przewodéw dochodzacych do
urzadzen zaleca si¢ mocowac przed montazem tych urzadzen. Nie dotyczy to rur mocowanych w
ostonach urzadzen.

W przypadku ustawiania lekkich urzadzen bezposrednio na podtozu, przewidywanych do
mocowania za pomoca kotkow rozporowych, nalezy po ustawieniu urzadzenia w miejscu
przeznaczenia oznaczy¢ punkty osadzenia kotkow. Po usunigciu urzadzenia wywierci¢ otwory,
zatozy¢ kotki 1 umocowac urzadzenie po ponownym ustawieniu na wtasciwym miejscu. W przypadku,
gdy urzadzenie jest dostarczone w zestawach transportowych, nalezy wszystkie zestawy ustawi¢ na
miejscu i potaczy¢ $rubami ich konstrukcje. Nalezy stosowac¢ po dwie podktadki okragte (pod teb
sruby 1 nakretke). Jezeli otwory do $rub taczacych sa owalne, przed skreceniem konstrukeji nalezy
poluzowac potaczenia Srubowe mocujace szyny zbiorcze na izolatorach.
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Reflektory oswietlajace stupy pylonow nalezy montowaé¢ w specjalnych skrzynkach stalowych,
przykrecanych do podstaw stupdw w sposob trwaly oraz gwarantujacy szczelno$¢ ochrony oprawy
o$wietleniowej, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Skrzynki te powinny by¢ wykonane estetycznie i zabezpieczone antykorozyjnie, z kolorystyka
odpowiadajaca kolorystyce pylonow.

Urzadzenia przyscienne, nascienne oraz wngkowe nalezy przykreci¢ do konstrukeji Iub kotew
zamocowanych w podtozu w sposob jak wyzej.

Urzadzenia skrzynkowe, dostarczane na miejsce montazu wraz z przykrgcona do nich konstrukcja
no$na, nalezy wstawi¢ w przygotowane otwory w podtozu i zala¢ betonem. Przed zalaniem otwordéw
betonem urzadzenie nalezy unieruchomi¢ w sposob pewny i bezpieczny. Po ustawieniu urzadzenia
nalezy:

- w urzadzeniach ztozonych z zestawow transportowych, potaczy¢ szyny zbiorcze,

- zainstalowa¢ aparaty i1 przyrzady zdjgte na czas transportu i dostarczone w oddzielnych
opakowaniach,

- zatozy¢ wkiadki topikowe zgodnie z projektem,

- dokreci¢ w sposOb pewny wszystkie Sruby i wkrety w polaczeniach elektrycznych i mechanicznych,
- zatozy¢ ostony zdjete w czasie montazu.

Zakonczenie przewodoéw nalezy wykona¢ z koncdéwka kablowa lub zaprasowana tulejka. Na
przewodach nie stosowac koncowek zaciskanych srubami.

Kazdy przewdd nalezy zaopatrzy¢ na obu koncach w oznaczniki z podaniem symboli
projektowych okreslajacych numer obwodu i symbol tablicy. Urzadzenia dostarczone na miejsce
montazu powinny posiada¢ wewngtrzne polaczenia ochronne. Pozostate polaczenia ochronne nalezy
wykonaé w czasie montazu.

Ostateczng regulacje o§wietlenia wykona Projektant ,,Technologii o§wietleniaQ

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca musi przewidzie¢, ze poszczeg6lne etapy wykonanych przez niego prac bgda na jego
koszt kontrolowane przez odpowiednie stuzby Inwestora.
Z kazdej kontroli sporzadzony bedzie protokoét. Ewentualne niezgodno$ci wykonanych robdt beda
usuwane na koszt Wykonawcy w terminie wyznaczonym przez Inwestora.
Po wykonaniu instalacji nalezy ja sprawdzi¢ wg PN-IEC 60364-6-61 2000 "Sprawdzenie
odbiorcze":

- sprawdzenie, czy izolacja kabli nie posiada widoczne uszkodzenia powloki zewngtrznej,

- sprawdzenie, czy tuki kabli s odpowiednie i nie maja zagig¢,

- sprawdzenie kabli i osprz¢tu kablowego polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z wymaganiami
norm przedmiotowych Iub dokumentéw wedlug ktorych zostaly wykonane, na podstawie
deklaracji zgodnosci wydanej przez producenta, protokotdéw odbioru albo innych dokumentow,

- sprawdzenie ciaglosci zyt (roboczych i powrotnych) oraz zgodnosci faz,

- pomiar rezystancji izolacji instalacji elektrycznych nalezy dostosowaé do projektowanego
napigcia w instalacji (230/12V) i wykona¢ za pomoca odpowiedniego megaomomierza. Wynik
pomiaru nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli opor izolacji wynosi, co najmniej 0,5 Mohm,

- rezystancja izolacji kazdej zyly kabla wzgledem pozostatych, zwartych 1 uziemionych
odniesiona do temperatury 20 °C powinna by¢ nie mniejsza niz:

- 20 Mohm dla kabli z izolacja poliwinylowa,
- 100 MQ dla kabli z izolacja polietylenowa,

- proba napigciowa izolacji kabli. Probie napigciowej izolacji podlegaja wszystkie linie
kablowe. Dopuszcza si¢ niewykonywanie proby napigciowej izolacji linii wykonanych kablami o
napigciu znamionowym do 1 kV pod warunkiem wykonania pomiaru rezystancji izolacji linii
kablowej miernikiem o napigciu 2,5 V. Probe napigciowa nalezy wykona¢ pradem stalym lub
wyprostowanym badz przemiennym 50 Hz. W przypadku linii kablowej o napigciu znamionowym

208




wyzszym niz 1 kV, prad upltywu nalezy mierzy¢ oddzielnie dla kazdej zyly. Wynik proby

napigciowej izolacji nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli:

- izolacja kazdej zyly wytrzyma przez 20 min. bez przeskoku, przebicia i bez objawow
przebicia czgsciowego, napigcie probiercze o warto$ci rownej 0,75 napigcia probierczego
fabrycznego kabla wg N SEP-E-004,

- warto$¢ pradu uptywu dla poszczegdlnych zyt nie przekroczy 300 wA/km i nie wzrasta w
czasie ostatnich 4 minut badania; w liniach o dlugo$ci nie przekraczajacej 300 m dopuszcza
si¢ warto$¢ pradu uplywu 100 pA.

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania potaczen metalicznych instalacji,

- kompletnosci tablic rozdzielczych,

- instalacje podtynkowe przed zatynkowaniem.

Z wykonanych pomiaréw i prob winny by¢ sporzadzone protokoty.

W momencie, gdy Wykonawca uzna, Ze prace montazowe zostaly zakonczone 1 ze
wyregulowanie uruchomionej instalacji jest zakonczone, to zawiadamia on wowczas Inzyniera, aby
ten w odpowiednim czasie wyznaczyt swoich przedstawicieli, ktorzy beda obecni przy czynnosciach
odbiorczych instalacji.

Inzynier w obecno$ci wykonawcy przeprowadzaja kontrole, sprawdzenia i proby instalacji i
ewentualnie zobowiazuja Wykonawce do usunigcia stwierdzonych usterek. Wowczas, gdy ww.
sprawdzian, powtérzony w razie potrzeby, jest zadowalajacy, Wykonawca zawiadamia pisemnie
Inzyniera, podajac proponowany termin gotowosci instalacji do odbioru koncowego.

Wykonawca musi w tym samym czasie przekaza¢ Inzynierowi:
instrukcje pracy i obstugi urzadzen,
dokumentacje powykonawcza (w formie uzgodnionej z Inwestorem),

- szczegblowy raport zawierajacy, co najmniej wykaz i charakterystyke zainstalowanych
urzadzen oraz wyniki przeprowadzonych badan i pomiarow,

- atesty 1 aprobaty techniczne zainstalowanych aparatow, urzadzen, przewodéw i kabli.
Wykonawca dostarczy wszystkie urzadzenia potrzebne do przeprowadzenia prob i przeprowadzi
wszystkie regulacje i zmiany, ktére okazalyby si¢ konieczne dla prawidlowego funkcjonowania
obiektu.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z Dokumentacja
Projektowa 1 ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru
beda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Biedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Wszystkie urzadzenia 1 sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez
Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bg¢da przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

Obmiary beda przeprowadzone przed czg¢§ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a
takze w przypadku wystgpowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposob zrozumiaty
i jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupelione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatacznika do rejestru obmiardow, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.
Jednostki obmiarowe - zgodnie z przedmiarem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowiazujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosSci i wartos$ci.

Gotowos¢ do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot. Roboty uznaje
si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inwestora, jezeli wszystkie
badania kontrolne daty wyniki pozytywne.

Koncowego odbioru dokonuje uzytkownik, ktory ustala komisj¢ odbioru z udziatem Inwestora,
Wykonawcy, odpowiednich stuzb technicznych, ppoz i bhp. Komisja odbioru powinna:

- zbada¢ kompletnos¢, aktualnosc¢ i stan dokumentacji powykonawczej i zaakceptowac ja,

- dokona¢ bezposrednich ogledzin wszystkich elementéw instalacji w celu sprawdzenia jakosci
robdt 1 zgodno$ci z otrzymang Dokumentacja 1 przepisami,

- sprawdzi¢ funkcjonowanie urzadzen oraz przeprowadzi¢ wyrywkowe pomiary zgodnoSci
danych z przedstawionymi dokumentami,

- ustali¢ warunki 1 mozliwosci przekazania instalacji do eksploatacji,

- sporzadzi¢ protokdét z odbioru z podaniem doktadnych stwierdzen, ustalen i wnioskow.
Komisja wnioskuje w czasie odbioru o przyjecie instalacji do eksploatacji. Przedstawiciel

Wykonawcy przekaze takze wszelkie potrzebne informacje niezbg¢dne dla zapewnienia bezawaryjne;j

pracy i obstugi codziennej instalacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci obowiazuja zgodnie z zakresem robot podanych w
niniejszej ST oraz zgodnie z umowa za wykonanie zadania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE (DOKUMENTY ODNIESIENIA)

Dokumentacja odniesienia

1. SIWZ dla zadania: ,,lluminacja zabytkowego mostu wiszacego w Ozimku w ramach........... Q

2. Umowa zawarta pomiedzy Wykonawca, a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot
zatwierdzona przez Zamawiajacego.

3. Dokumentacja ww zadania.

4. Obowiazujace normy i przepisy.

5. Aprobaty techniczne.

6. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Normy

1. PN-86/E- 05125 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i
budowa.

2. PN-89/E- 05029 Barwy wskaznikow $wietlnych i przyciskow.

3. PN-IEC- 60050-826: 2000 Migdzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Instalacje

elektryczne w obiektach budowlanych.
4. PN-IEC- 60364-1 : 2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

PN-IEC- 60364-3 : 2000

PN-IEC- 60364-4-41 :

PN-IEC- 60364-4-42 :

PN-IEC- 60364-4-43 :

PN-IEC- 60364-4-45 :

PN-IEC- 60364-4-46 :

PN-IEC- 60364-4-47 :

PN-IEC- 60364-4-442

PN-IEC- 60364-4-443

PN-IEC- 60364-4-444

PN-IEC- 60364-4-473

2000

1999

1999

1999

1999

2001

: 1999

: 1999

12001

: 1999

PN-IEC- 364-4-481 : 1994

PN-IEC- 60364-4-482

PN-IEC- 60364-5-51 :

PN-IEC- 60364-5-52 :

PN-IEC- 60364-5-53 :

PN-IEC- 60364-5-54 :

PN-IEC- 60364-5-56 :

PN-IEC- 60364-5-523

PN-IEC- 60364-5-534

: 1999

2000

2002

2000

1999

1999

12001

12003

wymagania podstawowe

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie ogdlnych
charakterystyk.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania
cieplnego.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem przet¢zeniowym.
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed obnizeniem napigcia.
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Odlaczanie izolacyjne i taczenie.
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Zastosowanie srodkow ochrony
zapewniajacych bezpieczenstwo. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony
przed porazeniem pradem elektrycznym.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepigciami. Ochrona
instalacji niskiego napigcia przed przejsciowymi przepigciami i
uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach wysokiego napigcia.
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona przed
przepigciami. Ochrona przed przepigciami atmosferycznymi lub
taczeniowymi.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona przed
przepigciami. Ochrona przed zaktoceniami elektromagnetycznymi
(EMI) w instalacjach obiektow budowlanych.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie srodkow ochrony
zapewniajacych bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed pradem
przetgzeniowym.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajaca
bezpieczenstwo. Dobor §rodkdow ochrony w zaleznosci od wplywow
zewngetrznych. Wybor srodkéw ochrony przeciwporazeniowej w
zaleznosci od wplywow zewngtrznych.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Dobor srodkéw ochrony w zalezno$ci od
wplywow zewnetrznych. Ochrona przeciwpozarowa.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Doboér i rnontaz
wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ pradowa diugotrwala
przewodow.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz
wyposazenia elektrycznego. Urzadzenia do ochrony przed przepigciami.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31

PN-IEC- 60364-5-537 : 1999

PN-IEC- 60364-5-548 : 2001

PN-IEC- 60364-6-61 : 2000

PN-IEC- 60364-7-704 : 1999

PN-IEC- 60364-7-706 : 2000

PN-91/E-05010
. PN-E-05033: 1994

Inne
a) Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych -Tom V-Instalacje

elektryczne.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.
Urzadzenia do odlaczania izolacyjnego i taczenia

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uktady uziemiajace i potaczenia
wyroéwnawcze instalacji informatycznych.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie
odbiorcze.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Przestrzenie ograniczone
powierzchniami przewodzacymi.

Zakresy napigciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych.
Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobér i montaz wyposazenia
elektrycznego. Oprzewodowanie.

b) Przepisy Budowy Urzadzen Elektroenergetycznych c). Przepisy Eksploatacji Urzadzen

Elektroenergetycznych.

d) Prawo Budowlane z dnia 07.07.1994r. (tj. Dz.U. Nr 207, Poz. 2016 z 2003r. z p6zn. zm.) ¢). Rozp.
Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75, Poz. 690 z 2002r. z pdzn. zm.)

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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DM.07.06.01

Ogrodzenia i zabezpieczenie pylonow stalowymi linkami
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z montazem ogrodzenia i zabezpieczenia pylondéw stalowymi linkami, podczas
renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z:

- wykonaniem nowego ogrodzenia przyobiektowego, na lewym brzegu rzeki, dowiazujacego si¢
do nowego ogrodzenia istniejacego (od strony wody gornej) oraz do budynku istniejacego Huty
(od strony wody dolnej),

- montazem ogrodzenia na prawym brzegu rzeki, migdzy zabytkowym ogrodzeniem istniejacym i
stupem pylonu od strony wody gornej oraz

- montazem stalowych linek zabezpieczajacych w stupach pylonow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélneQ

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami oraz zaleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lneOpkt 2.

2.2. Ogrodzenie stalowe, shupkowo-szczeblinkowe, z detalami ozdobnymi

Ogrodzenie nalezy wykona¢ ze stali niekonstrukcyjnej, o wytrzymatosci odpowiadajacej stali
S235 (wg PN-EN-10025), lub innemu gatunkowi stali i normy, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i
wymaganiami, jak dla stali niekonstrukcyjne;j.

Powierzchnia elementéw ogrodzenia powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usunigte
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne
wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubos¢ elementow skladowych modutu ogrodzenia nie moze
zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika lub pre¢ta o przekroju
kwadratowym.
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Moduly (przesta) ogrodzenia nalezy wykona¢ w wytworni, z dbatoscig o staranne wykonanie
robdt. Kazdy z elementdow ogrodzenia nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przed dostarczeniem na
miejsce wmontowania.

Moduty ogrodzenia nalezy przechowywa¢ w pozycji poziomej lub pionowej, w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatow dziatajacych agresywnie.

2.3. Linki stalowe wraz z systemem zamocowania

Stalowe linki zabezpieczajace, o $rednicach 3 mm (pylony) i 5 mm (ogrodzenie), wraz z
elementami ich zamocowania (elementy zamocowania czynnego i biernego oraz przelotki) do stupow
pylonéw 1 stupka ceglanego ogrodzenia zabytkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowe;.

W przypadku zabezpieczenia stupéw pylonéw nalezy zastosowaé rozwiazanie systemowe ,,ASSO
(jak dla balustrad na mo$cie) lub inne, alternatywne, nie wplywajace na obnizenie trwatos$ci i jakoSci
wykonanych zabezpieczen.

Wszystkie elementy zamocowania linek, wraz z linkami powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewne;j.

Elementy te nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, zamknigtych, z dala od substancji
dziatajacych korodujaco.

2.4. Shupki ogrodzeniowe stalowe

Stupki ogrodzeniowe z rur stalowych kwadratowych, bez szwu, nalezy wykona¢ zgodnie z
Dokumentacja Projektowa. Stupki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010.

Powierzchnia stupkow powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad,
jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte wady przez
szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i
zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolna
odchylke wymiarowa dla ksztattownika lub preta o przekroju kwadratowym.

Stupki powinny by¢ zaopatrzone w marki stalowe, zapewniajace ich sztywne zamocowanie w
otworach wykonanych w zelbetowej Scianie oporowej. Konce rur powinny by¢ zaslepione tak, aby
zabezpieczy¢ je przed woda opadowa (zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Stupki moga by¢ dostarczone luzem lub w wiazkach.

2.5. Laczniki stalowe

Elementy ogrodzenia i stalowych linek zabezpieczajacych nalezy taczy¢ ze stupkami, badz z
ptytami bocznymi pylondéw za pomoca tacznikéw srubowych, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Potaczenia elementéw ogrodzenia i linek stalowych nalezy zabezpieczyé przed ,tatwymO
demontazem przez osoby postronne, stosujac np. delikatne zaspawanie nakretek lub $ruby na klucze
gwiazdkowe imbusowe (dotyczy zamocowania stalowych linek).

Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobow.

2.6. Zabezpieczenie metalowych elementéw ogrodzenia przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementow ogrodzenia ustala producent w taki sposéb,
aby zapewni¢ trwalo$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 7 do 10 lat w warunkach normalnych, do
co najmniej 5 do 7 lat w srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych
danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

2.7. Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy
2.7.1. Deskowanie

Fundamenty stupkéw ogrodzenia nalezy wykona¢ w wykonanych uprzednio otworach w
zelbetowej Scianie oporowej, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Deskowanie, w tradycyjnym rozumieniu, nie bedzie potrzebne w przypadku robot realizowanych
wg niniejszej SST.
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2.7.2. Beton i jego skladniki

Wilasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw lub kotew powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa B 15, nasiakliwos¢
powinna by¢ nie wigksza niz 5%, stopien wodoszczelno$ci - co najmniej W2, a stopien
mrozoodpornosci - co najmniej F50, zgodnie z wymaganiami PN- B-06250.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy, co najmniej ,,32,501i
powinien spetnia¢ wymagania PN-B-19701.

Kruszywo do betonu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywo tamane) powinny spetniaé wymagania PN-B-06712. Woda powinna by¢ odmiany ,,101
spelnia¢ wymagania PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to dokumentacja
projektowa, SST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju
domieszek, ich doboér powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki
powinny spelnia¢ wymagania PN-B-23010.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje je Dokumentacja Projektowa lub SST. Prety
zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251. Stal dostarczona na budowg powinna by¢ zaopatrzona w
zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek. Whasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia
betonu powinny odpowiada¢ PN-B-03264.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sig,
aby drobne frakcje kruszywa byly chronione za pomoca plandek lub zadaszen. Podloze sktadowiska
musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w
trakcie sktadowania.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08.

Inne materiaty nalezy przechowywac w sposob zgodny z zaleceniami Producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneOpkt 3.

3.2. Sprze¢t do wykonania ogrodzenia i zamocowania linek stalowych
Wykonawca przystgpujacy do wykonania stalowego ogrodzenia powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
— zestawu sprz¢tu do montazu ogrodzen,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— wiertnic do wykonywania otwordéw pod stupki,
— betoniarki przewoznej,
— wibratorow do betonu,
— przewoznego zbiornika na wodg,
— tadowarki, itp.
Pozostate roboty zwiazane z rozbiorka i ustawieniem ogrodzen wykonywanych beda recznie, przy
uzyciu drobnego sprzgtu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolneOpkt 4.

4.2. Transport elementéw ogrodzenia i linek stalowych

Transport elementéw ogrodzenia i linek stalowych moze odbywaé si¢ dowolnym S$rodkiem
transportu. Elementy konstrukcyjne ogrodzenia nie powinny wystawaé poza gabaryt $rodka
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transportu. Elementy systemowe linek stalowych nalezy przewozi¢ w opakowaniach Producenta.
Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca sig¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych Producenta.

Zatadunek i1 wytadunek elementow konstrukcji ogrodzenia mozna dokonywac¢ za pomoca zurawi
lub regcznie. Przy zaladunku i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed
pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport materialéw do wykonania elementéw betonowych

Kruszywo do betonu mozna przewozi¢ dowolnym S$rodkiem transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami. Podczas
transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed
rozpyleniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251.

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnym S$rodkiem transportu, luzem lub w wiazkach, w
warunkach chroniacych ja przed pomieszaniem i przed korozja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0golneQ pkt 5.

Do prac zwigzanych z montazem ogrodzenia i stalowych linek zabezpieczajacych slupy pylonéow
i przerwe w ogrodzeniu migdzy slupem pylonu prawobrzeznego, a zabytkowym ogrodzeniem o
strony gornej wody nalezy przystapi¢ dopiero po wykonaniu renowacji przesta mostu wraz z
pylonami.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wlasciwych robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub
wskazan Inzyniera:
— wytyczy¢ trasg¢ ogrodzenia i lokalizacje stalowych linek zabezpieczajacych,
— ustali¢ lokalizacj¢ stupkow,
— okresli¢ wysokos¢ dolnej (lub gornej) krawedzi ogrodzenia,
— okresli¢ miejsca odcinkdow poczatkowych i koncowych ogrodzenia.

5.3. Zakup i transport materialéw
Wykonawca robot zakupi i przewiezie materialty na miejsce wbudowania zgodnie z ustaleniami
punktu 2 i 4 niniejszej SST.

5.4. Wykonanie ogrodzenia na lewym brzegu rzeki
5.4.1. Wykonanie otworow (dolow) pod shupki

Otwory pod shupki powinny znajdowaé si¢ na wytyczonej trasie ogrodzenia na glebokos¢ ok. 0,5
m w istniejacej $cianie oporowej na lewym brzegu rzeki, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

5.4.2. Roboty betonowe

Elementy betonowe fundamentéw i kotew powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa lub SST oraz powinny odpowiada¢ wymaganiom:
— PN-B-06250 w zakresie wytrzymatosci, nasigkliwosci i odpornosci na dzialanie mrozu,
— PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakresie sktadu betonu, mieszania, zaggszczania, dojrzewania,
pielegnacji i transportu,
— punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postanowien dotyczacych betonu i jego sktadnikow.
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Przed wypelieniem mieszanka betonowa otworéw wykonanych na zadana gigboko$¢ w Scianie
oporowej, nalezy je oczysci¢ z zanieczyszczen 1 zwilzy¢ woda.

Sktad mieszanki betonowej powinien, przy najmniejszej ilosci wody, zapewni¢ szczelne utozenie
mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Warto$¢ stosunku wodno-cementowego W/C
nie powinna by¢ wigksza niz 0,5. Konsystencja mieszanki nie powinna by¢ rzadsza od plastycznej.

Mieszanke betonowa zaleca si¢ uklada¢ warstwami o grubosci do 40 cm bezposrednio z
pojemnika, rurociagu pompy lub za posrednictwem rynny i zageszczaé wibratorami wgtebnymi.

Po zakonczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C, nalezy prowadzi¢
pielggnacje wilgotno$ciowa, co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania betonu powinna spetniacé
wymagania PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami.

5.4.3. Ustawienie stupkow
Stupki powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac sig¢ na

jednakowej wysokos$ci. Stupki powinny mie¢ zaslepiony trwale gorny otwor.

Jesli Dokumentacja Projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie slupkow w
otworach wypetnionych betonem wym powinno uwzgledniaé:

— ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z Dokumentacja Projektowa, a w przypadku braku wskazan -

zgodnego z zaleceniem Inzyniera,

— wypehienie otworu mieszanka betonowa klasy B15, odpowiadajaca wymaganiom PN-B-06250.
Do czasu stwardnienia betonu stupek zaleca si¢ podeprze¢. Zaleca si¢ wykonywa¢ montaz
ogrodzenia na stupkach, co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie.

Stupki powinny by¢ wyposazone w ptaskowniki pozwalajace na zamocowanie przeset ogrodzenia
na taczniki $rubowe. Od strony dolnej wody, ptaskowniki mocujace ogrodzenie powinny by¢
osadzone trwale w murze (na zaprawie murarskiej) istniejacego zabudowania nalezacego do Huty
Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci migdzy stupkami wynosi £ 1 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy modut ogrodzenia bedzie zamocowany
w pionie, jest wyznaczona glgboko$cia osadzenia stupkoéw. Goérna krawedz wszystkich modutéw
ogrodzenia powinna znajdowac si¢ na tej samej wysokosci.

5.4.4. Montaz przesel ogrodzenia

Sposob montazu ogrodzenia zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Po ustawieniu i zastabilizowaniu stupkéw nalezy przystapi¢ do montazu ogrodzenia na lewym
brzegu rzeki, dowiazujac si¢ do ogrodzenia istniejacego.

Przgsta ogrodzenia nalezy osadzaé kolejno, poczawszy od pylonu, w kierunku wody gornej i,
odpowiednio, wody dolnej. Przgsta ogrodzenia nalezy laczy¢ Srubami, zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

Ogrodzenie powinno by¢ montowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Przy montazu ogrodzenia niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cig¢,
naruszajacych powtokg antykorozyjna poszczegolnych elementow ogrodzenia.

Po wykonaniu potaczen ogrodzenia ze stupkami nalezy zabezpieczy¢ wykonane potaczenia przed
przypadkowym rozkregceniem przez osoby postronne.

Ogrodzenie na lewym brzegu rzeki nalezy pomalowaé zgodnie z kolorystyka podana w
Dokumentacji Projektowej, tj. odpowiadajaca kolorowi ogrodzenia sasiadujacego z wykonywanym.

5.5. Montaz stalowych linek do ogrodzenia na prawym brzegu rzeki

Montaz linek ogrodzenia na prawym brzegu powinien odby¢ si¢ po wykonaniu renowacji
przestla mostu wraz z pylonami, a takze po wykonaniu nowej podmurdéwki (znajdujacej sie
ponizej montowanych linek).

Montaz linek nalezy przeprowadzi¢ w nastgpujacej kolejnosci:
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Dobor dhugosci linek (4 sztuki, o $rednicy 5 mm) w zalezno$ci od ich lokalizacji na wysokosci
ogrodzenia (migdzy stupkiem ceglanym i stupem pylonu (na prawym brzegu), tj. najnizsza powinna
znajdowac¢ si¢ w odlegtosci 220 mm od gornej krawedzi nowej podmurdéwki, a najwyzsza - w
odlegtosci 880 mm.

Wykonanie zakotwien hakowych (sruby oczkowe z gwintem na catej dtugosci L=80 mm, M10, kl.
4.6, wg DIN-444B) dla linek (w ilosci 4 szt.)) w ceglanym stupku ogrodzenia istniejacego.
Zakotwienia te nalezy wykona¢ ze stali nierdzewnej i osadzi¢ w wykonanych uprzednio otworach
na zywicy epoksydowe;j.

Wykonanie otwordow w zeliwnej, bocznej plycie stupa pylonu (od strony goérnej wody) o $rednicy
d =12 mm. W otworach tych nalezy umie$ci¢ identyczne $ruby oczkowe, jak dla stupka ceglanego.
Zamocowanie linek do wykonanych tacznikoéw stalowych w stupku ceglanym i w stupie pylonu.

Wykonanie regulacji naciagu linek (poprzez dokrgcenie srub oczkowych) tak, aby nie byly one
luzne, z maksymalna silta napigcia nie wigksza niz 1,5 kN.

Zabezpieczenie srub mocujacych linki w sposdb uniemozliwiajacy ich latwy demontaz, np. przez
zespawanie lub zastosowanie systemowej koncowki na klucz.

Projektowany system nie wymaga dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.6. Montaz stalowych linek w pylonach

Montaz linek stalowych, wg systemu ASS, zabezpieczajacych pylony od strony rzeki, powinien
odby¢ sie po wykonaniu renowacji calego przesta mostu wraz z pylonami.

1.

6.

Montaz linek w pylonach nalezy przeprowadzi¢ w nastgpujacej kolejnosci:

Dobor diugosci linek o $rednicy 3 mm (po dwie na wysokosci danej ptyty zeliwnej pylonu od
strony rzeki i dolnej wody w pylonie prawobrzeznym), w zalezno$ci od ich lokalizacji na
wysokosci, tj. zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Mocowanie linek nalezy wykona¢ analogicznie, jak w przypadku przeciagow balustrady na
moscie. Ich zamocowanie w plytach zeliwnych pylonéw nalezy przeprowadzi¢ od srodka kazdego
stupa pylonu tak, aby byly one jak najmniej widoczne z zewnatrz.

Zakotwienia systemowe skladaja sig z trzech podstawowych elementow, tj. zamocowania biernego,
czynnego i przelotki, wykonanych ze stali nierdzewnej lub galwanizowane;.

Zamocowania systemowe linek nalezy zamontowac¢ w ptytach pylonow poprzez przykrgcenie ich
srubami M6 kl. 4.6 w uprzednio wywierconych i nagwintowanych otworach. Otwory w plytach
pylon6éw nie moga przebiegaé na wylot i powinny by¢ nie glgbsze niz 2,6-2,8 mm.

Po zamocowaniu uchwytow linek nalezy nastepnie zamontowac do nich linki o dobranej dtugosci
wg Dokumentacji Projektowej i dokona¢ ich naciagu tak, aby nie pozostawaty one luzne — silg nie
wicksza niz 1,5 kN.

Po wykonaniu napigcia linek nalezy zabezpieczy¢ elementy mocujace przed odkreceniem, przez
delikatne zaspawanie $rub lub zastosowanie tbow na klucze niestandardowe.

Linki wraz z systemem mocujacym, pomimo oryginalnego zabezpieczenia antykorozyjnego,
nalezy pokry¢ powloka malarska w kolorze identycznym z kolorem pylonow (wg Dokumentacji
Projektowej)

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlneOpkt 6.

Odbiorowi podlegaja:

- prawidtowo$¢ wykonania otworéw pod stupki ogrodzenia,

- poprawno$¢ ustawienia stupkow,

- prawidlowo$¢ montazu ogrodzenia,

- poprawno$¢ montazu stalowych linek w ogrodzeniu na prawym brzegu oraz w pylonach.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— atest na konstrukcje systemowego zamocowania linek do pylondow, zaakceptowany przez ITB,
wedlug wymagania punktu 2.2,

— zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sa zobowiazani
przez wtasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.

Do materiatow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do
wykonania fundamentéw betonowych i ew. kotew ,,na mokroQ Uwzgledniajac nieskomplikowany
charakter robot betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby
wykonania badan materialow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) Producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czgstotliwos¢ badan elementow systemu, np. ASS (mocowania linek stalowych) i ocena ich
wynikow powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W  przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wlasciwosci dostarczonych wyrobdw i1 materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostarczonych
przez Producenta (np. systemu ASS)

Lp ROdZE.lJ Liczba badan Opis badan Ocena Wy1’llk0W
badania badan
1 | Sprawdzenie 5 do 10 badan z Powierzchnig zbada¢ nie Wyniki powinny
powierzchni wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. by¢ zgodne z

elementow w kazdej | sprawdzenia glgbokosci wad wymagania-mi
dostarczanej partii | uzy¢ dostgpnych narzedzi (np. | punktu 2 i katalo-
wyrobow liczacej do linialow z czujnikiem, giem (informacja)
1000 elementoéw suwmiarek, mikrometréw itp.) | producenta barier

2 | Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwer-
wymiarow salnymi przyrzadami
pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania ogrodzen i linek stalowych z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja)
Producenta systemu mocowania stalowych linek,

c) prawidlowos$¢ wykonania otworow (dotow) pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

e) poprawno$¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowos¢ montazu stalowego ogrodzenia, zgodnie z punktem 5,

g) poprawno$¢ wykonania robot betonowych, zgodnie z punktem 5,

h) poprawno$¢ mocowania uchwytow linek w stupku ceglanym i w pylonach, zgodnie z punktem 5,

i) poprawno$¢ wykonania regulacji naciagu linek,

j) poprawno$¢ zabezpieczenia uchwytoéw linek przed demontazem,

k) poprawnos$¢ wykonania powtoki malarskiej, zwiazanej z odpowiednia jej jakoscia i kolorystyka.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lneOpkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego stalowego ogrodzenia lub zabezpieczenia
linkami stalowymi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélneOpkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania 0gdlneO
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m ogrodzenia stalowego lub zabezpieczenia stalowymi linkami obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostawa materialow,

— osadzenie stupkéw ogrodzenia (z ew. wykonaniem otworow i fundamentéw betonowych),

— osadzenie uchwytow ogrodzenia w budynku istniejacym,

— montaz ogrodzenia (z pomoca wlasciwych srub i podktadek) z wykonaniem dwoigzania do
istniejacego budynku i ogrodzenia od strony gornej wody itp.,

— mocowanie kotew w stupku ceglanym istniejacego ogrodzenia oraz zamocowan stalowych linek w
ptytach bocznych pylondw,

— montaz stalowych linek wraz z wykonaniem ich naciagu oraz z zabezpieczeniem przed
odkreceniem,

— prace malarskie zwiazane z nadaniem odpowiedniej kolorystyki montowanym elementom
ogrodzen,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu.

Platno$¢ za metr wykonanego ogrodzenia nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacja
Projektowa, obmiarem robot, ocena jako$ci materialow i jakosci wykonania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci
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11.
12.
13.
14.
15.
22.
23.
28.
29.

31.

32.

33

PN-B-23010
PN-B-32250
PN-H-84020
PN-H-93010
PN-H-93403
PN-H-93407
PN-H-93419
PN-M-82101
PN-M-82121
BN-88/6731-08
BN-80/6775-03.01

BN-73/9081-02

PN-EN-10025:2007
(1-6)

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na goraco

Sruby ze tbem szesciokatnym

Sruby ze tbem kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
Formy stalowe do produkcji elementow budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.

. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994.
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DM.05.03.01

Nawierzchnia z kostki kamiennej
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem nawierzchni na dojazdach z kostki kamiennej w ramach remnowacji
zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne (ST) sa stosowane przy opracowaniu dokumentdéw przetargowych oraz
realizacji robot remontowych wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonywaniem nawierzchni z regularnej, drobnej kostki kamiennej na dojazdach do obiektu.
Zatozono wykonanie nawierchni na odcinkach (powierzchni) odpowiadajacych/-ej powierzchni
usunigtej jezdni i chodnikow na dojazdach do obiektu.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Nawierzchnia twarda ulepszona - nawierzchnia bezpylna i dostatecznie réwna, przystosowana do
szybkiego ruchu samochodowego.
Nawierzchnia kostkowa — nawierzchnia o duzej trwato$ci i tatwa w utrzymaniu, ktorej warstwa
$cieralna jest wykonana z kostek kamiennych.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolneOpkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lneOpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w ST D-
M.00.00.00 ,,Wymagania 0gélneOpkt 2.

2.2. Kamienna kostka drogowa
2.2.1. Klasyfikacja

Kamienna kostka drogowa wg PN-B-11100 jest stosowana do budowy nawierzchni z kostki
kamiennej wg PN-S-06100 oraz do budowy nawierzchni z kostki kamiennej nieregularnej wg PN-S-
96026.

W zaleznosci od ksztattow rozréznia sig trzy typy kostki:
—regularna,
—rzedowa,
— nieregularna.

Rozréznia si¢ dwa rodzaje kostki regularnej: normalna i tacznikowa. W zalezno$ci od jakos$ci
surowca skalnego uzytego do wyrobu kostki rozroznia si¢ dwie klasy kostki: I, II.
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W zaleznosci od doktadnosci wykonania rozrdznia si¢ trzy gatunki kostki: 1, 2, 3. W zaleznosci od
wymiaru zasadniczego - wysokosci kostki, rozréznia si¢ nastgpujace wielkosci [cm]:
— kostka regularna i rzedowa - 12, 14, 161 18,
— kostka nieregularna - 5, 6, 8 i 10.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa, do wykonania nawierzchni dojazdow nalezy zastosowac
kostke nieregularna 6/4 cm.

2.2.2. Wymagania
Surowcem do wyrobu kostki kamiennej sa skaly magmowe, osadowe i przeobrazone. Wymagane

cechy fizyczne 1 wytrzymatosciowe przedstawia tablica 1.

Tablica 1. Wymagane cechy fizyczne i wytrzymatosciowe dla kostki kamienne;j

Kl
Lp. | Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe I =2 1 Badania wedlug

Wytrzymalo$¢ na $ciskanie w stanie

1 [powietrzno-suchym, [MPa], nie 160 120 PN-B-04110
mniej niz

) Scieralno$¢ na t'flrczy Bo.eh.rpego, w 0.2 0.4 PN-B-04111
centymetrach, nie wigcej niz:
Wytrzymato$¢ na uderzenie

3 |(zwigzto$¢), liczba uderzen, nie 12 8 PN-B-04115
mniej niz:

T o .

g |Nasiakliwose woda, w [%], nie 0,5 1,0 PN-B-04101
wigcej niz:

5 |Odporno$¢ na zamrazanie mes?;da catkowita| PN-B-04102

2.2.3. Ksztalt i wymiary kostki regularnej (tylko pogladowo)
Kostka regularna normalna powinna mie¢ ksztalt sze§cianu. Kostka regularna tacznikowa powinna
mie¢ ksztalt prostopadtoscianu. Ksztatt kostki regularnej normalnej i tacznikowej przedstawia rys. 1.

a) b)

Rys. 1. Ksztatt kostki regularnej: a) normalnej, b) tacznikowe;j
Wymagania dotyczace wymiardéw kostki regularnej normalnej i tacznikowej przedstawia tab. 2.

Tablica 2. Wymiary kostki regularnej normalnej i tacznikowej oraz dopuszczalne odchyltki

o Wielkosé [cm] Dopuszczalne odchytki
Wyszczegodlnienie dla gatunku [cm]
12 | 14 | 16 | 18 1 2 3

223



Wymiar a 12| 14 | 16 | 18 | £0,5 | +0,7 +1,0

Wymiar b 18 | 21 | 24 | 27 | £0,7 | *1,0 +1,2
Stosunek pola powierzchni
dolnej (stopki) do gorne;j — - — - 1,0 0,8 0,7

(czota), nie mniejszy niz:

Nieréwnosci powierzchni

. S . I I R R I N N
gbrnej (czota), nie wigksze niz: 0,4 0,4 0,6

Wypukto$¢ powierzchni

R .. — — — — 0,4 0,8 0,8
bocznej, nie wigksza niz:

Nieréwnos¢ powierzchni dolne;j

. . . . — - — — + i i
(stopki), nie wigksza niz 0.4 nie bada sig

Pe¢knigcia kostki — - — - niedopuszczalne

Krawedzie, co najmniej jednej powierzchni kostki gatunku 1 powinny by¢ bez uszkodzen.
Pozostate krawedzie kostki moga mie¢ uszkodzenie dtugosci nie wigkszej niz poét wymiaru wysokosci
kostki (a), natomiast taczna ich dlugo$¢ nie powinna przekracza¢ wymiaru wysokosci kostki (a).

Kostki gatunku 2 1 3 moga mie¢ uszkodzenia krawedzi powierzchni czotowej o dlugosci nie
wigkszej niz pot wymiaru wysokosci kostki (a), natomiast taczna ich dlugos¢ nie powinna przekraczaé
wielkos$ci wymiaru wysokosci kostki (a).

Uszkodzenia ktoregokolwiek z narozy kostki gatunku 1 i narozy powierzchni goérnej (czota) kostki
gatunku 2 1 3 sa niedopuszczalne.

Szerokos$¢ lub glebokos¢ uszkodzenia krawedzi lub narozy nie powinna by¢ wigksza niz 0,6 cm.

2.2.4. Ksztalt i wymiary kostki rzedowej (tylko pogladowo)

Kostka rzegdowa powinna mie¢ ksztalt zblizony do prostopadlo$cianu o rownolegtej powierzchni
dolnej do goérnej. Cala bryla kostki powinna miesci¢ si¢ w prostopadlo$cianie zbudowanym na
powierzchni gornej jako podstawie. Ksztalt kostki rzgdowej przedstawia rysunek 2.

N b

g

Rys. 2. Ksztatt kostki rzedowe;
Wymagania dotyczace wymiardw kostki rzedowej przedstawia tablica 3. Uszkodzenia krawedzi i
narozy kostki powinny by¢ nie wigksze niz podane dla gatunku 2 i 3 kostki regularne;.

Szerokos$¢ lub glebokos¢ uszkodzenia krawedzi lub narozy nie powinna by¢ wigksza niz 0,6 cm.

Tablica 3. Wymiary kostki rzedowej oraz dopuszczalne odchytki

Dopuszczalne
Wielkos¢ [cm] odchyiki dla
gatunku [cm]

12 14 16 18 1 2 3

Wyszczegolnienie
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Wymiar a 12 14 16 18 |+0,5[+0,7 [ £1,0

Wymiar b od12|(od14 |od16 | od 18
yrmiat do24|do28|do32|do36| — | ~ -

Stosunek pola powierzchni
dolnej (stopki) do gorne;j - — — — 08 07 | 06
(czota), nie mniej niz:

Nieréwnosci powierzchni

. . . . — — — — =+ + +
gornej (czola), nie wigksze niz: 041206 £0.8

Pe¢knigcia kostki - — — — niedopuszczalne

2.2.5. Ksztalt i wymiary kostki nieregularnej
Kostka nieregularna powinna mie¢ ksztalt zblizony do prostopadioscianu. Ksztatt kostki
nieregularnej przedstawia rysunek 3.

Rys. 3. Ksztatt kostki nieregularnej

Wymagania dotyczace wymiardw kostki nieregularnej przedstawia tablica 4. Uszkodzenie
krawedzi powierzchni gornej (czota) oraz ich szeroko$¢ i glgbokos$é nie powinny by¢ wigksze niz
podane dla gatunku 2 i 3 kostki regularnej. Dopuszcza si¢ uszkodzenie jednego naroza powierzchni
gornej kostki o glebokosci nie wigkszej niz 0,6 cm.

Tablica 4. Wymiary kostki nieregularnej oraz dopuszczalne odchytki

Wielkosé Dopuszczalne odchytki
Wyszczegolnienie [cm] dla gatunku [cm]
6 8 10 1 2 3
Wymiar a 5 6 8 10 | £1,0 +1,0 +1,0
Stosunek pola powierzchni dolnej(stopki)
do gornej (czota), w [cm], me mniejszy - - - - 0,7 0,6 0,5
niz:

Nierownosci powierzchni gornej (czola),w
[cm], nie wigksze niz:
Wypuktos$¢ powierzchni bocznej, w [cm],
nie wigksza niz:

Odchytki od kata prostego krawedzi
powierzchni gornej (czota), w stopniach, | - - - - +6 +8 +10
nie wigksze niz:

Odchylenie od réwnolegtosci ptaszczyzny
powierzchni dolnej w stosunku do gornej, +6 +8 +10

w stopniach, nie wigksze niz:

-l - | - | - | %04 | 206 | %08

0,6 0,6 0,6
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2.3. Krawezniki
Wykonanie krawgznikow kamiennych powinno by¢ zgodne z SST D.08.01.02.

2.4. Cement

Cement stosowany do podsypki i wypetnienia spoin powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
32,5, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢
zgodne z BN-88/6731-08.

2.5. Kruszywo

Kruszywo na podsypke i do wypetniania spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom normyPN-B-
06712.

Na podsypke stosuje si¢ mieszanke kruszywa naturalnego o frakcji od 0 do 8 mm, a do zaprawy
cementowo-piaskowej o frakcji od 0 do 4 mm.

Zawarto$¢ pytow w kruszywie na podsypke cementowo-zwirowa i do zaprawy cementowo-
piaskowej nie moze przekracza¢ 3%, a na podsypke zwirowa - 8%.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas, gatunkow, frakcji (grupy frakcji). Pozostate wymagania
i badania wg PN-B-06712.

2.6. Woda
Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowo-piaskowej, powinna odpowiadaé
wymaganiom PN-B-32250. Powinna to by¢ woda ,,odmiany 1".
Badania wody nalezy wykonywac:
— w przypadku nowego zrédta poboru wody,
— w przypadku podejrzen dotyczacych zmiany parametrow wody, np. zmgtnienia, zapachu, barwy.

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetniania spoin i szczelin dylatacyjnych w nawierzchniach z kostki
kamiennej powinna by¢ stosowana na goraco i odpowiada¢ wymaganiom normy BN-74/6771-04 lub
aprobaty techniczne;j.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolneOpkt 3.

3.2. Sprze¢t do wykonania nawierzchni z kostki kamiennej

Wykonawca przystgpujacy do wykonania nawierzchni z kostek kamiennych powinien wykazaé
si¢ mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— betoniarki, do wytwarzania zapraw oraz przygotowywania podsypki cementowo-piaskowej,
— ubijakdéw recznych i mechanicznych, do ubijania kostki,
— wibratorow plytowych i lekkich walcow wibracyjnych, do ubijania kostki po pierwszym ubiciu
recznym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélneOpkt 4.

4.2. Transport materialow
4.2.1. Transport kostek kamiennych
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Kostki kamienne przewozi si¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

Kostke nieregularng przewozi sig¢ luzno usypana. tadowanie rgczne kostek regularnych i
rzgdowych powinno by¢ wykonywane bez rzucania. Przy uzyciu przenosnikéw tasmowych, kostki
regularne i rzedowe nie muszg by¢ podawane i odbierane recznie.

Kostke nieregularna mozna sktadowa¢ w pryzmach. Wysokos$¢ stosu lub pryzm nie powinna
przekraczac¢ 1 m.

4.2.2. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportowymi w  warunkach
zabezpieczajacych je przed rozsypywaniem i zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lneOpkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

W Dokumentacji Projektowej przewidziano wykonanie nawierzchni z kostki kamiennej na
istniejacej podbudowie (takze na wzmocnionej konstrukcji przyczotkow), ktora nalezy przed
utozeniem kostki wylozy¢ kruszywem o uziarnieniu podanym w Dokumentacji Projektowej, a
nastgpnie zaggscic.

5.3. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni kostkowych stosuje si¢ krawezniki kamienne uliczne,
odpowiadajace wymaganiom norm wymienionych w pkt 2.3.

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa, ST lub
wskazaniami Inzyniera.

Ustawienie krawe¢znikdéw powinno by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w SST D.08.01.02.

5.4. Podsypka

Do wykonania nawierzchni z kostki kamiennej mozna stosowac jeden z nastgpujacych rodzajow
podsypki:

— podsypka cementowo-zwirowa, cementowo-piaskowa,
— podsypka bitumiczno-zwirowa,
— podsypka zwirowa lub piaskowa.

Rodzaj zastosowanej podsypki powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa, ST lub
wskazaniami Inzyniera.

Wymagania dla materialow stosowanych na podsypke powinny by¢ zgodne z pkt 2 niniejszej ST
oraz z PN-S-96026.

Grubo$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa i ST. Wspotczynnik wodno-
cementowy dla podsypki cementowo-piaskowej lub cementowo-zwirowej, powinien wynosi¢ od 0,20
do 0,25, a wytrzymalo$¢ na Sciskanie R; = 10 MPa, R,s = 14 MPa. Podsypka bitumiczno-zwirowa
powinna by¢ wykonana ze zwiru odpowiadajacego wymaganiom PN-S-96026, zmieszanego z emulsja
asfaltowa szybkorozpadowa w ilosci od 10 do 12% cigzaru kruszywa, spelniajaca wymagania
okreslone w WT.EmA-94.

5.5. Ukladanie nawierzchni z kostki kamiennej
5.5.1. Ukladanie kostki nieregularnej
Kostke mozna uktada¢ w r6zne desenie:
—desen rzgdowy prosty, ktory uzyskuje si¢ przez uktadanie kostki rzedami prostopadtymi do osi
drogi,
— desen rzedowy uko$ny, ktory otrzymuje si¢ przez uktadanie kostki rzgdami pod katem 45° do osi
drogi,
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—desen w jodelke, ktéry otrzymuje si¢ przez uktadanie kostki pod katem 45° w przeciwne strony na
kazdej potowie jezdni,

— desen tukowy, ktory otrzymuje sig przez uktadanie kostki w ksztatcie tuku lub innych krzywych.

Desef nawierzchni z kostki kamiennej nieregularnej powinien by¢ dostosowany do wielko$ci kostki.

Przy réznych wymiarach kostki, zaleca si¢ ukladanie jej w formie desenia lukowego, ktéry poza
tym nie wymaga przycinania kostek przy kraweznikach.

Szerokos¢ spoin migdzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm Spoiny w sasiednich rz¢dach
powinny si¢ mija¢, co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.

Kostka uzyta do ukladania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.
Dla rozgraniczenia kierunkoéw ruchu na jezdni, powinien by¢ ulozony pas podtuzny z jednego lub
dwoch rzedow kostek o odmiennym kolorze.

5.5.3. Szczeliny dylatacyjne
Na projektowanym odcinku dojazdéw nie przewiduje si¢ wykonywania szczelin dylatacyjnych.

5.5.4. Warunki przystapienia do robét

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-zwirowej mozna uktada¢ bez $rodkow
ochronnych przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +5°C lub wyzsza. Nie nalezy uktadaé
kostki w temperaturze 0°C lub nizszej. Jezeli w ciagu dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0
do +5°C, a w nocy spodziewane sa przymrozki, kostk¢ nalezy zabezpieczyé przez nakrycie
materialem o zlym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonana nawierzchni¢ na podsypce
cementowo-zwirowej nalezy chroni¢ w sposob podany w PN-B-06251.

5.5.5. Ubijanie kostki
Sposob ubijania kostki powinien by¢ dostosowany do rodzaju podsypki oraz materiatu do
wypelnienia spoin.

a) Kostke na podsypce zwirowej lub piaskowej przy wypemieniu spoin zwirem lub piaskiem nalezy
ubijaé trzykrotnie. Pierwsze ubicie ma na celu osadzenie kostek w podsypce i wypemienie dolnych
czgsci spoin materialem z podsypki. Obnizenie kostki w czasie pierwszego ubijania powinno
wynosi¢ od 1,5 do 2,0 cm. Utozona nawierzchnig z kostki zasypuje si¢ mieszaning piasku i zwiru o
uziarnieniu od 0 do 4 mm, polewa woda i szczotkami wprowadza si¢ kruszywo w spoiny. Po
wypehieniu spoin trzeba nawierzchni¢ oczysci¢ szczotkami, aby kazda kostka byta widoczna, po
czym nalezy przystapi¢ do ubijania. Ubijanie kostek wykonuje si¢ ubijakami stalowymi o cigzarze
okoto 30 kg, uderzajac ubijakiem kazda kostk¢ oddzielnie. Ubijanie w przekroju poprzecznym
prowadzi si¢ od kraweznika do $rodka jezdni. Drugie ubicie nalezy poprzedzi¢ uzupetnieniem spoin
i pola¢ woda. Trzecie ubicie ma na celu doprowadzenie nawierzchni kostkowej do wymaganego
przekroju poprzecznego i podtuznego jezdni. Zamiast trzeciego ubijania mozna stosowac
walowanie walcem o masie do 10 t, najpierw w kierunku podtuznym, postgpujac od kraweznikow
w kierunku osi, a nastepnie w kierunku poprzecznym.

b) Kostke na podsypce zwirowo-cementowej przy wypelnianiu spoin zaprawa cementowo-piaskowa,
nalezy ubija¢ dwukrotnie. Pierwsze mocne ubicie powinno nastapi¢ przed zalaniem spoin i
spowodowa¢ obnizenie kostek do wymaganej niwelety. Drugie - lekkie ubicie, ma na celu
doprowadzenie ubijanej powierzchni kostek do wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugi
ubicie nastgpuje bezposrednio po zalaniu spoin zaprawa cementowo-piaskowa. Zamiast drugiego
ubijania mozna stosowa¢ wibratory pltytowe lub lekkie walce wibracyjne.

c) Kostke na podsypce zwirowej przy wypehieniu spoin masa zalewowa nalezy ubija¢ trzykrotnie.
Spoiny zalewa si¢ po catkowitym trzykrotnym ubiciu nawierzchni. Kostki, ktére pgkna podczas
ubijania powinny by¢ wymienione na cate. Ostatni rzad kostek na zakonczenie dziatki roboczej,
przy ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem za pomoca np. belki drewnianej
umocowanej szpilkami stalowymi w podiozu.

Ze wzgledu na konieczno$¢ zachowania duzei dokladnosci robdt, w obrebie stupéw pylonéw ||
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oraz w strefach zmian spadkéw na krétkim odcinku zaleca si¢ ukladanie kostki na podsypce
piaskowo-cementowej

5.5.6. Wypelnienie spoin
Zaprawg¢ cementowo-piaskowa mozna stosowac przy nawierzchniach z kostki kazdego typu
uktadanej na podsypce cementowo-zwirowej. Bitumiczna mas¢ zalewowa nalezy stosowaé przy
nawierzchniach z kostki nieregularnej uktadanej na podsypce bitumiczno-zwirowej, zwirowej lub
piaskowej. Wypehienie spoin piaskiem mozna stosowaé przy nawierzchniach z kostki nieregularne;j
uktadanej na podsypce zwirowej lub piaskowej.
Wypelnienie spoin zaprawa cementowo-piaskowa powinno by¢ wykonane z zachowaniem
nastgpujacych wymagan:
— piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.5,
— cement powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.4,
— wytrzymato$¢ zaprawy na $ciskanie powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 MPa,
—przed rozpoczgciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona woda z
dodatkiem 1% cementu w stosunku objetosciowym,
— gleboko$¢ wypelnienia spoin zaprawa cementowo-piaskowa powinna wynosi¢ okoto 5 cm,
— zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostka.
Wypeienie spoin masa zalewowa powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastgpujacych
wymagan:
— masa zalewowa powinna odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.7,
— spoiny przed zalaniem masa zalewowa powinny by¢ suche i dokladnie oczyszczone na glebokosé
okoto 5 cm,
— bezposrednio przed zalaniem masa powinna by¢ podgrzana do temperatury od 150 do 180°C,
—masa powinna doktadnie wypetiac¢ spoiny i wykazywa¢ dobra przyczepnos¢ do kostek.
Wypelnianie spoin przez zamulanie piaskiem powinno by¢ wykonane z zachowaniem
nastgpujacych wymagan:
— piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.5,
— w czasie zamulania piasek powinien by¢ obficie polewany woda, aby wypetnil catkowicie spoiny.

5.6. Pielegnacja nawierzchni

Sposob pielegnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju podsypki.

Pielegnacja nawierzchni kostkowej, ktorej spoiny sa wypelnione zaprawa cementowo-piaskowa
polega na polaniu nawierzchni woda w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu jej w stalej
wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastepnie nawierzchni¢ nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywac
w statej wilgotnosci przez okres 7 dni. Po uptywie od 2 do 3 tygodni - w zaleznoséci od warunkoéw
atmosferycznych, nawierzchnig nalezy oczysci¢ dokladnie z piasku i mozna odda¢ do ruchu.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaly wypelnione masa zalewowa, moze by¢ oddana do
ruchu bezposrednio po wykonaniu, bez czynnosci pielggnacyjnych.

Nawierzchnia kostkowa, ktdrej spoiny zostaly wypeklione piaskiem i pokryte warstwa piasku,
mozna odda¢ natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetia spoiny i po kilku dniach
pielggnacje nawierzchni mozna uzna¢ za ukonczona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6élneOpkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Rodzaj i zakres badan dla kostek kamiennych powinien by¢ zgodny z wymaganiami wg PN-B-
11100.

Badanie zwykle obejmuje sprawdzenie cech zewngtrznych i dopuszczalnych odchytek, podanych
w tablicach 2, 3, 4.
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Badanie pelne obejmuje zakres badania zwyklego oraz sprawdzenie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych podanych w tablicy 1.

W sktad partii przeznaczonej do badan powinny wchodzi¢ kostki jednakowego typu, rodzaju klasy
i wielko$ci. Wielkos¢ partii nie powinna przekracza¢ 500 ton kostki.

Z partii przeznaczonej do badan nalezy pobra¢ w sposob losowy probke sktadajaca si¢ z kostek
drogowych w liczbie:

— do badania zwyktego: 40 sztuk,
— do badania cech podanych w tablicy 1: 6 sztuk.

Badania zwykte nalezy przeprowadza¢ przy kazdym sprawdzaniu zgodno$ci partii z wymaganiami
normy, badanie pelne przeprowadza si¢ na zadanie odbiorcy.

W badaniu zwyktym parti¢ kostki nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w zbadanej ilosci kostek jest dla poszczegdlnych sprawdzan rowna lub mniejsza od
4.

W przypadku, gdy liczba kostek niedobrych dla jednego sprawdzenia jest wigksza od 4, calq partig
nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami.

W badaniu pelnym, parti¢ kostki poddang sprawdzeniu cech podanych w tablicy 1, nalezy uzna¢
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszystkie sprawdzenia dadza wynik dodatni. Jezeli chociaz
jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, cata parti¢ nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami.

Badania pozostalych materiatéw stosowanych do wykonania nawierzchni z kostek kamiennych,
powinny obejmowa¢ wszystkie wilasciwosci, ktore zostaly okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatéw wg pkt od 2.3 do 2.7.

6.3. Badania w czasie robodt
6.3.1. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz z
wymaganiami okreslonymi w p. 5.4.

6.3.2. Badanie prawidlowo$ci ukladania kostki

Badanie prawidtowosci uktadania kostki polega na:
— zmierzeniu szerokosci spoin oraz powiazania spoin i sprawdzeniu zgodnosci z pkt 5.5.6,
— zbadaniu rodzaju i gatunku uzytej kostki, zgodnie z wymogami wg pkt od 2.2.2 do 2.2.5.
— sprawdzeniu prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych zgodnie z pkt 5.5.3.

Sprawdzenie wiazania kostki wykonuje si¢ wyrywkowo w kilku miejscach przez ogledziny
nawierzchni i okre$lenie czy wiazanie odpowiada wymaganiom wg pkt 5.5.

Ubicie kostki sprawdza si¢ przez swobodne jednokrotne opuszczenie z wysokosci 15 cm ubijaka o
masie 25 kg na poszczegolne kostki. Pod wptywem takiego uderzenia osiadanie kostek nie powinno
by¢ dostrzegane.

6.3.3. Sprawdzenie wypelnienia spoin

Badanie prawidlowos$ci wypetnienia spoin polega na sprawdzeniu zgodno$ci z wymaganiami
zawartymi w pkt 5.5.6.

Sprawdzenie wypelnienia spoin wykonuje si¢ co najmniej w pigciu dowolnie obranych miejscach
na kazdym kilometrze przez wykruszenie zaprawy na dtugosci okoto 10 cm i zmierzenie glgbokosci
wypemienia spoiny zaprawa, a przy zaprawie cementowo-piaskowej i masie zalewowej - réwniez
przez sprawdzenie przyczepnosci zaprawy lub masy zalewowej do kostki.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Réwnos¢

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowq tata lub planografem, zgodnie z
norma BN-68/8931-04. Nierownos$ci podluzne nawierzchni nie powinny przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja
+0,5%.
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6.4.3. Rzedne wysokosciowe
Roéznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cmi -2 cm.

6.4.4. Uksztaltowanie osi
O$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz

+5 cm.

6.4.5. Szerokos$¢ nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze ro6znic¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz+2 1 5 cm, co
dotyczy, odpowiednio strefy migdzy stupami pylonow i na zewnatrz pylonow.

6.4.6. Grubo$¢ podsypki
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ +1,0 cm.

6.4.7. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z kostek kamiennych

przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5. Czgstotliwos$¢ i1 zakres badan cech geometrycznych nawierzchni

Lp. Wyszczegolr.uer,lle badan i Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow
pomiarow

1 Spadki poprzeczne 10razyna l kmiw charakterystycznych punktach
niwelety

) Rzedne wysokosciowe 10razyna l kmiw charakterystycznych punktach
niwelety

3 Uksztattowanie osi w planie 10razyna l kmiw charakterystycznych punktach
niwelety

4 Szeroko$¢ nawierzchni 10 razy na 1 km

5 Grubo$¢ podsypki 10 razy na 1 km

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlneOpkt 7.
Jednostka obmiarowa jest m* wykonanej nawierzchni z kostki kamienne;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogolneOpkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Roboty zwigzane z wykonaniem podbudowy naleza do robot ulegajacych zakryciu. Zasady ich
odbioru sa okreslone w ST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogdlneOpkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00,00 Wymagania og6lneO
pkt 9. Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
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— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materialow,

— wykonanie utwardzenia podloza,

—utozenie 1 ubicie kostki,

— wypehnienie spoin,

— pielggnacj¢ nawierzchni,

— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10
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—_ = = \O
N = O

13

14.

15

16.

17.

18.
19.

. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-04101 Materialy kamienne. Oznaczanie nasiakliwosci woda.

. PN-B-04102 Materialy kamienne. Oznaczanie mrozoodpomosci metoda bezposrednia.

. PN-B-04110 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymalo$ci na $ciskanie.

. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego.

. PN-B-04115 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymato$ci kamienia na uderzenie (zwigzto$ci).
. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

. PN-B-11100 Materialy kamienne. Kostka drogowa.

. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

. PN-S-06100 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej. Warunki techniczne.

. PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej. Wymagania

techniczne i badania przy odbiorze.

. BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow
i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

Warunki techniczne. Drogowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.
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D.08.01.02

Krawezniki kamienne (Wymagania)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z utozeniem kraweznikoéw kamiennych w ramach renowacji zabytkowego mostu
wiszqcego nad rzekq Mala Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obiektow dotycza prowadzenia rob6t przy montazu
krawgznikow kamiennych w strefach dojazdu do mostu. Montaz krawg¢znikéw ma na celu oddzielenie
jezdni w postaci kamiennej kostki brukowej od terenéw zielonych zlokalizowanych od strony centrum
miasta (gorna woda). Catkowita dtugo$¢ projektowanych kraweznikéw wynosi nie wigcej niz 32 m.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano s ST DM.00.00.00. ,, Wymagania 0golneQ

2. MATERIALY

2.1. Kraweznik kamienny uliczny
Wymiary kraweznika kamiennego (np. granitowego), wg normy PN-B-11213, podano narys. 1 i
w tablicy 1.
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Tablica 1

_ Rodzaje Dopuszezalne

Lp. Wymiary A B odchythki wymiardw

1 2 3 4 5 & 7

1 h 330 250 350 250 =20

2 b 200 200 150 130 +3

3 ¢ 40 40 - - =

4 d 150 150 150 150 dla A: £2 dla B: 220

5 1 od 300 do 2 000 -

& r ad 1 000 do 25 000 ze stopniowaniem co 300

mozliwoss wykonania kraweznikdw wg indywiduealnych wymiarow | potrzeb inwestora

Wymagane cechy fizyczne i wytrzymalo$ciowe materialu kamiennego:

- wytrzymato$¢ na S$ciskanie w stanie powietrznosuchym - min. 100 MPa wg PN-B-
04110:1984,

- Scieralno$¢ na tarczy Boehmego w stanie powietrznosuchym - max. 2,5mm wg PN-B-
0411:1984

- nasigkliwo$¢ - max. 0,5 % wg PN-B-04101:1985,

- mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 cyklach 0 % wg PN-B-04102:1985.

2.2. Cement

Cement stosowany do podsypki i wypetnienia spoin powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
32,5, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢
zgodne z BN-88/6731-08.

2.3. Kruszywo

Kruszywo na podsypke i do wypetniania spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom normyPN-B-
06712.

Na podsypke stosuje si¢ mieszanke kruszywa naturalnego o frakcji od 0 do 8 mm, a do zaprawy
cementowo-piaskowej o frakcji od 0 do 4 mm.

Zawarto$¢ pytow w kruszywie na podsypkg cementowo-zwirowa i do zaprawy cementowo-
piaskowej nie moze przekracza¢ 3%, a na podsypke zwirowa - 8%.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas, gatunkow, frakcji (grupy frakcji). Pozostate wymagania
i badania wg PN-B-06712.

2.4. Woda
Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowo-piaskowej, powinna odpowiadaé
wymaganiom PN-B-32250. Powinna to by¢ woda ,,odmiany 1".
Badania wody nalezy wykonywac:
—w przypadku nowego zrédta poboru wody,
— w przypadku podejrzen dotyczacych zmiany parametrow wody, np. zmgtnienia, zapachu, barwy.

2.5. Material szczelno-elastyczny (alternatywnie)

Do uszczelnienia styku krawegznika z jezdnia/chodnikiem oraz do uszczelnienia stykow
poprzecznych miedzy kraweznikami. Materiat powinien by¢é odporny na dzialanie wody,
rozcienczonych soli, kwaséw, zasad oraz paliw i smaréw. Powinien zachowywaé wlasciwosci
elastyczne w szerokim zakresie temperatur (do —3°C) i wykazywa¢ odporno$¢ na starzenie w
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warunkach eksploatacji. Powinien przy =zastosowaniu odpowiednich s$rodkow gruntujacych,
zachowywa¢ bardzo dobra przyczepno$¢ do betonu i kamienia. Uzyty material musi mie¢ Aprobate
Techniczng wydang przez IBDiM.

Materiaty powinny posiada¢ aktualne dokumenty wymagane zgodnie z Ustawa z dnia 16.04.2004
,,O wyrobach budowlanychQ dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie Polskie Normy,
deklaracje zgodnosci, znak budowlany, Aprobate Techniczna w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie
ustanowiono Polskich Norm).

3.SPRZET

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprz¢tem zaakceptowanym przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Krawezniki moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je rozmieszczaé
roOwnomiernie po calej powierzchni tadunkowej, na podktadach drewnianych, rzedami, dtugoscia w
kierunku jazdy s$rodka transportowego. Powierzchnie obrobione zabezpieczy¢ przektadkami
specjalnymi ze stomy lub welny drzewnej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania
si¢ podczas transportu. Sposob zaladunku, przewozu i wyladunku musi spelia¢ wymagania
przepisow dot. bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materialow.

Transport innych materiatdéw podano w SST DM.05.03.01.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi InZynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robat
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany montaz kraweznikow

5.2. Zakres wykonywanych robét:

- wytyczenie linii krawgznika przy dojezdzie do mostu od strony centrum miasta (goérna woda)
przez stuzbe geodezyjna,

- wykonanie podloza polegajace na wykopaniu rowu (z usunigciem kraweznikdw istniejacych) na
glebokos$¢ odpowiadajacych zaleceniom GDDKIiA, jego oczyszczeniu, a nastgpnie wykonaniu
podtoza zwirowo-cementowego,

- ulozenie krawgznikow biegnacych wzdtuz dojazdu, az do podmurowki zabytkowego ogrodzenia,

- wypelienie przestrzeni wykopu gruntem rodzimym (od strony gornej wody) i wykonanie
spoinowania z kostka brukowa kamienng od strony jezdni materiatem uszczelniajacym,

- wypelnienie szczelin miedzy kraweznikami materiatem uszczelniajacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne"

6.2. Zakres kontroli
Sprawdzenie cech zewngtrznych przez ogledziny, sprawdzenie wymiarow, rownosci powierzchni.
sprawdzenie katow, szczerb, uszkodzen i faktury zgodnie z norma PN-B-11213.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe przy pomiarze linia z podziatka milimetrowa:
- wysokos$¢ +1 cm,
- szerokos$¢ £0,3cm.
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Badanie laboratoryjne materiatow, z ktorych wyprodukowano krawezniki, zgodnie wymaganiami
norm, wg p.2.1. Kontrola wyrobéw kamiennych wg normy PN-B-11213 oraz PN-B-1 1215.

Ustawienie i wykonanie — sprawdzenie przez pomiar geodezyjny i oglgdziny.

Kontrola spoinowania krawgznikéw (co 10 cm - spoiny musza by¢ wypetnione calkowicie na
peina glebokosc).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m ustawionego i odebranego krawegznika kamiennego wraz z
wykonaniem podtoza i uszczelnieniem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji. Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac
przytoczone w punkcie 6 kryterium oceny. Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana
odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi zasadami w ST DM.00.00.00. Konieczna jest
inwentaryzacja geodezyjna wykonana przez uprawniong jednostke geodezyjna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania dotyczgce platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania 0g6IneO

9.2. Szczegbélowe warunki platnosci
Cena jednostkowa za 1 mb krawgznika uwzglednia:

- zakup 1 dostarczenie na budowe niezbednych materialow oraz niezbgdnych elementow
produkcji,

- wyznaczenie linii prowadzacej,

- przygotowanie podloza,

- ustawienie kraweznika,

- uszczelnienie stykow,

- pielggnacja podtoza,

- ochrong przed uszkodzeniem $§wiezo ustawionego kraweznika oraz

- ubytki i odpady.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne, krawgzniki uliczne, mostowe i
drogowe.

2. PN-B-11215 Materialy kamienne. Metody pomiaru cech geometrycznych i wlasciwosci.
fizycznych wyrobow z kamienia.

PN-B-04101:1985 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasiagkliwo$ci woda.

PN-B-04102:1985 Materialy kamienne. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia.

PN-B-04110:1984 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie.

PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego.

PN-B-04115:1967 Materialy kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci kamienia na uderzenie.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN R W
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M.29.51.00

Umocnienie skarp i stozkow przyczolkow prefabrykatami
azurowymi z obsianiem trawa (Wymagania)

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z umocnieniem skarp przy przyczolku prawobrzeznym od strony dolnej wody
prefabrykowanymi ptytami azurowymi w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq
Mata Panew w Ozimku przy ulicy Hutniczej.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie:

- uzupetienia, wyréwnania i wyprofilowania terenu skarpy i stozka nasypu wokot przyczotka
prawobrzeznego od strony dolnej wody,

- umocnien skarpy i stozka azurowymi prefabrykatami betonowymi,

- umocnienia stozka nasypu przy przyczotku lewobrzeznym od strony dolnej wody narzutem
kamiennym,

- humusowania i obsiania umocnien trawa.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa i zaleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne(pkt.1.

2. MATERIALY

2.1.Rodzaje materialow:
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wedtug zasad niniejszej SST sa:

e  grunt zasypowy:

grunt zasypowy stuzacy do uzupelnienia ubytkéw w skarpie nasypowej przyczotka, np. grunt
zblizony do rodzimego o odpowiednim wspotczynniku filtracji,

prefabrykowane plyty zelbetowe azurowe typu MEBA,

kamienie frakeji 150-350 mm,

kruszywo,

piasek,

humus:
ziemia urodzajna (humus) - dostarczona na plac budowy pozyskana w innym miejscu, nie
powinna by¢ zagruzowana, przero$nigta korzeniami,
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e nasiona traw:
nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkow;
gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klasg, numer
normy, wg ktorej zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania;
proponuje si¢ mieszanke traw ,,FantazjaOw ilosci 1 kg trawy na 50 m’, w sktadzie:
- 50% - kostrzewa kepowa;
- 20% - kostrzewa czerw. potroztogowa;
- 15% - kostrzewa owcza;
- 10% - wiechlina takowa;
- 5% - mietlica pospolita;
e woda.

3. SPRZET

3.1.Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien dysponowac nast¢pujacym sprzetem:
- ubijaki o rgcznym prowadzeniu,
- ptyty ubijajace przeznaczone do zaggszczenia podioza.

Pozostate roboty prowadzi sig rgcznie.

Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materialow

Transport prefabrykatow, pozostatych materiatow i urzadzen pomocniczych odbywacé si¢ bedzie
dowolnymi $rodkami transportowymi, w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniami. Piasek i
kruszywo nalezy dowiez¢ pojazdami samochodowymi samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Przygotowanie podloza

Podtoze pod prefabrykaty w obrgbie przyczoétka prawobrzeznego od strony dolnej wody powinno
by¢ zaggszczone i wyrownane zgodnie z normg BN-72/8932-01.

Na skarpie nalezy zatozy¢ baz¢ nachylenia oraz obrys skarpy na dole i u gory, nastepnie usunaé
grunt na glebokos¢ 50 cm plus grubosc ptyt MEBA wzgledem bazy.

5.2.Podklad

Na przygotowanym podlozu nalezy rozscieli¢ kruszywo, z zaggszczeniem do W, > 0.95.
Wymagana wilgotno$¢ optymalna, grubo$¢ warstwy i sposob zaggszczenia nalezy ustalic w sposob
doswiadczalny, podczas probnego zageszczenia wraz z okresleniem wskaznika zageszczenia dla
ustalenia warunkow zaggszczenia na skarpie.

5.3. Ukladanie

Na przygotowane podtoze nalezy utozy¢ plyty otworowe MEBA i zasypa¢ je mieszanka piasku,
humusu i nasion trawy, a nastgpnie podla¢ woda.

Na koronie nasypu, na pélce rownoleglej do osi mostu nalezy wykona¢ umocnienie z dwoch
rzedow ptytek MEBA.

W obregbie przyczotka lewobrzeznego od strony dolnej wody nalezy uformowaé stozek
przykrywajacy oczep betonowy stalowej $cianki szczelnej, wykonany z narzutu kamiennego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne(bkt.6.
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Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:
- zgodno$ci z dokumentacja,
- jakos$ci materialow - wytrzymatos$¢ betonu w plytach winna by¢ przynajmniej C10/15 (B15),
- ogledzinach zewngtrznych (réwnos¢ powierzchni pod uktadane umocnienie, oraz po ulozeniu
prefabrykatow) - doktadnos$¢ pochylenia skarpy i powierzchni skarpy, wg PN-S-02205:1998,
- wykonaniu niezb¢dnych badan i pomiarow.
Kontrola robot przy odbiorze trawnikéw dotyczy:
- prawidlowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. tysin),
- braku obecnos$ci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.
Badania przeprowadza si¢ w miejscach wybranych wyrywkowo poprzez rozebranie bruku.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m® objetosci gruntu zasypowego oraz 1 m® powierzchni umocnienia
skarp. Placi si¢ za 1 m’ i 1 m’, odpowiednio uzupehienia ubytkéw skarp nasypowych i powierzchni
umocnienia wykonanego i odebranego. Zwigkszone w stosunku do zatozonej w projekcie technicznym
ilosci musza by¢ potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagana jest zgodnosc¢ robot z projektem, SST i pisemnymi decyzjami Kierownika Projektu.

Odbiorom podlegaja wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej wedhug
zasad podanych w normach i ST D-M 00.00.00.

Odbidr robot powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
napraw wadliwie wykonanej zieleni bez hamowania postgpu robot Wykonawcy i ewentualnych
uzupetiajacych badan i ogledzin wykonanych robot. Odbioru zieleni dokonuje Inzynier na podstawie
wynikow badan.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych lub poleci
wymiang wadliwie wykonanych prac, wedlug zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji.

Inzynier moze uzna¢ wadg za nie majaca zasadniczego wplywu na istote robot i ustali zakres i
wielkos$¢ potracen na obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w
terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Odbidr koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne warunki platnosci
Ogolne warunki ptatnosci podane sa w ST D-M 00.00.00.

9.2. Szczegélowe warunki platnosci
Platno$¢ za 1 m’ objetosci gruntu zasypowego oraz za 1 m® wykonanego umocnienia skarpy
nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, ocena jakosci uzytych materiatdw i ocena jakosci
wykonanych robét.
Cena obejmuje:
- zapewnienie niezbg¢dnych czynnikéw produkc;i,
- prawidlowe uformowanie skarp z uzupelieniem ubytkow gruntu zasypowego wokot
przyczotka mostu od strony dolnej wody,
- prace pomiarowe,
- prace przygotowawcze,
- uformowanie powierzchni skarpy wraz z zaggszczeniem,
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- wykonanie podsypki z kruszywa,

- wykonanie umocnienia z plyt,

- wykonanie umocnienia z narzutu kamiennego,

- wypehienie stykéw oraz perforacji plyt piaskiem i humusem,

- obsianie nasionami traw,

- uporzadkowanie miejsca robot, usunig¢cie odpadow i ubytkow na miejsce wskazane przez
Inzyniera,

- wykonanie niezbgdnych badan i pomiarow.

9.3. Szczegolowy zakres robot objetych platnoscia

e uzupehienie nasypow wokot przyczotka prawobrzeznego .........cccoecevvievinceiicnennen. 8 m’,
e ulozenie zelbetowych wielootworowych plyt prefabrykowanych typu MEBA
Z ODSIANICIN LTAWE .vveeevveeeereeeteeeeteeeeeeeeeteeeeeteeeeteeeeaeeeeseeeeeseseeseeeenseeeeseeeereeans 34,5 m’.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11111. Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych i kolejowych.
Zwir i pospoika.

PN-B-11113. Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

BN-72/8932/01. Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych, CBPDiM 1979 1 1982.

Katalog Naktadow Rzeczowych. Tereny Zieleni, Nr 2-21.

kv
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M.31.01.02

Probne obcigzenie mostu (Badania odbiorcze)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem prébnego obciazenia (badan kontrolnych)
mostu w ramach renowacji zabytkowego mostu wiszqcego nad rzekq Mata Panew w Ozimku przy
ulicy Hutniczej.

1.2. Przedmiot ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwiagzanych z wykonaniem
badan odbiorczych mostu po wykonaniu prac zwiazanych z jego renowacjq i przystosowaniem do
ruchu pieszego.

Badania te powinny dotyczy¢ oceny pracy catej konstrukcji mostu pod obciazeniem probnym w
zakresie obcigzen statycznych i dynamicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Badania odbiorcze mostu — badania mostu majace wykaza¢ prawidlowos¢ zatozen projektowych.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem badan odbiorczych obiektu i SST.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Projekt badan odbiorczych wykona jednostka niezalezna od Wykonawcy, zatwierdzona przez
Inspektora i Inwestora.

2. MATERIALY - wg projektu badan odbiorczych

3. SPRZET
Sprzet uzywany do przeprowadzania badan odbiorczych musi by¢ okre§lony w projekcie takich
badan i zaakceptowany przez Nadzor Budowy.

4. TRANSPORT - zgodnie z projektem probnego obcigzenia

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
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Przed i po wykonaniu probnego obciazenia obiekt nalezy podda¢ obmiarowi podstawowych
elementow konstrukcji nosnej i ogledzinom, majacym na celu wykrycie widocznych nie uzbrojonym
okiem uszkodzen materiatu, elementow lub uszkodzen konstrukcji i polaczen oraz oceng stanu
nawierzchni i konstrukcji.

Obiekt mostowy mozna dopusci¢ do badan pod probnym obciazeniem tylko wowczas, jesli w
wyniku wczesniejszych ogledzin nie stwierdzono defektow jego konstruke;ji.

Probne obciazenie obiektu mostowego oraz analiz¢ otrzymanych wynikow wykonuje jednostka
naukowo-badawcza niezalezna od wykonawcy.

Przed probnym obciazeniem nie wolno wprowadza¢ na obiekt obciazenia eksploatacyjnego.

Do odbioru konstrukcji mostowej nalezy powola¢ Komisj¢ odbioru, ktorej sktad ustala inspektor
nadzoru w porozumieniu z Wykonawca.

5.2. Wykonanie probnego obcigzenia statycznego

Badania pod probnym obciazeniem statycznym mozna wykonywac bezposrednio po zakonczeniu
renowacji ustroju niosacego, tacznie z wyposazeniem.

Ustalajac cel badan oraz sposob wykorzystania wynikdw, w programie probnego obciazenia
nalezy uwzgledni¢ ekstremalne warianty przeciazenia konstrukcji mogace wystapi¢ w rzeczywistosci,
a takze mie¢ na uwadze analizg pracy obiektu, w tym poszukiwanie najstabszych jego ogniw, ktore
moglyby przyczyni¢ si¢ do:

- uplastycznienia elementow stalowych,

- przekroczenia wytrzymalosci polaczen,

- wystapienia stanow pozasprezystych,

- utraty statecznosci elementow konstrukcji,

- pojawienia si¢ zarysowan elementdéw zelbetowych w stopniu zagrazajacym pracy konstrukeji
(dotyczy przyczotkow),

- przekroczenia no$nosci czgsci tozyskowych,

- nadmiernych osiadan podpor.

Czynnosci przygotowawcze

Do czynnos$ci wykonywanych bezposrednio przed realizacja probnego obciazenia nalezy zaliczy¢:

- przygotowanie formularzy pomiarowych,

- przeprowadzenie kontroli i kalibracji przyrzadow i aparatury pomiarowe;j,

- wykonanie urzadzen pomocniczych niezbgdnych do zainstalowania aparatury,

- montaz i zabezpieczenie przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi aparatury pomiarowe;j,
- wazenie obcigzenia,

- oznakowanie na pomoscie miejsc i kolejnosci ustawienia obciazenia,

- sprawdzenie dziatania przyrzadow pomiarowych,

- ustawienie obcigZenia testowego.

Tensometry elektrooporowe nalezy dobiera¢ w zaleznos$ci od zatozonych wynikéw. Naklejanie
tensometrow elektrooporowych powinno odbywac si¢ zgodnie z zaleceniami producenta czujnikow, z
mozliwie starannym zabezpieczeniem ich przed wptywami atmosferycznymi.

Przed rozpoczeciem badan konstrukcji wskazane jest sprawdzenie poprawnosci dzialania
aparatury 1 przyrzadow przy moscie czgsciowo obciazonym, tj., aby wartosci ugieé¢ belek gtdéwnych
(odksztatcen jednostkowych) nie przekraczaly 50% warto$ci przemieszczen (odksztatcef)) od
obciazenia catkowitego.

Przed i po zakonczeniu eksperymentu pod probnym obcigzeniem statycznym, nalezy wykonaé
szczegblowy przeglad mostu, aby wykry¢ ewentualne zmiany, badz uszkodzenia widoczne
nieuzbrojonym okiem.

Podczas prowadzenia badan doswiadczalnych kazdorazowo wskazane jest w miar¢ mozliwosci,
rownoczesne wykonywanie odczytow mierzonej wielkosci we wszystkich zatozonych punktach (np.
zatozenie kilku stanowisk pomiarowych dla niwelacji przy duzej liczbie punktéw), powtarzanie
kazdego pomiaru i prowadzenie dziennika badan.

Czas trwania obciazenia
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Wybdr czasu rozpoczgcia i trwania badan zwiazany jest czesciowo z technika pomiarow i
doborem aparatury oraz z warunkami meteorologicznymi. Nalezy minimalizowa¢ wptyw temperatury
na stan odksztalcenia konstrukcji (wahania temperatury w trakcie badan nie powinny przekraczac
5°0).

Czas utrzymania probnego obcigzenia na obiekcie powinien by¢ na tyle dtugi, aby umozliwito ono
wykrycie mozliwie najwigkszej liczby wad konstrukcji oraz na tyle krotki, aby temperatura otoczenia
nie wplyneta na wielko$ci mierzone i obciazenia, ktore mogloby przyczyni¢ si¢ do powstania
niepozadanych trwatych odksztalcen ustroju.

Obciazenie powinno pozostawa¢ na moscie do momentu, kiedy przyrost ugigcia w czasie 15 min
nie bedzie wigkszy niz 1-2% ugigcia zmierzonego. W przeciwnym razie obcigzenie probne powinno
pozosta¢ w tym samym potozeniu dopoki przyrost ugie¢ w punkcie pomiaru wyniesie mniej niz 2%,
jednak nie dluzej niz pot godziny.

Dobor i1 zasady rozmieszczenia obciazenia

Probne obciazenie w zakresie statycznym nalezy wykona¢ przy obciazeniu przgsta zestawem
materacy napetianych woda.

Nalezy zwazy¢ balast przed ustawieniem go na moscie.

Wielkos¢ obciazenia i sposob jego ustawienia na moscie (schematy obciazen) powinien by¢
uzalezniony od rodzaju konstrukcji. Ponadto, nalezy tak przyja¢ warto$¢ i lokalizacje obciazenia, aby
otrzymane warto$ci przemieszczen lub odksztalcen jednostkowych byty zblizone do obliczonych w
projekcie wartosci ekstremalnych dla obcigzenia normatywnego.

Wielko$¢ obciazen zastosowanych do badan, ze wzgledu na nierozpoznany stan fundamentéow
konstrukeji mostu, nalezy przyjaé na poziomie nie wiekszym, niz 50% obciazen projektowych.

Aparatura pomiarowa

O wyborze aparatury decyduje w gléwnej mierze wymagany zakres i doktadno$¢ odczytow w
stosunku do wartosci oczekiwanych. Nalezy przyja¢, ze pomiar przemieszczen powinien byé
wykonany z doktadnoscia nie mniejsza niz 0,1 mm (z btedem nie wigkszym od 0,5% przewidywanego
przemieszczenia maksymalnego) dla mostow o konstrukcji stalowe;.

Pomiary osiadania podpor nalezy realizowac z zastosowaniem metody niwelacji precyzyjne;.

Karta programowa prac badawczych, interpretacja wynikéw i warunki dopuszczenia obiektu do
eksploatacji
Kolejnos¢ czynnos$ci przewidywanych do realizacji w trakcie probnego obcigzenia mostu powinna
by¢ okreslona przed wykonaniem badan i zapisana w tzw. Karcie Programowej Prac Badawczych.
Projekt probnego obciazenia mostu w zakresie podstawowym powinien obejmowac:

1. podanie sposobu postgpowania przy przeprowadzaniu badania, z okresleniem kolejnosci i
czasu trwania poszczegolnych czynnosci i operacji,

2. okreslenie wartosci obciazenia i jego ustawienia w kolejnych fazach badania,

3. okreslenie przekrojow (punktow), w ktorych powinny by¢ wykonane pomiary ugigé

konstrukcji 1 osiadania podpor, tj. w srodku rozpigtosci przgsta i w obydwu strefach podparé
przesta mostu oddzielnie, z ustawieniem obcigzenia symetrycznie i asymetrycznie w przekroju
poprzecznym mostu, a takze w wybranym (na podst. obliczen) polu migdzy sasiednimi
poprzecznicami — okreslenie wytgzenia podtuznic i poprzecznic,

4, obliczenie ugie¢ od rzeczywistych obciazen wykorzystanych w badaniach we wszystkich
przekrojach (punktach) pomiarowych, tj.:
- przemieszczen pionowych - w 12 rozpigtosci i nad podporami (osiadanie
podpoér/podlewek tozysk),
- przemieszczenia poziome — przynajmniej 1 punkt pomiarowy w 1/2 przesta
(opcjonalnie),

- odksztatcen jednostkowych — w 1/2 rozpigtosci na pasach gornym i dolnym podtuznic
oraz w poprzecznicach.
Podczas probnego obciazenia kazdorazowo nalezy wykona¢ pomiary osiadania podpor.
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Otrzymane warto$ci pomiarowe nalezy porowna¢ z warto$ciami wielko$ci wyznaczonymi
analitycznie oraz z arbitralnie przyjgtymi wymaganiami. Przy analizowaniu wynikoéw z badan nalezy
zwrdci¢ uwagg na rozbieznosci, jakie moga wystapi¢ migdzy doktadno$cia pomiaru, a interpretacja
wynikow, a takze na btedy interpretacji.

Kazda anomalia w ugigciach lub osiadaniach trwatych podpor powinna by¢ analizowana, a most
poddany dtugotrwalym obserwacjom i pomiarom, tacznie z monitoringiem geodezyjnym.

Sposob opracowania wynikow badan wykonywanych w rozszerzonym zakresie wynika z celu
badan i przewidywanego ich wykorzystania.

We wnioskach powinna znalez¢ si¢ rowniez ocena skuteczno$ci wzmocnienia konstrukeji oraz
wnikliwa interpretacja wynikéw badan, szczegdlnie wtedy, kiedy sa one niekorzystne dla ustroju
nosnego obiektu.

Warunkiem pozytywnej oceny wynikow badan pod probnym obciazeniem wedtug
obowiazujacych przepisow jest, aby:

- obliczone i pomierzone warto$ci ugigc i odksztatcen jednostkowych byly zblizone do siebie,

- konstrukcje przgsta i podpér pod obciazeniem bardzo zblizonym do obciazenia normowego
odksztatcaty sig¢ sprezyscie w zakresie dopuszczalnych przemieszczen i aby nie przekraczaty one
wartosci ugie¢ obliczonych teoretycznie,

- ugigcia trwate wynosily nie wigcej niz 25% wartosci ugiec sprezystych,

- nastapita stabilizacja przemieszczen podpor z niewielkimi pozostatoSciami w zakresie osiadan
trwatych,

- w efekcie badan pod probnym obcigzeniem nie wystapity uszkodzenia elementéw konstrukcyjnych
przeset lub potaczen w ich elementach.

Podczas badan mostu w zakresie statycznym, ocenie nalezy poddaé¢ nastepujace elementy
konstrukcyjne mostu:
- elementy pomostu (dylina, podtuznice i poprzecznice),
- wieszaki,
- wszystkie ciggna tancuchowe (8 sztuk w przekroju poprzecznym mostu),
- pylony (szczego6lnie w miejscach naprawy peknigc),
- osiadanie podpor.

5.3. Wykonanie probnego obciazenia dynamicznego - czynnoS$ci przygotowawcze i przebieg

badan

Ogodlne zasady opracowywania projektu probnego obciazenia dynamicznego sa takie same, jak dla
badan statycznych. Czynnosci przygotowawcze (czas trwania badania, wymagane wyposazenie itp.)
do badan obiektu mostowego w zakresie obcigzen dynamicznych jest analogiczny, jak w przypadku
badan pod obciazeniem statycznym (Karta Programowa Prac Badawczych).

W trakcie organizacji badan dynamicznych zalecane jest, aby:

1) przeprowadzac je bezposrednio po badaniach statycznych,

2) obciazenie, w postaci osoby / osdb maszerujacych (lub biegnacych) przez most, nie
przekraczato 50% obciazenia stosowanego do badan statycznych,

3) trasy kolejnych przemarszow / biegow (z réznymi predkosciami) w przekroju poprzecznym

mostu byty mozliwie zblizone do siebie po to, aby umozliwi¢ porownywanie wynikow,

4) przemarsz odbywatl si¢ w odstgpach nie krotszych od 5-10 min,

5) uzyska¢ pozytywne dorazne orzeczenie Komisji po probnym obcigzeniu statycznym
stanowiace, ze uzyskane wyniki badan odpowiadaja wymogom normowym i upowazniaja do
oddania obiektu do eksploatacji.

Ustalajac program badan dynamicznych mostu nalezy uwzgledni¢ takze takie schematy obciazen,
aby zidentyfikowa¢ wptyw predkosci na stany rezonansowe wywotane cyklicznymi obcigzeniami
ruchomymi oraz czgstotliwo$ci drgan wiasnych konstrukeji przgsta mostu.

Przed rozpoczgciem badan na obiekcie nalezy przygotowaé urzadzenia kontrolne (lub
obserwatorow) rejestrujace czas wejscia (wbiegnigcia) pierwszej osoby (grupy osob) na przesto i
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zbiegnigcia ostatniej - umozliwia to doktadniejsze okreslenie predkosci biegu, ulatwiajac interpretacje
zapisu mierzonych wielkosci.

Do podstawowych parametrow rejestrowanych podczas probnego obcigzenia dynamicznego
naleza:

- przemieszczenia pionowe w 1/2 konstrukcji przgsta mostu,
- odksztatcenia jednostkowe w punktach pomiarowych (w 1/2) zatozonych dla obciazen

w zakresie statycznym (zakres rozszerzony),

- charakter i warto$ci ugig¢ 1 odksztatcen jednostkowych (opcjonalnie),

- amplitudy 1 czgstotliwosci drgan wymuszonych ruchem pojazdow,

- warto$ci calkowite amplitud drgan, tj. maksymalne wychylenia z potozenia
rownowagi (stuzace m.in. do okreslenia wspotczynnikow dynamicznych - opcjonalnie),

- propagacja impulséw dynamicznych,

- wplyw powtarzalno$ci obciazen na zmgczenie materialdow konstrukcyjnych

(opcjonalnie, ale z uwagi na wiek obiektu, moze by¢ zasadne).

Pomiary nalezy wykona¢ w punktach zlokalizowanych w $rodku rozpigtosci przgsta, porownujac
je z ugigciami sprezystymi uzyskanymi z pomiarow pod obcigzeniem statycznym. W przypadku
trudnosci zwiazanych z instalacja czujnikow indukcyjnych nalezy wykonywaé pomiary z
zastosowaniem innych przyrzadow, np. czujnikow przyspieszen drgan, urzadzen opartych na technice
laserowej itp.

Uzyskane przebiegi zmierzonych wielko$ci nie powinny wykazywaé szybkozmiennych zataman.
Charakterystycznymi wynikami pomiaréw sa wykresy drgan w funkcji przemieszczen oraz okresy i
czgstosci drgan wlasnych przgsta mostu uzyskane na podstawie analizy widma drgan, natomiast
podstawowym uzyskiwanym parametrem jest wspoOlczynnik dynamiczny. W przypadku pomiaru
odksztatcen jednostkowych, podane wyzej charakterystyki nalezy ustali¢ na podstawie ich warto$ci
pomierzonych w czasie przemarszu 0sob.

Przepisy normowe w kwestii odbioru konstrukcji mostowych po wykonanych badaniach pod
probnym obciazeniem dynamicznym sa niewystarczajace. Wspotczynnik dynamiczny ustalony na
podstawie pomiaréw nalezy porownywac z odpowiednia warto$cia wyliczong w oparciu o norme
obcigzen.

Wymagane jest, aby:

- nie wystapity nadmierne drgania, dokuczliwe dla uzytkownikéw lub powodujace uszkodzenia
konstrukcji obiektu oraz jego wyposazenia,

- ugigcia dzwigarow gtéwnych przy obciazeniu dynamicznym nie przekraczaty ugigcia sprezystego
przy obciazeniu statycznym pomnozonym przez wspotczynnik dynamiczny.

Wyniki badan pod obciazeniem dynamicznym mostu sa podstawa do opracowania wnioskow,
ktore powinny tworzy¢ integralna calo$¢ z wnioskami z badan statycznych mostu i w nastgpstwie dac
podstawe do dopuszczenia obiektu do eksploatacji.

Probne obciazenie w zakresie dynamicznym nalezy wykona¢ obciazajac przgsto mostu pieszymi
w ruchu rytmicznym, zsynchronizowanym, kontrolowanym na biezaco przez Wykonawcg probnego
obciazenia obiektu po to, aby zabezpieczy¢ konstrukcje przed wywolaniem nadmiernych drgan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT - wg projektu probnego obciazenia mostu oraz odpowiednich
przepisow normowych branzy mostowej i zalecen GDDKiA

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest calo$¢ zadania ptatnego po wykonaniu i odbiorze.

8. ODBIOR ROBOT (Odbiér koncowy konstrukcji mostowej)
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Odbioru koncowego obiektu dokonuje Komisja odbioru obiektu, w ktorej sktad wchodza:
przedstawiciel Zamawiajacego (przewodniczacy), kierownik budowy, inspektor nadzoru
inwestycyjnego, przedstawiciel nadzoru panstwowego i inne powotane osoby, np. rzeczoznawcy.
Wszystkie osoby powinny mie¢ uprawnienia do petnienia samodzielnych funkcji technicznych w
budownictwie.

Po przeprowadzeniu szczegdtowych ogledzin obiektu Komisja dokonuje jego oceny jakosciowej i
ilosciowej (potwierdzajac odbior sporzadzonym protokotem) na podstawie nastepujacych
dokumentow:

- dokumentacja projektowa,

- specyfikacje techniczne,

- obowiazujace normy,

- dziennik budowy wraz z ksigga obmiaru robot,

- wyniki badan z prébnego obciazenia,

- posiadane certyfikaty, deklaracje zgodnosci i inne §wiadectwa jakosci,

- protokoty kontroli odbioru robot ulegajacych zakryciu i protokoty czg¢$ciowych odbiorow
wewngtrznych,

- wyniki badan materiatow i potaczen,

- inne dokumenty okre$lone w kontrakcie.

Po wykonaniu probnego nalezy wykonaé¢ ogledziny konstrukcji w celu stwierdzenia, czy nie
powstaly w niej rysy lub widoczne uszkodzenia, szczegdlnie w przypadku elementdw pomostu,
ciggien oraz pylonow.

W przypadku stwierdzenia usterek w wykonaniu obiektu lub ujemnych wynikéw probnego
obciazenia nalezy ustali¢ przy udziale rzeczoznawcow, czy konstrukcja mostu wymaga wzmocnienia
lub naprawy.

Konstrukcja o narastajacych ugigciach i przemieszczeniach moze by¢ przekazana do eksploatacji
wylacznie po wydaniu orzeczenia przez jednostkg naukowo-badawcza.

Wyniki z probnego obciazenia mostu i uzyskane na podstawie innych badan konstrukcji,
ewentualne stwierdzone usterki oraz zakres prac koniecznych do ich usunigcia przed oddaniem
obiektu do eksploatacji powinny by¢ ujete w formie protokotu Komisji odbiorcze;j.

Jesli wyniki badan konstrukcji mostu pod probnym obciazeniem sa dodatnie i ogledziny po
probnym obcigzeniu nie wykazuja zadnych uszkodzen, most powinien by¢ oceniony jako wykonany
zgodnie z norma i przyjety do eksploatacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Suma ptatno$ci obejmuje zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkeji, koszt wynajecia sprzetu
obciazajacego (w ramach obciazen statycznych), jego probne wazenie, ustawienie na obiekcie w
okreslonych miejscach.

Platno$¢ obejmuje opracowanie projektu probnego obciazenia i opracowanie wynikow.

10. DOKUMENTY ZWIAZANE

1. Pomiar odksztalcen i przemieszczen obiektow mostowych metodami geodezyjnymi.
Ogolne specyfikacje techniczne. GG-00.13.01. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych,
Warszawa 1998.
PN-85/5-10030 Obiekty mostowe. Obciazenia.
PN-89/5-10050. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-93/S-10080. Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie. Dz. U. Nr 63, poz.735, 2000 r.
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