SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Pokrycie dachu papa termozgrzewalng

Obroébki blacharskie, rynny i rury spustowe

Instalacja odgromowa

1. Wstep

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

Nazwa zadania nadana przez zamawiajacego
Remont pokrycia dachowego budynku Szkoty Podstawowej Nr 1

w Ozimku.

Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania |
odbioru prac zwigzanych z remontem pokrycia dachowego budynku
Szkoty Podstawowej nr 1 w Ozimku.

Szczegotowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w

zatgczonym do specyfikacji przedmiarze i kosztorysie inwestorskim.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Podczas prowadzenia prac nie przewiduje sie koniecznosci wykonania

prac tymczasowych lub towarzyszacych.

Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia i definicje sg zgodnie z obowiazujacymi polskimi

normami oraz prawem budowlanym.

2. Materialy



2.1.

2.2.

Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materiatéw i wyrobow
Zastosowane materiaty powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki
bezpieczenstwa "B" , atesty zgodne z Polskimi MNormami oraz prawem
budowlanym

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i opisem technicznym

Rodzaje materiatéw

2.2.1 Papy

e papa podktadowa (typ I), papa asfaltowa zgrzewalna, podktadowa, modyfikowana

SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2. Od
wierzchniej strony papa pokryta jest drobnoziarnistg posypka mineralna, jgj
spodnia strona zabezpieczona jest folia z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wioknina poliestrowa) 200 g/m2

- zawartosc asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 2000 g/m2

- maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdiuz/w poprzek, min 700 / 500 N

- wydiuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdiuz / poprzek, min. 40 / 40 %

- gietkosc w obnizonych temperaturach - 25° C

- odporno$¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C

- grubos¢ 3,4 mm +5%

- dlugose rolki 7,5 m

- szerokosc rolki 1,0 m

e papa nawierzchniowa (typ Il), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia,

modyfikowana SBS, na osnowie z wiokniny poliestrowej. Od wierzchnigj strony
papa pokryta jest gruboziarnista posypka, wzdiuz jednego brzegu wstegi
znajduje sie pas masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folia z
tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest

folig z tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (widknina poliestrowa) 200 g/m2

- zawartosc asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m2

- maks. sita rozciag. na pasku szer. 5 cm wzdiuz/w poprzek, min 750/ 700 N

- wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25° C



- odpornos¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciagu 2 h +100° C
- grubosé 5,2 £0,2 mm
2.2.2 Roztwdér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-74/B-24622
2.2.3 Klej bitumiczny
2.2.4 Kominki wentylacyjne warstwy pokrywczej
2.2.5 lzokliny
Wykonane ze styropianu oklejanego papg Iub z twardej weiny mineralnej
o wymiarach 10X10 cm
2.2.6 Blacha stalowa ocynkowana ptaska
Wymagania wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122_ Blachy stalowe pfaskie
o gr. Min. 0,55 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach. Grubo$é¢ powloki
cynku min. 275 g/m?.
2.2.7 Instalacja odgromowa
Instalacje odgromowa nalezy wykona¢ za pomocag elementéw stalowych
ocynkowanych spetniajacych wymagania normy PN-IEC 61024 oraz PN-IEC

60364
3. Sprzet
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét

budowlanych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robot

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa;

* palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

* maty palnik do obrobek dekarskich,

* palnik gazowy dwudyszowy badz szesSciodyszowy z wezem (w przypadku
zgrzewania duzych powierzchni),

* butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

+ szpachelka,

* noz do ciecia papy,



+ watek dociskowy z silikonowa rolka,
* przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka
odpowiednio wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuza do wykonywania detali
i obrobek z pap zgrzewalnych. Waz do palnikéw gazowych powinien mieé¢ dtugosé
min. 15 m, aby umozliwiat swobodne poruszanie si¢ z palnikiem bez czestego
przestawiania butli gazowej. Butle gazowe powinny wazyé 11 kg lub 33 kg.
Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegélnie 11 kg) w warunkach znacznego
wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym. Szpachelka stuzy do ukosowania
zgrzewow | ich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnosci wykonanych
spoin. Pracownik majacy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu
poszczegdlnych detali praktycznie nie dotyka reka papy, lecz postuguje sie w tym
celu szpachelkg. Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap
zgrzewalnych na dachu musi sig znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy,
koca gasniczego, pojemnika z wodg, i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy

zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

4. Transport

4.1. Wymagania dotyczace srodkow transportowych

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, jaki

nie wplynie niekorzystnie na stan i jako$c¢ transportowanych materiatow

4.2. Transport materiatow:

Rolki pap nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem
promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegloéci co najmnigj 120
cm od grzejnikdw. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojace] w jedngj
warstwie. Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w
jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie

i uszkodzeniem. Rolki pap moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.



5. Wykonanie robét

5.1.

5.2,

Wymagania ogdlne dla podlozy

Zerwanie pierwszej warstwy papy a nastepnie reperacja nastepnych warstw.
papowych polegajaca na naprawie uszkodzen (odspojen, pecherzy, fald, zgrubien,
peknigc itp.). Odspojenia i pecherze nalezy nacia¢ ,na krzyz®, wywinaé i osuszyc,
a nastgpnie zgrzac lub podklei¢ lepikiem asfaltowym. Faldy i zgrubienia nalezy
scigc i wyrownaé. W przypadku rozlegtych uszkodzen pap, nalezy je wyciaé az do
podioza, po czym wkleic taty z nowych pap. W ten sposéb przygotowang
powierzchnig zagruntowac preparatem gruntujgeym. W celu usuniecia wilgoci pod
starym pokryciem, co wystepuje w wigkszosci naprawianych dachow, nalezy
zastosowac system wentylacyjny sktadajacy sie z kominkéw wentylacyjnych (1
sztuka na 40 m2 dachu)

Pokrycie potaci papa termozgrzewalna
Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej
sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielkosé spadkéw dachu
oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé
roztozenie poszczegolnych paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest
wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy
szczegllnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne
zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow.
Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze
nie nizszej niz:
* 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,
+ +5°C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, Ze
rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i
wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.
Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
Roboty dekarskie rozpoczyna sig od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéow i

innego oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali




dachowych (ogniomurow, komindw, s$wietlkéw itp.) z zastosowaniem papy
zgrzewalne] podkiadowe;.

Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uklada¢ pasami
rownolegtymi do okapu, przy wigkszych spadkach pasami prostopadiymi do
okapu (z uwagi na powodowana duzg masa mozliwo$¢ osuwania sie uktadanych
pasow podczas grzewania). Minimalny spadek dachu powinien byé taki, aby
nawet po ugieciu elementéw Konstrukcyjnych  umozliwiat skuteczne
odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie pofaci dachowej nie
powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe
przewidziec wieksze spadki.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwina¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana,
a nastgpnie po przymiarce (z uwzglednieniem zakladu) i ewentualnym
koniecznym przycigciu zwingé jg z dwoch koncow do $rodka. Miejsca zakiadow
na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym faczona bedzie rozwijana rolka)
nalezy podgrzac palnikiem i przeciagnaé¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na
cate] szerokoéci zaktadu (12-15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu
z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik
wykonuje tg czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jako$ci zgrzewu
jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na calej diugosci zgrzewu.
W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdiuz brzegu rolki, nalezy
docisnac zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka. Site docisku
rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sig wyplyw masy o zadanegj
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowad
zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyplyw masy. Brak wyptywu masy
asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy faczyc ze sobg na zakiady:

* podiuzny 8 cm,

* poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z
kierunkiem najczgscie] wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaklady nalezy
wykonywac ze szczegolna starannoscia . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu

nalezy sprawdzi¢ prawidiowosc wykonania zgrzewow. Migjsca Zle zgrzane nalezy




5.3.

podgrzac¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic. Wyptywy masy
asfaltowej mozna posypac¢ posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia
estetyki dachu.

W poszczegoélnych warstwach arkusze papy powinny byé przesunigte wzgledem
siebie tak aby zakiady (zaréwno podiuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.
Aby unikna¢ zgrubien papy na zakladach, zaleca sie przyciecie naroznikow
uktadanych pasow papy lezgcych na spodzie zakladu pod katem 45°.

Obrobki gzymsow, ogniomurdw, komindw itp.

5.3.1 Obrébki gzymsu.

9.3.2

533

Po usunigciu starego pasa podrynnowego naprawiamy i gruntujemy pozioma
I pionowa czgs¢ gzymsu. Na tak przygotowane podioze wgrzewamy pape
podktadowg (typ 1) wraz z przewinigciem na pofa¢ dachu (10 cm) i mocujemy
kapinos z blachy stalowej ocynkowanej (szer. 25 cm) na krawedzi gzymsu.
Nastgpnie wgrzewamy pape (typ Il) na catej szerokos$ci gzymsu z przewinieciem
na potac¢ dachu (15 cm). Z kolei montujemy rynhaki, rynny i pas nadrynnowy na
ktory wgrzewamy pas papy podkiadowej (typ |) szer. 25 cm.

Obrébki kominow

Wokot kominow za pomoca kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku
( szer. 20 cm) nad izoklinem gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym.
Na izoklin wklejamy pas papy podkiadowej szer ok. 50 cm (typ I) z wywinieciem
na komin i potac po 15 cm. Podobne wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm musi
by¢ wykonane z papy nawierzchniowej (typ Il). Pape nawierzchniowa
zakanczamy na pow. Komina listwg dociskowa dodatkowo uszczelniong klejem
bitumicznym.

Obrébki ogniomurow

Po usunigciu starej obrobki naprawiamy i gruntujemy pozioma i pionowa czesé
ogniomuru. W narozniku ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru
(od strony zewnetrznej) montujemy kapinos o szer. 25 cm. Na ogniomur od
kapinosa do izoklinu z wywinigciem 15 cm na pota¢ wgrzewamy pape
podktadows ( typ I) a nastepnie nawierzchniowa ( typ I1).

9.3.4. Obrobki blacharskie powinny by¢ przed wgrzaniem papy zagruntowane

roztworem bitumicznym.

2.3.5 Obrobki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej o gruboséci od 0,5 mm do 0,6




mm mozZna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
- 15°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podiozach.

9.3.6 Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci
zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w
sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w
taki sposdb, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacii.

5.3.7 W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku podiuznym.

5.3.8  Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych
powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w
PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN
1462:2001, PN-B-94701:1999 | PN-B-94702:1999

5.3.9 Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

- wykonane z pojedynczych czlonow odpowiadajgcych diugosci arkusza
blachy iskladany w elementy wieloczionowe,

- faczone w zigczach poziomych na zakiad szeroko$ci 40 mm; zlacza
powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

- mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50
cm,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.3.10 Rury spustowe z blachy stalowe] ocynkowanej powinny byc:

- wykonane z pojedynczych czionow odpowiadajacych diugosci arkusza
blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,

- 1taczone w zfaczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w zigczach
poziomych na zakiad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na
catej dlugosci i nitowane,

- mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych
niz 3 m w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowe] w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny byé
wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokosc kielicha.

5.4 Instalacja odgromowa




5.4.1 Demontaz starej instalacji odgromowej

5.4.2. Montaz instalacji odgromowej naciggowej

5.4.3. Pomiary opornosci uziemien instalacji odgromowe;j

6. Kontrola jakosci robot.

6.1.

6.2.
6.2.1

622

6.2.3

6.2.4

71

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Kontrola wykonania pokryc

Kontrola wykonania pokry¢c polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania

z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola

ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas
wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci calego pokrycia (kontrola koricowa) - po
zakonczeniu prac pokrywczych

Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu

zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej.

Kontrola koricowa wykonania pokry¢é papowych polega na sprawdzeniu

zgodnosci wykonania z wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w

sposob podany w normie PN-98/B-10240 pkt. 4.

Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci

materiatow i pokrycia dachowego sg zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji

technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest:

- dla robét — krycie papa — ( m? ) pokrytej powierzchni dachu

- dla robét — obrébki blacharskie — ( m? ) wykonanej powierzchni obrébek
blacharskich

- dla robdt — rynny i rury spustowe — ( m Jwykonanych rynien lub rur spustowych




- dla robot — instalacja odgromowa — ( szt. ) ztaczy, wspornikéw, uchwytow

( m ) pretéw stalowych ocynkowanych
7.2 llosé robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres robét wykonywanych zgodnie
z dokumentacja projektowg i specyfikacja techniczng, w ustalonych

jednostkach. Obmiaru wykonanych robot dokonuje w sposéb ciagly kierownik
budowy.

8. Odbior robét budowlanych

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robé6t pokrywczych papowych stanowi

stwierdzenie zgodnos$ci ich wykonania z zakresem prac ujetym w
przedmiarze i ze specyfikacjg techniczng.

8.2. Odbior podioza

Badania podioza nalezy przeprowadzic w trakcie odbioru czesciowego,

podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.3. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét,
do ktorych dostep poznigj jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie :

* podioza

¢ jakosci zastosowania materiatdw,

e dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

e doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Badanie koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét po
deszczu.

8.3.4. Odbior korcowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia

1 obrébek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi.

8.4. Odbior pokrycia z papy.




8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podioza oraz do papy nalez przeprowadzi¢
przez naciecie | oderwanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym
ze pasek nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie mocowania papy podktadowej do podioza.

8.4.3. Sprawdzenie szerokosci zakltadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow
czesciowych i koricowych przez pomiar szerokos$ci zaktadow w trzech
dowolnych miejscach na kazde 100 m?.

8.5. Odbiodr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych.

8.5.1. Sprawdzenie prawidiowosci polaczen pionowych i poziomych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do Scian.

8.5.3. Sprawdzenie prawidiowosci spadkéw rynien.

8.54. Sprawdzenie szczelnosci polaczen rur spustowych z przewodami
kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu
droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Rozliczenie robot

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez oferenta dla danej
pozycji w sporzadzonym szczegélowym kosztorysie robét. Cena jednostkowa
danej pozycji winna uwzglednia¢ wszystkie materialy, czynnosci, wymagania i
badania niezbedne do wlasciwego wykonania i odbioru robot wycenionych w danej
pozycji bez wzglgdu na to czy zostalo to szczegotowo wymienione w specyfikacji
technicznej czy tez nie.

Cena jednostkowa  zaproponowana przez oferenta za dana pozycje w
szczegotowym harmonogramie robot jest ostateczna i wyklucza mozliwosc zadania

dodatkowej zaptaty za wykonane roboty objete tg pozycjq kosztorysowa.

10. Dokumenty odniesienia

Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia
* PN-B9/B -02361 Pochylenie potaci dachowych. (ze zmianami)
¢ PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane; i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. (ze zmianami)




* PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okragtych.

e PN-B- 94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokraglych.

e PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat
i wymagania.

e PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych-Zasady ogoine

e PN-IEC 61024-1-1:2001 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych-Zasady
ogolne — Wybor pozioméw ochrony dla urzadzen piorunochronnych.

¢ Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czesé C:
zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1 : Pokrycia dachowe, wydane przez ITB —
Warszawa 2004 r.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych — czesé
D, zeszyt 1i 2 : Instalacje elektryczne, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.



